MANUAL DEL
USUARIO

Maquina de operaciones

« Serie E Compacta Unicabezal
* Serie E Bridge Unicabezal

« Serie E Estandar Unicabezal
* Serie MA-6







1. Este manual describe el método de manejo eficiente y otras
informaciones relacionadas con la Maquina Automatica de
bordado SWF-. Por favor, lea con atencién y completamente este
manual antes de su utilizacion.

2. El contenido de este manual puede ser modificado sin aviso previo
para mejorar la calidad de maquina de bordado y ser diferente con
el producto comprado. Si usted tiene algunas preguntas sobre el
producto comprado o la informaciéon de manual, consulte al
proveedor.

3. Este producto esta disenado y manufacturado solo para las
maquinas industriales. El uso del cualquier otro propésito se
prohibe estrictamente.
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1  Estructuradela caja de operaciones

Partes de la caja de operaciones y sus funciones

Como puede ver enla[Fig. 1.1-1] lacaja de operaciones es un monitor con pantallaLCD.
En la parte derecha, posterior einferior estan los puertos de los cables.
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[Fig 1.1-1]

(@ Pantalla LCD
Es un monitor con pantalla LCD de 6.4 pulgadas en color y en forma “Touch” contiene todos elementos
necesarios para el funcionamiento de la maguina.

@ Botones de las funciones
Sirve para seleccionar las funciones que aparecen en pantalla.

 Botdn Start
Este bot6n sirve para comenzar un bordado.

@ Boton Stop
Este bot6n sirve para parar un bordado en proceso.

® Teclado numérico
Slrven paraintroducir los valores en las configuracionesy tambien sirven paramover manuamente las barras de aguja
« {+_} : Se utiliza en la maquina de bordar con puente uni-cabezal accionando el botén de movimiento del
solenoide de sujecion.

® Boton de movimiento del bastidor
Sirven para mover € bastidor hacia las 4 direcciones: derecha, izquierda, arribay abajo y también se usan en los
cambios de menu de | as pantallas.

@ Botdn de control de la velocidad de movimiento del bastidor
Es un botdn de movimiento del bastidor y sirve para gjustar la velocidad en los movimientos del bastidor en baja,
mediay alta

Botones de cambio de velocidad del eje principal
Sirven para cambiar la velocidad durante un bordado y también para cambiar de pagina Up / Down (avanzar /
retroceder) delos menis delalista

© Botoén del punto laser
(En caso de que e laser esté instalado) Sirve para apagar y encender el punto |aser.




SIWF
@ ORG/ESC

Sirve para recuperar € punto origen del bordado en el inicio y paracerrar un menu abierto en pantalla.

@ SET/ENT
Sirve para configurar |0s pardmetros, seleccionar los men(s, €tc.
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= [Fig 1.1-2] [Fig 1.1-3]

Para proteger del polvo y otras sustancias dafiinas el conector tiene una cubierta de proteccion. En cada uso debe pulsar
la cubierta para abrirla.

@ Puerto USB (Master)
Puede importar y exportar disefios mediante las memorias portétiles USB.

® Puerto USB (Slave)
Es un puerto USB que servira de conexion entre un ordenador PC.

@ Puerto serial
Es un puerto parala comunicacion serial.
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[Fig 1.1-4]

Para proteger del polvo y otras sustancias dafiinas el conector tiene una cubierta de proteccion. En cada uso debe pulsar
la cubierta paraabrirla.

@ Conexidn del cable de transmision de sefiales y de la corriente principal

® Conexidn del cable para la disquetera Floppy
Mediante esta conexion puede usar las disqueteras Floppy externas.

® Puerto para la conexién del teclado

@ Puerto LAN para la funcién de conexion de red.



2 Proceso basico de un bordado

Interruptor principal de de la maquina de bordar

% Serie E Compacta Unicabezal

Boton de emergencia

Interruptor <&
principal

[Fig 2.1-1]

Debe enchufar el cable de la corriente principal y encender el interruptor principal de la cgja de control, la pantallaLCD
se encenderdy aparecerd la pantalladel sistema operativo de lamaquina de bordar.

[Advertencia]
Las inspecciones y las reparaciones del servicio técnico deben realizarse con el alimentador desenchufado.



% Serie E Bridge Unicabezal

Botén de -
emergencia

Interruptor
principal

[Fig 2.1-2]

Debe enchufar €l cable de la corriente principal y encender € interruptor principal de la cgja de control, la pantalla LCD
se encenderay aparecerala pantalla del sistema operativo de la maguina de bordar.

[Advertencia]

Las inspecciones y las reparaciones del servicio técnico deben realizarse con el alimentador desenchufado.



% Serie E Estandar Unicabezal
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Boton de emergencia

Interruptor principal

[Fig 2.1-3]

Tras enchufar el cable principal y encender la maguina mediante € interruptor principal ubicado en la parte frontal, se
encenderala pantalla LCD de la Caja de Operaciones donde podra ver € sistema operativo de la maguina de bordar.

[Advertencia]
Las inspecciones y las reparaciones del servicio técnico deben realizarse con el alimentador desenchufado.



% Serie MA-6
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[Fig 2.1-4]

Tras enchufar € cable principal y encender la méguina mediante el interruptor principal ubicado en |a parte posterior, se
encenderala pantalla LCD de la Cgja de Operaciones donde podraver €l sistema operativo de la méquina de bordar.

[Advertencia]
Las inspecciones y las reparaciones del servicio técnico deben realizarse con el alimentador desenchufado.



Proceso basico

| Encender la maquina mediante el interruptor principal

Y

| ¢ Existe un sistema operativo en la memoria?

| No

Si

Y

Y

| ¢ Esta pulsado el boton Start?

Si - : ., .
}—» | Ejecutar la instalacion del sistema |

NO

Y
| ¢Hay algun disefio anterior?

Si

y

| Abrir automaticamente el disefio |

Y
| Abrir la configuracién autométicamente

Y

Si

Si

\

Abrir el

P
Y

\

|-

y
disefio

/

NO — : No
}—>| ¢ Hay alguin disefio por operar en la memoria? }—*

Importacion del disefio mediante un
disquete Floppy o USB

Configurar las condiciones necesarias para la
operacion del sistema en el men(

\

/

¢Va a cambiar la
configuracion?

No

Eleccion de la

barra de aguja

\

/

Si
|¢Es una operacion de repeticién?)—»‘ Configurar el sistema de repeticion

No

\

/

)
-

| ¢Necesita un pre-chequeo del gauge, etc.?

No

| Medir gauge, linea de borde, largo

\

-
-

/

| Programar la pos

icion del bordado |

\

]

| ¢ Necesita programar el co

Si
mpensador de bastidores? ’—

No

[

Y

Configuracion del sistema compensador de bastidores

<

Y

\

Ly

/

Comenzar a operar pulsando el boton Start




3  Instalacion del sistema operativo de la maquina

La méquina iniciamente viene con un sistema operativo instalado desde fébrica, pero en caso de que el sistema esté
dafiado 0 que necesite una nueva configuracion o una actualizacion debe volver areinstalar € sistema. En estos casos
existe una funcion que permite reinstalar el sistema o que la configuracion vuelvaa estado inicial.

m Como llegar hasta la instalacion del sistema operativo SWF
1. S no hay ninglin sstemainstalado en lamaquina entrara automaticamente en @ menu deingtaacion, [Fig. 3.0-2].

2. Al encender aparece en la pantalla el logotipo SWF como el de la[Fig. 3.0-1] durante 2 segundos, si pulsa el
boton START durante la aparicidn del logotipo entrarden € mend de instalacion. [Fig. 3.0-3].

Boton de movimiento del  |Estado del botdn durante la pantalla del Situacién
bastidor logotipo
Aparece lapantalladel programa de
ART En caso de que pulse e botén START . e
ﬂ ST quep instalacion SWF
System Initialize !
[Fig 3.0-1]
SUF Install Program UK.HK HHMK.HK.HKK H SUF Install Program UK.HK HHMK.HK.HKK ESC H
USEDP KEY : [DIRECTIOM KEY + SET KEY1 USEDP KEY ! [DIRECTION KEY + SET KEY1
INSTALL INSTALL
PROGRAM DATA | PROGRAM DATAH | M/ C PROG
L DATACLY L DATACZ) L DATACLY L DATACZY
BACKUFP BACKUFP
FPROGRAM DATH
L DATACLY L DATACZ)
SYSTEM SYSTEM
| LOCK SET FARA SET | LOCK SET
HH ROM Uerd .MM HH ROM Uer¥ .M
[Fig 3.0-2] [Fig 3.0-3]




Programa de instalacion SWF

Como puede ver en la [Fig. 3.0-3], e sistema de instalacion permite realizar las funciones de instalar, hacer copias de
seguridad, gestionar lamemoriay configurar €l sistema.

3.1.1 Instalacion
La funcion de instalacion importa mediante los dispositivos de importacion (Floppy o USB) el sistema operativo y los
archivos necesarios ala caja de operaciones.

m Método de seleccion del menu de instalacion
1. Seleccién del meni mediante el teclado simplificado (teclado numérico).

2. Seleccion del ment mediante los botones de direccidn (botones de movimiento del bastidor), primeramente
debe mover € cursor (color rojo) y pulsar el botdn Set para seleccionar.

1) Programa: Sistema operativo del bordado
Al seleccionar  Fresmem  en |a[Fig. 3.0-3] aparecerdlaventanadela[Fig. 3.1.1-1].
Si utiliza un disquete Floppy en la instalacion debe introducir € disquete del sistema en la disquetera y selecionar

1.ro0 g Utilizalamemoria USB debe conectar la memoria en el puerto USB y seleccionar  z.use  y 5 desea

cancelar seleccione 3.caANGEL |

SWUF Install Program UX.HH HKHHH.KH.HH H SUF Install Proogram UM HM HMHM KM HH H
USED KEY : [DIRECTION KEY + EET KEY] USED KEY : [DIRECTION KEY + SET KEY1
INETALL INETALL
o S | E
MESEAGE BOX — — MESSAGE BOX |
Install Program * Inztall DataFile t
— 1.FDpD 2.UsB 3 .CANCEL - — 1.FDD 2 .USE 3 .CANCEL
SYETEM SYETEM
| LOCK SET | LOCK EET
HH ROM Ueri , MM HH ROM Uerk . HH
[Fig 3.1.1-1] [Fig 3.1.1-2]




SWF

2) Archivos: Archivos necesarios para el sistema operativo del bordado
Al seleccionar = | enla[Fig. 3.0-3] apareceralaventanadela[Fig. 3.1.1-2].
Si utilizaun disguete Floppy en lainstaacion debe introducir el disquete del sistema en la disqueteray seleccionar
i.7op g UtilizalamemoriaUSB debe conectar lamemoriaen e puerto USB y seleccionar = 2.use | y 5 desea

cancelar seleccione 3 -camMcEL |

3) Programa: Programa de control de la maquina

Laventanadela[Fig. 3.1.1-3] gparece automéicamente d instalar € sistema operativo y los datos necesarios del bordado
mediante d disquete Floppy o lamemoria USB. También puede seleccionar < #=< | enlaventanadela[Fig. 3.0-3].

Si desea actualizar el programa de control de lamaguinaseleccione = 1-¥ES | y 5 desea cancelar seleccione

3 .CANCEL

SWF Install Program UK. KK HEHK . HK . HK ESC |

LUEED KEY¥ : [DIRECTION KEY + SET KEY¥1
INSTALL

PONC Do nATA | !

MESSAGE BOX

Machine UpGrade 7

You need new MC Uerzion

1.YES 3 .CANCEL

SYSTEM

PARA SET | LOCK SET

HH ROM UerH XX

[Fig 3.1.1-3]




4) Datos de rotulacién : Datos que se necesita para la funcién de rotulacion.

Sdeccionando  swmw> |0 wmme | end [Fig. 3.0-3] apareceralapantdlade[Fig. 3.1.1-4] o [Fig. 3.1.1-5).

Paraingdar los datos con € disquete flexible, sdeccione 1 .Fop

datos, y paracon lamemoriade USB, sdleccione = 2.uss

3 .CANCEL |

después deintroducir el disquete que tiene archivo de
conectandolacon e puerto de USB. Paracancelar, seleccione

SUF Install Program UH.HH XKKHXK.HK.HK

USED KEY : L[DIRECTION KEY + SET KE¥1

INSTALL

POACTAM nATA

—_— MESEAGE BOM

Install Lettering DataFile 1 *t

1.FDD 2.UsSB 3 .CANCEL

SYSTEM

| LOCK SET

XX ROM UerX .XX

[Fig 3.1.1-4]

SUF Install Program UK. HK HKHH.HH.HH H

USED KEY : [DIRECTIOHN KEY + SET KE¥1

INSTALL

POACTAM nATA

— MESSAGE BOX e

Install Lettering DataFile 2 *

e 1.FDD 2.UsSe 3 .CANCEL
SYESTEM

| LOCK SET

H¥X ROM VerX.XX

[Fig 3.1.1-5]

[Precaucion]

El sistema de la memoria USB debe ser FAT 16. El FAT 32 no es compatible.
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3.1.2 Copia de seguridad

Este menU es opuesto a mend de instalacion, permite hacer copias de seguridad en los disquetes Floppy para las
posibles perdidas del sistema operativo o de los archivos. No es posible hacer copias de seguridad s no hay ningln

sistemainstalado o s lamemoria ha sido formateada.

1) Sistema

Al seleccionar ~ Frecram | enla[Fig. 3.0-3] aparecerdlaventanadela[Fig. 3.1.2-1].

Si la copia se rediza en un disquete Floppy debe introducir un disquete vacio en la disqueteray seleccionar

si utiliza la memoria USB debe conectar la memoria en €l puerto USB y seleccionar

seleccionando 3 -caNcEL

1.FDD

. Puede cancelar

2.UsB

SWF Install Program UK.KK HHEXK. XK. KK

ESC H

USED KEY :

[DIRECTION KEY + SET KEY]

INSTALL

POACTAM nATA

MESSAGE BOX

Backup Program *?

1.FDD 2 .USB

Msr DOAG

3 .CANCEL

SYSTEM

PARA IHIT

PARA SET |

LOCK SET

HH ROM Verd .MM

[Fig 3.1.2-1]

SWF Install Program UX. KX HXHH.HH.HH

ESC ”

USED KEY :

[DIRECTION KEY + SET KE¥1

INSTALL

POACTAM nATA

MAs DTG

MESSAGE BOX et

Backup Program *

1.FDD 2.UsSB 3 .CANCEL

SYSTEM

PARA IMNIT

LOCK SET

PARA SET |

XY ROM VerH .MM

[Fig 3.1.2-2]

2) Archivos

Al sdleccionar === | dela[Fig. 3.0-3] aparecerdlaventanadela[Fig. 3.1.2-2].

Si lacopia se redliza en un disquete Floppy debe introducir un disguete vacio en la disqueteray seleccionar

y s utiliza la memoria USB debe conectar la memoria en e puerto USB y seleccionar . Puede cancelar

seleccionando 2 -cANCEL |

[Precaucion]

El sistema de la memoria USB debe ser FAT 16. EI FAT 32 no es compatible.

1.FDD

2.USB




3) Datos de rotulacion

L DaTa<2>

Seleccionando ~ =wme> |0

Para la copia de seguridad con el disquete flexible, seleccione

con la memoria de USB, seleccione

3 .CANCEL |

2 .UEB

1.FDD

| en el [Fig. 3.0-3] aparecerdlapantallade[Fig. 3.1.2-3] o [Fig. 3.1.2-4].

después de insertar € disquete vacio, y para

conectandola con €l Puerto de USB. Para cancelar, seleccione

SUF Install Program UH.HH XKKHXK.HK.HK

ESC H

MESSAGE BOX

Backup Lettering DataFile 1 %

| 1.FDD 2.UsSB 3 .CANCEL

USED KEY : L[DIRECTION KEY + SET KE¥1
INSTALL
POACTAM nATA Msr DDAG

EYSTEM

PARA SET | LOCK SET

XX ROM UerX .XX

[Fig 3.1.2-3]

SUF Install Program UX.HK HXXKH.XKH.XH ESC H

USED KEY : [DIRECTION HKEY + SET KE¥1]
INSTALL
ey | VR Bene

MESSAGE BOX —

Backup Lettering DataFile 2 *

1.FDD 2 .USB 3 .CANCEL

SYSTEM

PARA SET | LOCK SET

HH ROM Verd .HH

[Fig 3.1.2-4]

[Precaucion]

El sistema de la memoria USB debe ser FAT 16. EI FAT 32 no es compatible.



3.1.3 Memoria

1) Formateo

SWF

Este menu contiene las funciones de formateo de lamemoriay reinicio de la configuracion de lamemoria.

Al seleccionar [l dela[Fig. 3.0-3] aparecerdlaventanadela[Fig. 3.1.3-1].

Si selecciona = 1.se

cancelar seleccione 2.cANcEL

2) Reinicio de la configuracidn del sistema

Al seleccionar | =samme | dela[Fig. 3.0-3] apareceralaventanadela[Fig. 3.1.3-2).

Si selecciona  1.eo

seleccione @ .caNceL

3) Reinicio de la configuracion de la maquina

Al seleccionar | =ms=x | dela[Fig. 3.0-3] aparecerdlaventanadela[Fig. 3.1.3-3].

Si selecciona 1

configuracion de laméguina. Si desea cancelar seleccione s-eancer | <Consulte la[Fig. 3.2-1]>

la memoria se formatea borrando todos los programas y archivos del sistema. Si desea

la configuracion del sistema vuelve al estado inicial de configuracion. Si desea cancelar

-s0  |a configuracion de la méquina vuelve al estado basico y aparecera la ventana de

USED KEY :

SUF Install Program UX.XX HXXX.XX.XX

2

SUF Install Program UX.XX XXXX.XX.XX

2

SUF Install Program UX.XX XXXX.XX.XX

[DIRECTION KEY + SET KE¥1

INSTALL

MESSAGE BOX

3 .CANCEL

[l

SYSTEM

PARA INIT

PARA SET

LOCK SET

== =R

XX ROM UerX

USED KEY :

[DIRECTION KEY + SET KEY1

USED KEY :

[DIRECTION KEY¥ + SET KEY1

2

=

INSTALL

INSTALL

MESSAGE BOX

Parameter Init ?

3 .CANCEL

=]

HE -

MESSAGE BOX

Parameter Setting *

3 .CANCEL

[

=

SYSTEM

T

PARA INIT

[

LOCK SET

XX ROM UerX

[Fig 3.1.3-1]

[Fig 3.1.3-2]

[Fig 3.1.3-3]




3.1.4 Sistema
En € sistema estalafuncion deintroduccion de laclave “Lock”.

El sistema operativo de la maguina de bordar tiene lafuncion de clave “Lock”. La configuracion de esta funcion consiste
en usar € sistema operativo de la maguina bajo clave durante un periodo de tiempo sin problemas, pero a finalizar este
periodo de tiempo el sistema se vuelve lento e incomoda su uso.

Si tiene configurada esta funcion la pantalla del logotipo no esla[Fig. 3.0-1] sino la[Fig. 3.1.4-1]. Como indicala[Fig.
3.1.4-1] durante 10 dias el sistema de la méaguina funcionara correctamente y la pantalla del logotipo durara 2 segundos
pero pasados los 10 dias, el sistema funcionara lentamente y afectara la velocidad entre bordado y bordado como puede
verenla[Fig. 3.1.4-2).

Para solucionar este problema hay que pedir una nueva clave a proveedor e introducirla, s no introduce una nuevaclave
cadavez seramaslento y dificultard el uso de lamaguina.

System Initialize ! System Initialize !
TIME Lock Machine TIME Lock Machine
REMAIN 18 day REMAIN a8 day
DENEEEEEEEROOO000000
[Fig 3.1.4-1] | [Fig3.14-2] |
[Precaucién]

Hay dos tipos de clave “Lock”, de tiempo definido e indefinido. Sobre las claves consulte con el proveedor.

.



@jemplo] Re-introduccién de la clave “Lock”.

Pulse el boton Start en la pantalla de la [Fig. 3.1.4-2].
Apareceralapantaladela[Fig. 3.0-3].

En la pantalla de la [Fig. 3.0-3] seleccione =~ °-meex s=r |,
Apareceralapantaladela[Fig. 3.1.4-3].

Debe llamar al proveedor y comunicarle la antigua clave (Old Code) “Lock” que aparece en la pantalla de la
[Fig. 3.1.4-3]. (E.01294610)

El proveedor le comunicaralanuevaclave.
4 Mediante el teclado numérico introduzca la nueva clave “Lock”.

Seleccione OK mediante el boton de direccidn y pulse el botdn @ :

SUF Install Program UerX_ XK XXEX. XK. XX ESC

Prezs direction key to move focus.
INSTALL |

SWUF LOCK SYSTEM SETTING

o e [ LJCLC LGS
w0000

7 8 9

4 3 L]
OK

1 2 3

Cancel

|
ZXROHZ88 . DiT

[Fig 3.1.4-3]




Cambio de la configuracién de la maquina
Lafuncién de cambio de la configuracion de la méquina permite configurar lamaquinay las caracteristicas del bordado.
Lapantaladela[Fig. 3.2.0-1] aparece en las siguientes condiciones:

1. En la reinstalacion del sistema tras un formateo de la memoria.
2. Tras un reinicio de la configuracién del sistema en el programa de instalacién SWF. (ver “3.1.3 Memoria”)

Debe utilizar los botones de direccion para mover el menu, el boton @ para la seleccion y el boton @
para cancelar.

En los casos 1, 2, la pantalla que aparece después de encender la méquina es la pantalla de la [Fig. 3.2.0-1], en esta
pantalla pueden configurarse 10 tipos de parametros y a pulsar “SETTING” aparece una pantalla de configuracion
donde puede configurar otros parametros relacionados con la posicion de la maquina, como la sefial del embrague, €
potenciometro, 10s sensores, €tc.

Enlapantalladela[Fig. 3.2.0-1], seleccione € boton de la derechay segiin el método de configuracion de cada modelo,
configure los 10 elementos de configuracion.

( 7 (

MACHINE  INFORMATION MACHINE SETTING REPORT

1 HEAD

9 COLOR

SOLENDID

450nmn

450nm

50 HOLE RATCHET

L [Fig 3.2.0-1] L [Fig 3.2.0-2]

Para aplicar las configuraciones de cada elemento utilice el botdn @ , seguidamente seleccione el boton “OK” de la
[Fig. 3.2.0-1] y pulse &l boton @ , aparecer una pantalla de comprobacion de la configuracion de la[Fig. 3.2.0-2]. S
desea volver a configurar seleccione “PREV” y pulse el botdn @ , podra reconfigurar los pardmetros. Si la

configuracion se ha realizado correctamente seleccione “ OK” y pulse el boton @ .



SWF

3.21 Configuracion de los requisitos del bordado
Puede configurar 10 elementos de configuracion del bordado.

@ Configuracién del cabezal @ Configuracién del color

MACHINE  INFORMAT ION _SETTNG | Ok | MACHINE  INFORMAT IO

i

‘ 1. HEAD SELECT

| 2. MEEOLE SELECT

| HEAD 3 COLOR

LM
IS
AEENEWEE
LI
MR,

HEENHERE

® Configuracion del sistema del cortahilo

HACHINE  INFORMAT ION

| 3. TRIM SYSTEM

i

SOLEWDID
ENDID

—
el

— T =3
| R
|
e |
Y A

N I
—— 11—




@ Configuracion del tamafo del bastidor Y

- Modelos Serie E Compacta Unicabezal, Serie - En caso de los modelos MA-6
E Bridge Unicabezal y Serie E Estandar
Unicabezal

MACHINE  INFORMAT 10N _SETTHG | Ok | MACHINE INFORMATION
—"|EA
| 4. ¥ FRAME SIZE SETTING = |4. Y FRAME SIZE SETTING
_ [Fig32.14] |
® Configuracion del tamafio del bastidor X ® Configuracion de la operacion de nivelacion del cabezal
e M e M

MACHINE  INFORMAT ION MACHIME  INFORMAT ION

i

| 5. ¥ FRAME 3IZE 3ETTING | G. X SPACE EXTEMSION

h 200mm

i

i
IS
L
HEHBEREE




@ Configuracién del torno

SWF

Configuracion de las lentejuelas

MACHINE  INFORMAT IO

[

HEENHEEH

| 7. WHEEL T¥PE SELECT

18 HOLE RATCHET

1

@®@ Configuracion del valor basico satin X

MACHINE  INFORMATION

[

HEHEHE

| G, SEQUIN TYPE SELECT

Iy
|

1

@ Configuracion del valor basico satin Y

MACHINE  INFORMAT ION

| 9. ¥ SATIN DEFAULT SET

[

L ¢
L
HEENENEE

MACHINE  INFORMAT ION

i

‘ 0. ¥ SATIN DEFAULT SET

LI
W
HEHNENEE

0.0 mm




3.2.2 Configuracion de la maquina y las senales

Al sdleccionar o men(i “SETTING” y pulsar &l botén @ enla<Fig. 3.2.0-1>, apareceralapantalladela<Fig.32.2-1>.

1) Configuracion de la sefial del embrague del eje principal

Después de pulsar el botdn de seleccion gjuste la maguina en 100°y fije el embrague cuando aparezca la sefial ON 'y
suene el sonido bip. Parafinalizar pulse e boton de seleccion.

2) Configuracion de la posicion de la barra de aguja

Después de pulsar €l botdn de seleccion gjuste el potenciometro y fije la barra de aguja con la numeracion més ata
(6. 9 color: n°9) cuando aparezcala sefial On 'y suene el sonido bip, seguidamente pulse €l botdn Start y espere a que
labarra descienda hasta el punto mas bajo. Parafinalizar pulse el bot6n de seleccion.

3) Configuracion del limite X, Y

Después de pulsar €l boton de seleccion mover manualmente el bastidor XY hasta comprobar el On/Off del sensor.
Parafindizar pulse el botdn de seleccion.

4) Configuracion de la sefal del wiper

Después de pulsar el botdn de seleccion mueva el wiper manualmente y compruebe el funcionamiento correcto del
sensor con el sonido bip. Parafindizar pulse el botdn de seleccion.

5) Configuracion de la sefial de la cuchilla del cortahilo

Pulse el botdn de seleccion y mueva la cuchilla manualmente, con el sonido bip compruebe el funcionamiento
correcto del sensor y finalice pulsando otravez € botdn de seleccidn.

6) Configuracion de la sefial del recogedor

Pulse el botén de seleccion y mueva el recogedor manualmente, con el sonido bip compruebe el funcionamiento
correcto del sensor y finalice pulsando otravez € botdn de seleccidn.

MACHINE  SETT ING

[Fig 3.2.2-1] Modelos Serie E Compacta Unicabezal, Serie E Bridge Unicabezal y Serie E Estandar Unicabeza )




MACHINE SETTING

L [Fig 3.2.2-2] En caso de los modelos MA-6

[Advertencia]
La configuracion incorrecta puede provocar dafios en la maquina, no cambie la configuracion si no conoce la
informacioén exacta.




4 = Descripcion de la pantalla del sistema operativo

La[Fig. 4.0-1] es la pantalainicial del sistema operativo, puede dividirse en 3 partes diferentes: (1) la pantalla del
bordado, (2) la pantallade lainformacion de la operacion y (3) los botones de las funciones principal es.

¥R Pantalla de la
. informacion
Pantalla del 49 3um dela
bordado operacion

50 Omm

Botones de las

funciones | EBCeul M mPum M SETTNGE M T TOOLS)

principales

[Fig. 4.0-1] Pantalla inicial del sistema operativo SWF )

Pantalla del bordado

Es donde se muestra e disefio seleccionado. Si el sistema operativo se ha instalado por primera vez o no hay ningln
disefio seleccionado aparece el logotipo SWF.



SWF

Pantalla de la informacion

Lapantalla de lainformacidn es donde se muestra toda la informacion relacionada con el bordado seleccionado.

Elementos Descripcién Ref.
” T G - #: Nombre del disefio / NUmero de lamemoria guardada
’ ' - ST.: Nimero total de puntadas del disefio seleccionado
Sy | o - Longitud de X e Y desde el punto deinicio (Linea central)

C. 43, 3nm

53.5mm 53 5mm

- Longitudde X e Y del disefio seleccionado (Unidad: mm)

- NUmero de colores del disefio seleccionado

- NUmero de saltos del disefio seleccionado

- P: Sefial del efectoinverso (X, Y, XY inverso)

- 0 ANG: Muestralaformadel disefio seleccionado desde diferentes
puntos de vista segin el &ngulo de rotacion

- X 100%: Valor de configuracion de aumento X

-'Y 100%: Valor de configuracion de aumento Y

- Barrade agujaactual / Barra de aguja posterior

- Velocidad de movimiento del bastidor: Velocidad baja (LOW) /
Velocidad media (MID) / Velcidad dta (HIGH)

- Muestra € retorno del bastidor al punto de inicio de la operacion

% En el apartado 3) Funcion de retorno a punto deinicio dela
operacion en “5.4.2 Configuracion de los parémetros del bordado”,
laconfiguracion en Yes se muestraen verde y en No en gris.

- Muestra €l punto de parada del gje principal, aparece en color gris
durante una operacion o s no est en 100°
% <Advertencia> Los cambios de las barras de aguja debe
realizarse siempre en 100°

- Muestrala duracion del bordado (hora : minuto)

- ST: Es el nimero total de puntadas acumuladas hasta el punto actual
- WK: Es & nimero de operaciones de bordado realizado, aumenta al
finalizar cada operacion.

- X: Muestralaposicion actual del gje X

LEx i - - Y: Muestrala posicion actual del ge’Y
pe= - ST: Muestra las puntadas progresadas
T &2 — o - %: Muestra €l progreso en porcentgje

g0
RPM

- Muestralavelocidad configurada del bordado
- Muestralavelocidad del bordado actual en proceso




Pantalla de los botones de las funciones del menu

Son los botones de las 6 funciones fundamentales relacionados con la operacion del bordado, a pulsar cada mend
aparecen los submens correspondientes. Dependiendo del estado de la méquina puede mostrar € ment dela[Fig. 4.3-
1] “botones de las funciones pre-bordado” o “botones de las funciones en una parada durante un bordado” como en la
[Fig. 4.3-2].

1 EH BT ( [HEN] r ST r s r S

[Fig 4.3-1] |

© oewenain B mRnT TG TS  FRAME

[Fig43-2]

m Los botones mas usados en la ventana del menu:

Menu Move: Es el botdn de movimiento del men, se utiliza para seleccionar el men( deseado.

ESC / PRE: Puede cancelar una orden por gjecutar.
Puede cerrar la ventana del men( de lafuncion por gecutar.
Puede cancelar una orden.

SET: Puede comprobar unaorden y ejecutar la orden.

Function: Cada men( tiene asignadas diferentes funciones y cada pantalla tiene diferentes funciones.

@® © <
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Mensajes en el proceso de bordado y la barra del reloj

En la pantalla de la [Fig. 4.4.0-1] aparecen la barra de mensgjes en la parte inferior y la barra del reloj en la parte
derecha superior. En la barra de mensajes aparecen |os mensajes necesarios durante €l proceso y en la barra del reloj

aparece lahora.

[Fig 4.4.0-1] |

4.4.1 Mensajes en el proceso de bordado

Mensajes

Causa

Parada por bot6n Stop

Cuando se para por pulsacién del botdn Stop

Parada por corte del hilo superior

Cuando se para por deteccién de roturade hilo

Parada por codigo de color y cddigo de parada

Cuando se para por codigo de parada

Parada por deteccion del limite del bastidor

Cuando € bastidor intenta salirse de los limites

Disefio findlizado

Cuando se termina un bordado

Parada por puntadas de retroceso

Cuando finaliza €l rematado fina

Bastidor en movimiento

Cuando € bastidor esta en movimiento

Parada durante e movimiento del bastidor

Cuando € bastidor se detiene

Parada por el compensador de bastidores

Cuando el bastidor se detiene seglin el compensador

Cambio de labarrade aguja

Cuando se cambiala barra de aguja

Configurar la unidad de puntadas en flotacion

Cuando realiza puntadas en flotacion

Bot6n Start -> Movimiento de la méguina

Al realizar una prueba en el modo test

Leyendo datos del disefio

Cuando se abre un disefio




4.4.2 Cambio de la fechay la hora
Para cambiar o configurar la hora y la fecha que aparece en la parte superior derecha de la pantalla debe pulsar €l
boton SETTING Y Seleccionar el ment de configuraciones varias fecha / hora. Al seleccionar el ment podré
configurar lafechay la hora como puede verse ne lapantalladela[Fig. 4.4.2-1].

THE OTHERS SETTING

1. CUT NEEDLE SET

‘ TIME/DATE SETTING w&”

3. TRIM SET

4. SOUND V{Q

6. THREAD S

Year e
i XEXX i

Month s
X F
z Day e
o ;

Hour s
XX

Minute e
R XX ¢

FF]

ORMAL]

[ KRKSKRS KR KK KK KK

<USED KEY>»

:MENU MOVE
i @ :NUM UP/DN

26

~ EMB TIME |

[Fig 4.4.2-1]

Utilice los botones de movimiento del menu B:E para mover e mend de configuracion de la fechay la horay los

botones @ [ UP/ DN para aumentar o disminuir los valores. Tras la configuracion pulse el bot6n @ para

aplicar la configuracion. Para cancelar pulse el botdn @ .

[Referencia]

Si su sistema tiene configurado el “Lock” no es posible ajustar la fecha y la hora.



S ' Men de funciones pre-bordado

Antes de comenzar a bordar es necesario gjustar algunos puntos, sobretodo si se hainstalado el sistema por primera vez
hay que configurar los parametros. Con la configuracion basica también es posible realizar bordados pero para conseguir
acabados de mejor calidad es recomendable conocer cada una de las funciones.

Bésicamente, puede seleccionar |os mentis mediante los botones de |as funciones [F1]~ [Fs] de la caja de operaciones.

[FEMBCALL
INPUT
SETTING
TOOLS
READY

DESIGN



Estructura del menu pre-bordado

—— Configuracion

—— Herramientas

— Pre-chequeo

_— Disefio

—— Y Apertura del bordado — Disefio Borrar
Copiar
Exportar
Opcion

— % Importacién — Floppy |_ Formateo

Seleccion del archivo Vista previa
E Borrar
Copiar

—— Importacién por USB

—— Importacién por tarjeta CF

— Importacion por puerto serial

— % Configuracién basica

—— Configuracion de los parametros del bordado
—— Configuracion de los parametros de la maquina

—— Barra de aguja Eleccion
E Cambio
Cambio de color

— % Designacion del compensador
— Configuracion de las opciones

—— Configuraciones varias Configuracién de la Aguja “Cut”

Configuracion del sensor del cabezal
Configuracion relacionada con el cortahilo
Configuracion del volumen del sonido

Cortahilo manual Configuracion del cabezal en uso

Centro del bastidor Configuracion de las condiciones del hilo

Seleccién del bastidor

Configuracion del idioma

Matenimiento — Servicio de la maquina
de la maquina L Informacion de la maquina
- Test de movimiento —————— Test del salto
—— Test del wiper
—— Test del picador
—— Test del cortahilo
—— Test de sujecién
—— Test del detector de hilo
| Punto origen del bastidor — THD HOLD TEST
| Comprobacion del error (Menu del modelo Serie
L Comprobacién de la deteccion de hilo E Bridge Unicabezal)
L— Reinicio de la memoria

— Posicion de la operacion
| Gauge

| Linea de contorno

— Comprobacién del proceso
L Comprobacién del area

x [Precaucion] Las principales funciones marcadas con % no pueden aplicarse a la configuracion del sistema de repeticion.

Operacion de repeticion ——— Repeticion comun
—— Repeticion especial
— Abrir una repeticion
—— Editar Edicion de puntadas
- Division de puntadas
—— Filtro

L Aumento del disefio

L LETTERING

|
<S>
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Apertura del bordado

- La funcién de apertura del bordado consiste en abrir los disefios guardados en la memoria.
Ademas contiene las funciones de copiar, borrar y enviar copias de los disefios alas instalaciones
externas.

La pantalla de la [Fig. 5.2-1] aparece cuando el disefio requerido no se encuentra en la memoria o cuando la memoria

estd vacia. Si lamemoriatiene guardada el disefio requerido aparecerdlapantalladela[Fig. 5.2-2].

EREEHEE

SN

E’-‘ ST % |
n I~
| O o [t
[ [T ) [T ) (s [ ) [ )

[Fig 5.2-1] [Fig52-2]

Si e disefio requerido no se encuentra en lamemoria se limita el uso de algunas funciones como en la[Fig. 5.2-1]. Los
botones de las funciones no disponibles se mantienen borrosos hasta la apertura de un disefio.

Al pulsar € boton [EDEMBCALL de la[Fig. 5.2-2] aparece en pantalla los disefios almacenados en las casillas de la
memoria como puede ver en la[Fig. 5.2-3]. La capacidad méxima de la memoria es de 100 disefios y en cada pantalla

pueden aparecer hasta 20 disefios. En el [Ejemplo 5.2-1] trataremos sobre |a apertura de |os disefios.



@Ejemplo 5.2-1] Apertura del disefio de la casilla n° 35.

Pulse el botdn de apertura (1) EMBCALL -

Al pulsar el boton de apertura aparecerd la pantalla de la [Fig. 5.2-3] con los disefios guardados en la memoria cada
uno dentro de su casilla numerada. La pantalla mostrara €l nimero de casillay € disefio. Cada pantalla puede
exponer hasta hasta 20 casillas. Para abrir €l disefio n® 35 deberd ver la siguiente pantalla.

‘ FREE STITCH : 715,618,656
<USED KEY»
_ 3 4 5
. _:E : : ! . MENU MOVE
“, % + W" 4o & @ FAGE UP/DN
L GE) eTeR
B B 9 0 Esh iEscopRE
s % o g Q @ FUNCTION  KEY
1 12 13 | . 15 D :
aallb IFT IR
6 | 1 13 20
. : o
s #f g &
| 4 &
| ] ) ] =] e T
Mediante los botones B:E MENU MOVE vaya a la pantalla con el disefio de la casilla n°® 35.
Como puede ver en la[Fig. 5.2-4] la pantallamuestralos 20 siguientes disefios.
| FREE STITCH : 715,618,656
— — — T = <USED KEY>
e HENU  MOVE
7 | o o | okt r fas W@ PAGE UP/DN
= ‘5‘;‘ {ENTER
26 Jer  Jza  Jzm |30 | \ESC/PRE
e 3 .
\.:f/ ‘ﬁ E?__,.h, % g @ SFUNCTION  KEY
31 a2 33 NED
" i:l
I -+ “n"_'“ [
36 B 138 N 40
iy x
. v £ D TS
' [Fig 5.2-4]

r

[Referencia]

El espacio disponible en la memoria se representa con el nimero de puntadas libres. J
[Referencia]

El boton [E8) UPDATE es el boton de actualizacién. Si el disefio pierde el color y aparece en pantalla en blanco

y negro, para recuperar el color pulse configuracion — configuracién de la barra de aguja y en configuracion
del color RESET Y seguidamente en la pantalla de configuracion del color pulse el botdn [E8) UPDATE . J
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En la pantalla de la [Fig. 5.2-4] seleccione la casilla n° 35 y pulse el boton @ . (Casilla cuadrada con
fondo de lineas diagonales).
Aparecerd unaventana como €l de la[Fig. 5.2-5]. En la parte de laizquierda de la ventana aparece la ventana del
disefio seleccionado y en la parte derecha lainformacion del disefio. También estén los botones (FL)DELETE ,
COPY, [F3EXPORT , (F4) SELECT .

| FREE STITCH : 715,618,E5E

<USED KEV>

[k ey
DESIGN DELETE.COPY.EXPORT.SELECT

% HAME ;35 @ ESC/PRE
O STITCH 27,220
Yof
N\ % [nm] 1976 p @ FUNCTION KEV
1 i ] 270 .4
B : COLOR 17 o g
JUKP 216 J‘I@@
?\ OPT 10N NORMAL
[ " E—
| X 0y 0

AT7T=T & 2=

[Fig5.2-5] |

(@) Pulse el botdn SELECT .

El disefio seleccionado se abre'y podré ver laimagen del disefio en lapantallainicial como en la[Fig. 5.2-6].

27,220

135 Tnm

134 Tm

e

[Fig 5.2-6] |

Iy

Referencia]

En la informacioén del bordado esta la “Opcion Normal®, la caracteristica de “opcién normal” aparece en los
disefios de bordados comunes. Si aparece “lentejuela” quiere decir que en los datos del disefio existen
codigos de lentejuelas. J



@Ejemplo 5.2-2] Copiar el disefio de la casilla n® 35 en la casilla n® 69.

Siga los pasos 1 al 3 del [Ejemplo 5.2-1] Apertura del disefio de la casilla n° 35.

Pulse el bot6n COPY en la pantalla de la [Fig. 5.2-5].
Apareceraunaventanasimilar a dela[Fig. 5.2-7] con el nimero de la casillavaciay los botones superior e inferior,
copiar y cancelar. El nimero de la casilla es el espacio para guardar los nuevos datos del disefio, por tanto puede
cambiar el nimero mediante los botones de direccion de la derecha.

B:E Mediante los botones de direccion seleccione la casilla n® 69 y pulse el boton COPY .

‘ FREE STITCH @ 715,618,656

<USED KEV-

22 23 24 25
'— B

— i wlf*,
COPY  DESIGN M

26 .
\?J‘e Ll ’ @ FUNCTION KEV
.| o

? OPT IO HORMAL EME TIME

(R

€

El

[Fig5.2-7] |

(4) El disefio de la casilla n® 35 se ha copiado en la casilla n° 69, se mostrara la casilla n® 69 como en la [Fig.

5.2-8].
‘ FREE STITCH : 715,618,656
- <USED KEW»
1 |82 63 ]
2 HENU MOVE
o | = 4
oS
56 67 58 @ ESC/PRE
@ FUNCTION  KEY
| . EMB TIME
[Fig5.2-8] |
[Referencia]
Si desea cancelar la copia pulse el botdn (£ cANCEL o el boton @



@jemplo 5.2-3] Borrar el disefio de la casilla n® 69.

Siga los pasos @ al @ del [Ejemplo 5.2-1] Apertura del disefio de la casilla n°® 35.

Mediante los botones de direccion vaya a la casilla n° 69 y pulse el boton @ :

Pulse el boton (EZDELETE en la ventana de la [Fig. 5.2-5].
Aparecerqunaventanasimilar a dela[Fig. 5.2-9] con el mensgje “ ¢Deseaborrar € archivo de disefio?’.

| FREE STITCH ¢

715,618,658

61

B2

A3

Do wou want to delete 7

<

MESSAGE

OPT DN

HORMAL

<USED KEY»

# HENU MOVE

@ ESC/PRE
€1 FucTion ey

EME TIME

[Fig5.2:9] |

@) Pulse el boton [EL YES .

Puede comparar la [Fig. 5.2-8] y la[Fig. 5.2-10] y ver que la casilla n® 69 se ha borrado. La casilla n® 69 aparece

vaciay disponible.

| FREE STITCH

715,618,656

61

62

=z

A
S

6

67

LEELR

<USED KEY=

# HENU MOVE

@ wsooee
€0 FucTion ey

EME T IME

[Fig 5.2-10] |

r

[Referencia]

Si no desea borrar el disefio pulse [ No o el boton @

.



@Ejemplo 5.2-4] Copiar el disefio de la casilla n° 35 en un disquete Floppy 0 memoria
USB con el método SWF.

Siga los pasos D al @ del [Ejemplo 5.2-1] Apertura del disefio de la casilla n® 35.

Introduzca el disquete Floppy en la disquetera o conecte la momoria USB en el puerto USB.

[Precaucién]

Si extrae el disquete Floppy de la disquetera forzadamente durante su lectura puede dafiar el disquete y
perder la informacién guardada. J
[Precaucion]

El sistema de la memoria USB debe ser FAT 16. EI FAT 32 no es compatible. J

Pulse el botdn [E3EXPORT en la ventana de la [Fig. 5.2-5].

Aparecera la ventana de la [Fig. 5.2-11] con la ventana con €l mensgje de seleccion del dispositivo de exportacion.

Si pulsa FDD Seexportaaun disquete Floppy y s pulsa (E2) USB se exporta alamemoria USB.

‘ FREE STITCH : 715,615,656

<USED KEV>
21 22 23 zd 28
. - g:g HENU  HOVE
i}
THEHATH ok E‘ﬂ
- @ ‘ESC/PRE
Koy FOD ar USB ?
\\\&I‘ @ FUNCTION  KEY
= EE*--—\
 ww MEEE
] [ GRTION MEIEL - E EME TIME
36 — —
| | X ITYe a
A A '_//.-fr\-.:}_ % .
. é:;s .3 A R |
500
PM

[Fig5.2-11] |




SIWF

(@) Pulse el botdn FDD O (E2 USB .
Aparecera la ventana de la [Fig. 5.2-12] con el mensgje de seleccion de formatos. Si pulsa el botén SWF e

guardaraen formato SWFy s pulsa (£2) T-CODE Se guardara en formato Tajima.

‘ FREE STITCH : 715,618,656

<USED KEW¥»

B:E MENU MOYE

@ ‘ESC/PRE
@ 'FUNCTION KEY

MESSAGE

SAYE METHOD SELECT

OFTION NORMAL [

[Fig5.2-12] |

Pulse el boton (£2) T-CODE -

La barra de estado verde con fondo de lineas diagonales de la [Fig. 5.2-13] representa el nivel de progreso de la
copia. Al finaizar lacopiad color de labarra de estado se vuelve totalmente verde y recuperad color inicial.

‘ FREE STITCH : 715,618,656

<USED KEWV=

o+ i B:E MENU  MOYE
i ]
+—J DESIGN DELETE,COPY EXPORT,SELECT ﬂ E:#
NAME /35 [l
; ESC/PRE
STITCH 27,221 |y @

%] 199.5
Y] 270.4
COLOR 17 |
JUHP 216 |,
OPTION NORMAL [

@ SFUNCTION  KEY¥

EME TIME

05T 0%

? A ,.//"’/'"'tv.

42 éhs 7~
il
PM

[Fig 5.2-13] |




En la pantalla de la [Fig. 5.2-14] puede comprobar la copia del disquete Floppy, consulte el apartado 5.3.0)
Importacion sobre los disquetes “Floppy”. El nombre del archivo guardado en el disquete Floppy es SWF000.SST.
Los archivos se guardan como SWF000.SST, SWF001.SST, etc 0 SWF000.DST, SWF001.DST, etc en los disquetes
Floppy.

Emb Design Information In Floppy Disk ‘

<USED KEY>
SWFOOD .sst
STITCH @ 27,221 # MENU  MOVE
NAME
OATE HI 4415 #4005 4
@ {ESC/PRE
@ FUNCTION KEY
|

X 0y i |

0SsT 0%

(f]
| -
D) D] D) i) i)

[Fig 5.2-14]
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Importacion

CNRUT - La funcidén de importacion y exportacion consiste en importar disefios desde instalaciones
i exteriores a la caja de operaciones. Las instalaciones externas pueden ser: Disquete Floppy,

memoria USB, tarjeta CF (Compact Flash) y comunicacion serial.
Al pulsar € boton INPUT en €l menl de lapantallainicial aparecera el subment de importacion de laventana de la

[Fig. 5.3.0-1]. El submenu contiene, como hemos tratado anteriormente, 10s botones del disguete Floppy, de la memoria

USB, delatarjeta C/F y de lacomunicacion serial.

INPUT ESI <USED KE¥>
# HENU  HOVE
FODO  INPUT

USE  INPUT

CF CARD INFUT

SERIAL INPUT

[Fig5.3.0-1]




5.3.1 Disquete Floppy

Al abrir el disquete Floppy aparece en cada archivo una breve informacion del disefio y 1os botones de las funciones de
formateo, vista previa, importacion de disefiosy borrar.

Inserte un disquete con |os disefios en la disquetera Floppy.

Al seleccionar “Floppy” enlapantalladela[Fig. 5.3.0-1] aparecerd lapantalladela[Fig. 5.3.1-1].

Emb Design Information In Floppy Disk

<USED KEV=

# ‘MENU  MOVE

@ {ESC/PRE

st SWFDOT .55t
STITCH @ 27.221 STITCH & 18.198
HAME HAME
DATE DOREHHSHE S HN DATE L ORMEMAHR Y
SWFO02 .55t SWFO03 st
STITCH @ 2.825 STITCH © 436
N&ME NAME
DATE DOREMHSRR Y DATE LOMMEH MR AN
SWFO04 sst SWFDO5 g5t
STITCH @ 27.220 STITCH 27,221
HAME ] HAME . SWFO73
DATE S TS DATE LORNRKAR AN
SWFO06 .55t SWFDOT st
STITCH : 3,656 STITCH ¢ 10,116
NAME ; NAME i
DATE DOHMEE SRR DATE DORKEHSRH AN
SWFOO8 sst SWFD0Y9 .55t
STITCH & 2,296 STITCH & 27,220
HAME ! HAME !
DATE D ORERK R SR DATE L REEHSHK SN

@ FUNCTION  KEY

EHE. TIME

05T 0 WK
X oy 1]
0%

[Fig 5.3.1-1]

[Precaucion]

Si extrae el disquete Floppy de la disquetera forzadamente durante su lectura puede dafiar el disquete y
perder la informacién guardada.

-

La pantalla puede exponer hasta 10 disefios. Si contiene més de 10 disefios utilice la barra o los botones de

desplazamiento. Cada archivo esta etiquetado con sus caracteristicas basicas: Nombre, nimero total de puntadas y

fechade creacion. Enla[Fig. 5.3.1-1], mediante los botones movimiento del mend B:E seleccione el disefio n° 63

63,537

STITCH 8,843

NANE i

DATE R ERETE TN

vistapreviadel disefio, copiar y borrar.

y pulse el boton @ , aparecerd una ventana similar a de la[Fig. 5.3.1-3] con los botones de
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[Ejemplo 5.3.1-1] Vista previa del diseio “63. SST” y copiar en la casillan® 12 de la
memoria.

STITCH ©9.m8
En la [Fig. 5.3.1-2] seleccione la parte | % e | Y PUISE €l bOtON @ .

Aparecerdlaventanadela[Fig. 5.3.1-3].

Emb DOesign  Information In Floppy Disk ‘

| Emb Design Information In Floppy Disk LUSED KEW> |
SUEDEKERY 12 85T 53,557 N
12,557 \ 53,55 - ST 7.4 s 5am # HENU  MOVE
STITCH ¢ 7,400 ST : 9,849 k NiHE cwrnin | R
s Sl li ! DATE (63, 33T|PREVIEW, DELETE, COPY
DATE b ORKERZRRUR DATE DORMIHS KRR SE ENTER
N\ A & o Esi) ESC/PRE 3
@ aumoER weuT |
F E¥ ||
7 X (FT) FuncTion Kev P IR K |

[Fig 5.3.1-2] | [Fig 5.3.1-3] |

Pulse el boton (ED)PREVIEW -

Lavistapreviadel disefio seleccionado apareceraen el cuadro de la parte izquierda de la ventana como puede ver en
la[Fig. 5.3.1-4].

| Emb Design Information In Floppy Disk |

<lISED KEY:

12.35T £3.55T d
STITEH  © 7,408 EEEEE sHEHE HOIE
s . i ‘ @ [ GPAGE UP/DN

DATE :
[53.3STIPREY |EW, DELETE, COPY M | @ ENTER
— (Esp scoene
ﬁ (ulp UwBER  NPUT

— F1) FUNCTION KEY
12
= F ———
S IRES
" ol

EME TIME

L

[Fig 5.3.1-4] )

Seleccione el nimero de la casilla.

La seleccion del nimero de casilla se realiza mediante los botones Bl M que a pulsar muestran en orden las
casillas vacias. Seleccionelacasillan® 12.



@ Pulse el boton COPY .

Si labarrade estado de la[Fig. 5.3.1-5] se vuelve progresivamente verde hasta completarse significa que la copia se
ha realizado correctamente y la ventana se cerrard. Puede comprobar €l disefio copiado en lacasillan® 12 en la[Fig.
5.3.1-6]. Para comprobar la copiadela casillan® 12 consulte el apartado “5.2 Aperturadel bordado”.

Enb Design Information In Floppy Disk

<USED  KEY:=

12,551 53,537 d
STITCH : 7,408 || STITCH  : 9,849 Bzﬁ MEHU MDYE

NAME . cwrnan

[\ @ :PAGE UP/ON
DATE [63.5ST]PREY IEW, DELETE, COPY

‘ENTER

Ge

— @. ESC/PRE
@.
D,

‘HUMBER  INPUT
'FUKCTION  KEY

[Fig 5.3.1-5] )

| FREE STITCH : 715,616,656

<USED KEY:

g:g ENU MOYE
@

[ PAGE UP/DN

'FUNCTION KEY

(ENTER
{ESC/PRE
fat)

0sT 0%
200
PM

[Fig 5.3.1-6] |
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[Ejemplo 5.3.1-2] Borrar el archivo “63. SST” del disquete Floppy.

rj
@ Enla[Fig. 5.3.1-2] seleccione la parte [M€ .. y pulse el botdn @

Pulse el boton (E2) DELETE .

Aparecera la pantalla de la [Fig. 5.3.1-7] con € mensgje “¢Desea borrar e archivo?’. Si desea borrar € archivo

pulse YES Y en caso contrario pulse NO .

| Enb Design Information In Floppy Disk

12,837 63,557
STITCH @ 7,408 || STITCH  : 9,849

NAME e :

DATE MESSAGE _EsE | |

Do vou want to delete ?

@ FUNCTION KEY

<USED KEV>

B:'E MEND HOVE
@ ESC/PRE

0%

[Fig 5.3.1-7]
Pulse el botén YES .
Enla[Fig. 5.3.1-8] seve que el archivo hasido eliminado.
| Enb Design Information In Floppy Disk
<USED KEV>
12,557
STITCH ¢ 7,408 MENU HOVE
HAME ; SIFDIT Bg&
[ATE DORMENS RS
@ ESC/PRE
@ FUNCTION KEY
[Fig 5.3.1-8] |




@Ejemplo 5.3.1-3] Formatear el disquete Floppy.

En la [Fig. 5.3.1-1] pulse el boton [ 1) FORMAT -

[Precaucion]
Si extrae el disquete Floppy de la disquetera forzadamente durante su lectura puede dafiar el disquete y
perder la informacion guardada. _|



5.3.2 Memoria USB

Mediante lamemoria USB puede importar disefios de bordados ala caja de operaciones.
Debe insertar lamemoria USB con el disefio en el puerto USB.

[Precaucién]
El sistema de la memoria USB debe ser FAT 16. EI FAT 32 no es compatible.

Al seleccionar USB enla[Fig. 5.3.0-1] aparecerdlapantalladela[Fig. 5.3.2-1].

| USB |
| D: |
m  ssT OBL & s
RSET LSET
MANUAL |
] aw] aw) ] =)

[Fig 5.3.2-1]

i
En la[Fig. 5.3.2-1], mediante los botones E%D mueva el W cursor rojo de seleccion hacia la carpeta (SST) con el

disefio y seleccione pulsando el boton @ Como indica la [Fig. 5.3.2-2], la carpeta “SST” mostrara el archivo

guardado con el disefio.

| USB |
| DASST |

.

i 1.88T 2.88T
| k= SUIF002/2,814[st] SUF004/1,030[st]
SUFFO02 SU/F004

3,887 4,887
SUIF005/15,223[st] SU/FO0042, 784 [st]
SVIFO05 SWFO0D

5.88T
SUFFO05/15,223st]
SUFFO05

[Fig 5.3.2-2]




Si pulsa una vez € botdn DIR/FILE , como indicala [Fig. 5.3.2-3], ¢ W cursor rojo de seleccion pasara a la

pantalla de seleccion del disefio. Pulse el botdn @ para seleccionar €l disefio.

Parair ala carpeta anterior debe pulsar €l boton DIRIFILE eiralacarpeta | de laizquierday pulsar €

botén @

| USB |
| DASST |
@ 1.58T 2 88T é]
[ sviroozi2 giastl SUIFO04/1,030[st]
SVYF002 S\VWF004
3.88T 4.88T
SVF005/15,223[st] SUIFO00/2,784[st]
SWFOD5 SWFO0D
5.88T
SVIF006/16,223[st]
SVWF003

[Fig 5.3.2-3]
Si selecciona €l disefio en la[Fig. 5.3.2-3] aparecera lapantalade la[Fig. 5.3.2-4].
| UsB |
| DASST |
| ﬁ i | 51\1\:3%.52:2,314[51] | sfwsrséhn,usmst] ﬁ]
SV F002 SWF004
[3.8ST] (SWFOU5) | br
D00/2,784[st]
poo
[Fig 5.3.2-4]

En lamemoria USB la funcion de vista previa se activa inmediatamente y apareceran los botones borrar y copiar. Las
instrucciones para borrar y copiar archivos son las mismas que en “5.3.1 Disquete Floppy”.
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5.3.3 Tarjeta C/F

Mediante la tarjeta C/F puede importar disefios de bordados ala cgja de operaciones.

Debe introducir la terjeta C/F con el disefio en el lector de tarjetas C/F e insertar laterminal USB del lector en el puerto
USB de la cgja de operaciones.

Al seleccionar “tarjeta C/F" enla[Fig. 5.3.0-1] aparecerdlapantalladela[Fig. 5.3.3-1].

| CF CARD INPUT |
|D: |

B 88T | OBL
RSET | LSET
PPC | RPC

MANUAL |

-
-

¥ ¥,

8] ] e s ] =)

[Fig 5.3.3-1]

i
En la[Fig. 5.3.3-1], mediante los botones D%D muevael B cursor rojo de seleccion hacia la carpeta (SST) con el

disefio y seleccione pulsando el boton @ Como indica la [Fig. 5.3.3-2], la carpeta “SST” mostrara el archivo

guardado con el disefio.

| GF GARD INPUT |
| DASST |
ry 1.55T 2.68T A
[ ==t SVIF002i2,814[st] SVIF004/1,030[st] =
SWF002 SWF004
3.88T 4.85T
SVIF005/15,223[st] SVIF000/2,784 1]
SWF005 SWF000
5.85T
S\IF005/15,223[st]
SWFO05
v v
[Fig 5.3.3-2]




Si pulsa una vez € botdn DIR/FILE , como indicala [Fig. 5.3.3-3], ¢ W cursor rojo de seleccion pasara a la

pantalla de seleccion del disefio. Pulse el botdn @ para seleccionar €l disefio.

Parair ala carpeta anterior debe pulsar el boton DIRIFILE eiralacapeta | delaizquierday pulsar €

botén @

| CF CARD INPUT

| DASST
4] 1.55T 2,587 ﬁ]

B sivFooei2 salst] £1/F004/1,030(st]
BV/F002 SViF004
3.88T 4,857
SVIF005/15,223(st] SViF000/2,784[st]
EV/F008 EV/F000
5.58T
SVIF005/15,223(st]
BV/F003

K1 A
[Fig 5.3.3-3]
Si selecciona €l disefio en la[Fig. 5.3.3-3] aparecera lapantalade la[Fig. 5.3.3-4].
| GF CARD INPUT
| DASST
| Pl | e |
[3.8ST] (SWFOU5) | br
D00/2,784[st]
poo
| | =
= —
- |
[Fig 5.3.3-4]

Enla Tarjeta C/F lafuncion de vista previa se activainmediatamente y apareceran |os botones borrar y copiar.
Las instrucciones paraborrar y copiar archivos son las mismas que en “5.3.1 Disquete Floppy”.
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5.3.4 Puerto serial

Mediante el puerto seria puede conectar el programa de disefio de bordados Wings a la cgja de operaciones para
importar disefios.

Conecte Wings a la caja de operaciones mediante el cable del puerto serial. Tras la conexidn abra el disefio
seleccionado en Wings. Cuando aparezca la ventana del disefio seleccione File — Export — Other.., aparecera la ventana
Export Design. Si es su primera conexion seleccione Add Driver y cuando aparezca la ventana Add Wings 1/0 Driver
abra e archivo Sunstar.wio. En la ventana Export Design seleccione e nuevo driver instalado y pulse € botén Ok.
Seleccione el formato deseado y pulse e botén Ok.

Con la exportacion del disefio en proceso en Wings seleccione “serid” en la[Fig. 5.3.0-1] y pulse € botén SET para
que aparezca la ventana de la [Fig. 5.3.4-1]. Los botones de vista previay borrar no estaran disponibles. Seleccione el
numero de casilla mediante los botones @ [E PAGE UP/ DNy pulse & boton COPY , apareceralaventana de
la[Fig. 5.3.4-2].

<IJSED KEY>

MENU HOYE
@ [ :PAGE UP/OM

@ ESC/PRE
@ FUNCTION  KEY

EME TIME

[Fig5.34-1]




/ 35 ST. 27,220

]lSE.me

LOAD I NG...

EMB TIME

L [Fig534-2] |

Paraver € archivo importado sigalos pasos del apartado “5.7 Aperturadel bordado”.
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Configuracién

- La funcién de configuracién consiste en realizar la configuracion general de la maquina.
Contiene 7 mends de configuracion: Configuracidn basica, parémetros del bordado, pardmetros
de la maquina, pardmetros de las barras de aguja, compensador de bastidores, opciones y
configuraciones varias.

Al pulsar € botén SETTING enlapantalaincial aparecerd el ment dela[Fig. 5.4.0-1].

SETTING E L <USED KEW»
# ‘MENU  MOYE

@ ‘ENTER
@ ‘ESC/PRE

Basic Setting

EMB Parameter Setting

M/C Parameter Setting

Needle Setting

Frame Offset Setting

Option Setting 0sT 0OWK |

=X 0y i}

C .

The Others Setting

©

[Fig 5.4.0-1]

+ Configuracion basica: Configuralos pardmetros béasicos como aumentar, disminuir, angulos, etc.

+ Configuracion de parametros del bordado: Configuralos parametros relacionados con el bordado.

+ Configuracion de parametros de la maquina: Configuralos parametros relacionados con laméguina.
+ Configuracion de la barras de aguja: Configuralaéeccion, cambio, etc delabarrade aguja

+ Compensador del bastidor: Configuralos puntos de compensacion del disefio.

» Opcién: Configuralos dispositivos instalados en laméguina como Cording, Boring, ec.

+ Configuraciones varias: Configurad tipo de agujay ladeteccion del hilo.



% Como configurar cada elemento

Al seleccionar la configuracion basica, los parametros del bordado, |os parémetros de la maquina, €l compensador de
bastidores y configuraciones varias aparecerdn las ventanas de configuracion como en la [Fig. 5.4.0-2] donde podra
introducir los valores de la configuracion.

- La[Fig. 5.4.0-2] eslaventana de configuracion de laescala X de la configuracién basica.

- En la parte superior aparece € titulo de “Aumento y disminucidn de X" y en lalinea siguiente los limites de la escala
X enrgjo.

- Lasiguiente lineamuestra el valor introducido.

- Puede introducir el valor deseado dentro del limite permitido mediante el teclado numérico.

- Si desea corregir los valores introducidos pulse €l botén @ .
- Si desea aplicar los valoresintroducidos pulse € boton @ .

- Si desea cancelar la configuracion pulse e boton @

Elemento de
& Scale ESC configuracion

Limite de la
E0 ~ 200 % configuracion

Valor introducido

Y

\

| /

[Fig 5.4.0-2]
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5.4.1 Configuracion basica

Al sdleccionar la configuracion basica en la[Fig. 5.4.0-1] aparecera la pantalla de la [Fig. 5.4.1-1] con los 9 elementos
de configuracion.

Al pulsar e boton [E2JNEXT podraver e siguiente mend.

El boton ([EZDEFAULT puede cambiar la configuracion a estado inicial del sistema operativo. Si desea findlizar la

configuracion pulse el botén @

‘ BASIC SETTING _Est |
<IJ3ED KEY=

| B:E MENU  MOVE

2. ¥ 3cale [ 100 %]

@ ENTER

3. Angle [ O angle] @ ‘ESC/PRE

4, Mirror [Ha]

5. ¥ Satin [ O inc]

6. Y 3Satin [ O inc]

7. 3tart Stitch [ 0 st]

8. 0Offset Function [HO]

9. Jump Convert [ 3 st]

[Fig 5.4.1-1]




@® Aumento y disminucién del eje X : Puede aumentar o disminuir el tamafio del disefio en direccion X.

====cre=-n
1
1
1
1

[Configuracion del 100%)]

[Configuracion del X 200%]

Laconfiguracion bésicaes € 100% configurables desde 50% hasta 200% en escala de 1%.

@ Aumento y disminucién del eje Y : Puede aumentar o disminuir el tamafio del disefio en direccion Y.

[Configuracion del 100%]

| EA |

[Configuracion del Y 200%]

Laconfiguracion bésica es € 100% configurables desde 50% hasta 200% en escala de 1%.

[Aumento en ambas direcciones XY]

e ————
1
1
1
1

[Configuracion del 100%)]

[Configuracion del XY 200%]
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® Angulo de giro del disefio : Puede girar el disefio segin los valores de la configuracion del dngulo de giro.

rF===="
] e e e —————
: : —> P
| Sy —- | 1 1
1 1 1
1 1 1
1 | p— |
1
1
[Configuracion del Giro en 0°] [Configuracién del Giro en 90°]

Laconfiguracion basica es 0° configurables desde 0° hasta 359° en escala de 1°.

@ Sistema espejo de inversion : Puede invertir el disefio en lasdirecciones X, Y, X_Y.

r====9 r""ﬂ

1 1 1

L — L

| I —— | e =d

] 1

1 1

] 1

1 1

] 1
[La configuracién en No] [Configuracién X]

r====" !

] ] 1

: ' —> i

[ 1

T r====1

1 1 1

1 1 1

1 1 1

! | FR—
[La configuracién en Noj [Configuracion Y]

re===" 1

] ] :

i : —> i

bomens r----d

1 1 1

1 1 1

1 1 1

1 | F A —— |
[La configuracién en Noj [Configuracion X_Y]

The defaultis ‘0’ or ‘normal work.’

Valor Configuracién
0 Basica
1 Espejo X
2 EspeoY
3 Espgjo X_Y




® Configuracion del ancho de Satin X
Mediante esta funcion puede configurar €l ancho de las puntadas Satin.

I‘ .
™ -

A
Y

[Fig 5.4.1-2] [Fig 5.4.1-3]

Esta funcion decide el ancho de las puntadas Satin haciael gje X y puede incrementar 0.1[mm] por cada valor de
configuracion.

® Configuracion del ancho de Satin Y
Configurael ancho Y de las puntadas Satin.

@ Start stitch

Esta funcion permite configurar el punto inicial del bordado, es decir, puede omitir un nimero deseado de
puntadas y decidir €l punto inicial del bordado.

Por ejemplo, €l disefio de la figura inferior contiene 10,000 puntadas, €l de laizquierda es un bordado completo
con todas las puntadas y € de la derecha con 5,000 puntadas porque en la configuracion del punto inicia se han
omitido 5,000 puntadas.

Punto inicial
+ Son las puntadas
omitidas sin bordar
|:> (5,000 puntadas)
Punto inicial i
, ¥ Punto final +u Punto final

Forma bésica Configurado el punto inicial
(Completa con 10,000[puntadas]) en 5,000[puntadas]

[Fig 5.4.1-4]
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En la configuracion del compensador automatico, esta funcion decide la activacion o la desactivacion del uso del

Coordinacion del bastidor (Compensador)

compensador automatico.

[ 1

|
Marco del #
bordado % 4 Punto inicial 2 4= POSICION de la barra de aguja al
del bordado finalizar el bordado

|| L1 ] Movimiento del bastidor

[ 1 L ]

* I
Bastidor
I | | |
[Inicio del bordado] [Final del bordado]
[Fig 5.4.1-5]

% Configuracién necesaria para el uso del compensador automatico.

1. El compensador automético en la configuracion bésica debe configurarseen “Si”.

2. En “configuracion” — “configuracion del compensador del bastidor” debe configurar € punto inicia, €

punto medio del compensador y la posicion final (compensacion) (“5.4.5 Configuracion del compensador
del bastidor”)

3. Para configurar el compensador durante €l bordado debe introducir €l valor de la configuracion en la

ventana del “ment de funciones principales’ — “configuracion” — “posicion del compensador” del “5.4.5
Configuracion del compensador del bastidor”.

x La configuracién de los 3 puntos son imprescindibles para el uso del compensador



® Configuracion del corte automatico por numero de salto

Laconfiguracion del salto consiste en que si el nimero de saltos supera €l valor configurado el cortahilo entraen
funcionamiento autométicamente cortando el hilo antes de mover el bastidor.

Por gemplo, e vaor configurado es 5y durante el bordado de un disefio encuentra un cddigo de saltos continuo:
Si el codigo es de 4 puntadas |la aguja salta 4 puntadas y sigue bordando sin cortar. Si el codigo es de 5 se acciona
el cortahilo, la aguja avanza 5 puntadas y sigue €l bordado. La configuracion basica es de 3 configurables de 0 a
10[puntadas] en escala de 1[puntada).

Cuando la distancia es de 4[puntadas]

(Pasa al siguiente punto del disefio sin cortar el hilo)

Cuando la distancia es de 5[puntadas]

(Primero corta el hilo y pasa al siguiente punto del disefio)

[Fig. 5.4.1-6] Cuando el valor de la configuracion de saltos con el cortahilo es 5

r

[Precaucion]
Si la configuracion es de “O[puntadas]” el cortahilo no se acciona aunque haya un cédigo de saltos continuo.

-



5.4.2 Configuracion de los parametros del bordado
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La[Fig. 54.2-1], [Fig. 5.4.2-2] y [Fig. 5.4.2-3] son las pantallas de configuracion de los pardmetros del bordado. El
método para configurar es el mismo que la configuracion basica, debe introducir los valores mediante el teclado
numerico.

Paraver d siguiente menti debe pulsar d boton [E2JNEXT .
Lapantalladela[Fig. 5.4.2-1] eslaprimera pantalla con 8 elementos de configuracion, s pulsad boton [E2JNEXT aparecela

[Fig. 5.4.2-2] con los 8 dementos siguientes y finamente si pulsade nuevo & botdn [E2JNEXT  aparecen los litimos elementos
restantes como enla[Fig. 5.4.2-3]. Paravolver alaprimerapantdlainicia dela[Fig. 5.4.2-1] debe pulsar € botdn [E2JNEXT .

Al pulsar el botén DEFAULT Sse configuran los valores béasicos instalados en el sistema.

Si deseafinalizar la configuracion pulse el boton @

‘ EME PARAMETER SETTING
<USED KE¥:-
| # MENU HOVE
2. Total Work Clear
SET) :ENTER
3. Auto Oriain Return IVES] @ EsC/PRE
4. Jump Chanse Data [8.0 mm] @ FUNCTION  KEY
5. Auto Backtack [All 1
6. Jump Convert(Lenath) [HO]
7. APPLIOUE IYES]
05T 0%
8. Auto Back Stitch 2 st] l200
PM

[Fig 5.4.2-1] |

EME PARAMETER SETTING &I
<USED KEV>
9. Auto Start After Trimina [YES] |
# MENU  HOYE
0. #uto Start After Frame Back [YES] |
SET) :ENTER
| ESL) :ESC/PRE
1) FUNCTION KEY
13, Frame Forward/Back Movina Unit [ 1 st]
1. Octinize Wethod [ 1 ] ——
0sT WK
15, Software Linit Setting [HO] X 0y |
05T 0%
200
PM
] o)

[Fig 5.4.2-2] |

EME PARAMETER SETTING

17, Lock Stitch

[ 1 st]

| <USED  KEY>

# tHENU MOYE

D E e

@ ‘ENTER
@ ‘ESC/PRE

@ FUNCTION KEY
[

EMB TIHE

st DWK |
x 6Y 0

.UST U%.
o
PM

B

[Fig 5.4.2-3] |




@ Reinicio del contador de puntadas
En el apartado “4.2.0 Pantalla de informacion” * M ST es e nimero total de puntadas realizadas desde €
primer uso o desde lainstalacion o reinicio del sistema. Esta funcidn consiste en reiniciar el contador de puntadas.

@ Reinicio del contador de bordados
En el apartado “4.2.0 Pantalla de informacion” “ [ WK” es e niimero total de bordados realizadas desde el
primer uso o desde lainstalacion o reinicio del sistema. Esta funcion consiste en reiniciar el contador de bordados.
(Si deseareiniciar los contadores del apartado 1y 2 introduzca “0" y pulse € botdn @ y S desea cancelar pulse
e boton E51).)

® Retorno automatico al punto inicial
Esta funcidn devuelve € bastidor al punto inicial tras un bordado.
—Laconfiguracion basicaes“Si (1)”, s no desea que el bastidor vuelvaa punto inicial introduzca“No (0)”.

@ Anchura de la puntada de salto automatico
Este parémetro configura el ancho de la puntada que convierte un codigo ordinario en un codigo continuo.
—La configuracion bésica es 8.0 [mm] configurables desde 5.0 hasta 12.7 [mm] en escala de 0.1 [mm], es decir, s
en e movimiento del bastidor la distancia entre 2 puntadas es mas larga que el valor de la configuracion la
puntada se convierte en salto.

® Rematado final
Las puntadas del rematado final se configuran para prevenir deshilachamientos en el bordado.
— La configuracion basica es “All”, si no desea realizar las puntadas debe intruducir No (0), las puntadas iniciales
(1), las puntadas finales (2) y “All" ambas puntadas (3).

® Cortahilo segun la longitud del salto
La configuracion de lalongitud del salto consiste en que si lalongitud de todas las puntadas de un cédigo continuo
esmas largo que € valor configurado el cortahilo funciona autométicamente preparando el siguiente proceso.
—Laconfiguracion basicaes “No” y los limites desde 1 mm hasta 50 mm configurables en escalade 1 mm.

@ Funcion Applique
Si en la configuracion de las barras de aguja se programa repetidamente una agujay la configuracion del Applique
estaen“Si” labarra se colapsay sin que el cortahilo funcione laméguina se para.
—Laconfiguracion basicaes“Si”.

Puntadas de retroceso tras la deteccion de rotura de hilo
Esla configuracion de las puntadas de retroceso tras unarotura del hilo.
— Laconfiguracion bésica es 2 puntadas configurables desde 0 hasta 5 en escalade 1 puntada.

® Reinicio automatico tras el corte del hilo
Es la configuracion del reinicio automdtico tras el corte por un cédigo continuo, un cédigo de parada o corte
automati co.
—Laconfiguracion basicaes“Si” pero s no deseareiniciar automaticamente introduzca“0” y pulse “No”.
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Reinicio automatico tras un retroceso

Eslaconfiguracion del reinicio automético tras una parada con retrocesion de bastidores y recuperacion dela
“@ Posicioninicial de todas las barras de agujatras un retroceso”.
—Laconfiguracion basicaes“Si” pero si no deseareiniciar automaticamente introduzca“0” y pulse “No”.

@ Funcionamiento de todas las barras de aguja tras un retroceso
@ Posicion inicial de todas las barras de aguja tras un retroceso

@ Unidad de puntadas de retroceso
Es la configuracion del nimero de puntadas que avanza o retrocede en cada movimiento del bastidor realizado
mediante el interruptor de barra.
—La configuracion bésica es 1 [puntada] y los limites desde 1 hasta 10 [puntadas] configurables en escala de 1
[puntadal.

Distancia entre el contorno del bordado y gauge
Gauge es e espacio regular existente alrededor del contorno del bordado donde se redlizan las puntadas lineales
“Running Stitch”. Este parametro configura la distanciaentre el contornoy el gauge.
—Laconfiguracion bésica es 1 [mm] configurables desde 1 hasta 9 [mm)].

® Limite virtual del bastidor
Eslaconfiguracion del uso del limite virtual.
—Laconfiguracion basicaes“No”

Movimiento del bastidor tras la rotura de hilo
@ Numero de veces del rematado final

Para evitar deshilachamientos |as puntadas del rematado final pueden realizarse un nimero determinado de veces.
— Laconfiguracion basica es 1 puntada configurables desde 1 hasta 5 en nimeros impares.



5.4.3 Configuracion de los parametros de la maquina
La[Fig. 5.4.3-1], [Fig. 5.4.3-2] y [Fig. 5.4.3-3] son las pantallas de configuracidn de los parametros de la maguina. El
método para configurar es el mismo que la configuracion bésica, debe introducir los valores mediante el teclado

numeérico.

Paraver e siguiente menti debe pulsar & botdn [E2JNEXT .
Lapantalladela[Fig. 5.4.3-1] eslaprimera pantalla con 8 elementos de configuracion, si pulsael boton [E2JNEXT aparece
la[Fig. 5.4.3-2] con los 8 elementos siguientes y finamente s pulsa de nuevo e boton [EJNEXT aparecen |os Ultimos
elementos restantes como en la [Fig. 5.4.2-3]. Para volver a la primera pantala inicia de la [Fig. 5.4.3-1] debe pulsar &

boton [EZJNEXT .

Al pulsar € boton [FE)DEFAULT Se configuran los valores béasicos instalados en el sistema.

Si deseafinalizar la configuracion pulse el boton @ .

| M/C PARAMETER SETTING |
1. Maz Speed [1200 rpm] #:MENU HOVE
2. Min Epced [300 rpm] @8 £nTER
3. EMB Speed 800 rpm] 50 :ESC/PRE
4. Inching Speed 1180 rpm]
5. Jump Speed [750 rpm]
6. Slow Speed [680 rpm]
1. After Triming Inching Stitch [ 3 sf]

. Auto Triming

W/C PARAMETER SETTING

9. Auto Color Chanse [YES]
1. Frame Settina [Flat]
12, Frame Speed Setting [Hiah]
13, Frame Move Method(Trinmina) [x1

14, Inchina Stitch [ 2 st]
15, Meedle Move Function(Dffset) [YES]

. Power On Auto Oriain

<USED KEY»

‘MENU  HOYE

Y=
m

ENTER
:ESC/PRE

)
&2

®

FUNCTION  KEV ||

MiD EME TINE

0sT

500
PM

[Fig 5.4.3-1] | [Fig 5.4.3-2] |
M/C PARAMETER SETTIMG
<USED KEY>

17. START/END Filter 0.0 mm]

% MENU - HOYE
16, Speed Switching Data [High]

() EnTER
19, Thread Break S3Sensor [ 3 st] @ ‘ESC/PRE
20, Thread Break Hethod [Low] @ FUNCTION  KEY

o | —

) =[5

bl
EME TIME
22, Frame 3tart Angle For ‘&' area [240 [ang]]
23. Frame 3tart Angle For 'B° area [240 [ang]]
1 0sT 0%

24, Picker 0ff Tine (Trimnming} 113 [ang]] Bo0

PM

[ )
[Fig 5.4.3-3]
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@ Limite de la velocidad maxima
Eslaconfiguracion de la velocidad méxima del bordado.

- Serie E Compacta Unicabezal, Serie E Bridge Unicabezal y Serie E Estdndar Unicabezal
La configuracion predeterminada es de 1200 [rpm], configurables desde la velocidad minima hasta 1200 [rpm]
en escalade 10 [rpm].

- Mé&quina de bordar MA-6
La configuracion predeterminada es de 1000 [rpm], configurables desde la velocidad minima hasta 2000 [rpm]
en escalade 10 [rpm].

@ Limite de la velocidad minima
Eslaconfiguracién de la velocidad minimadel bordado.
- Laconfiguracion basica es 300 [rpm] configurables desde 300 [rpm] hasta la velocidad maxima en escala de 10
[rpm].

® Velocidad del bordado
Es la configuracion de lavelocidad durante el bordado.

- La configuracion bésica es 800 [rpm] configurables desde la velocidad minima hasta la velocidad maxima en
escalade 10 [rpm], dependiendo de |os valores de configuracion de las vel ocidades.

@ Velocidad inching
Antes de comenzar la operacion debe configurar lavelocidad del bordado en baja.
- Laconfiguracion bésica es 180 [rpm] configurables desde 50 [rpm] hasta 200 [rpm] en escalade 10 [rpm].

® Velocidad del salto
Esla configuracion de la velocidad de |as puntadas de salto, avance sin puntear.

- Serie E Compacta Unicabezal, Serie E Bridge Unicabeza y Serie E Estandar Unicabezal
La configuracion basica es 750 [rpm] configurables desde 300 [rpm] hasta 750 [rpm] en escalade 10 [rpm].

- Maqguina de bordar MA-6
La configuracion basica es 650 [rpm] configurables desde 300 [rpm] hasta 750 [rpm] en escalade 10 [rpm].

® Velocidad del bordado en velocidad baja
Esla configuracion de lavelocidad del bordado en velocidad baja.

- La configuracion bésica es 650 [rpm] configurables desde la velocidad minima hasta la velocidad maxima en
escalade 10 [rpm].

@ Puntadas inching tras el corte de hilo

Es la configuracion de las puntadas inching(lentas) producidas en el proceso de cambio de color o a finalizar un
bordado.

- Laconfiguracion bésica es 3 [puntadas] configurables desde 2 hasta 10 [puntadas] en escalade 1 [puntada].

Corte automatico
Eslaconfiguracion del corte automético
- Laconfiguracion basicaes“Si”, para anular (en OFF) pulse “Na” en la configuracion.



@ Cambio automatico de color
Eslaconfiguracion del cambio de color automético
- Laconfiguracion bésicaes“ Si”, para anular (en OFF) pulse “No” en la configuracion.

@ Bajada de la barra de aguja en la parada al finalizar el bordado

@ Configuracion de bastidores
Eslaseleccion del tipo de bastidor deseado.

- La configuracion bésica es “FALT (0)", para configurar en CAP(gorra) introduzca “1". Al abrir un nuevo
disefio después de configurar en CAP e angulo de giro autométicamente se configura en 180°.

@@ Velocidad del bastidor

Debe configurar €l retorno a punto de origen del bastidor, el compensador de bastidores, tc. que son parametros
de configuracion de la velocidad de movimiento del bastidor.

- Laconfiguracion bésica es “velocidad ata (1)”, si desea configurar lavelocidad baja pulse“O”.

@ Direccidon de movimiento del bastidor tras el corte del hilo

Después del corte automatico hay que separar €l hilo de los bordados mediante un ligero balanceo hacia la
derechay laizquierda.

- La configuracion bésicaes gje X (1), s desea ladireccion del ge Y configurela’Y (2). Si no desea activar esta
funcion pulse No (0).

@ Puntadas inching en el inicio

Es la configuracion del nimero de puntadas inching en €l inicio del bordado hasta alcanzar una velocidad
adecuada.

- Laconfiguracion bésica es 2 [puntadas] configurables desde 1 hasta 10 [puntadas] en escalade 1 [puntada].
@® Subida de la barra de aguja durante la compensacién del bastidor

@® Retorno al punto de origen después de encender la maquina
Consiste en buscar autométicamente la posicion de origen a encender lamaquina.

- Laconfiguracion basicaes “No”. Si su configuracion es“Si” pero el punto de origen es erréneo 0 no desea que
vuelva a punto de origen por problema mecanico debe reiniciar la configuracion del sistema, para reiniciar la
configuracion consulte el apartado “3.1.3 Memoria’ 2) Reinicio de la configuracion del sistema.

@ Funcién de filtro automatico inicial / final

Al inicio y a final del bordado filtra automéaticamente las puntadas menores de 0.5mm para evitar la rotura de
hilos.

- Laconfiguracion bésica es 0.0 [mm] configurables desde 0.0[mm)] hasta 0.5[mm] en escala de 0.1[mm].
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Datos de cambio de velocidad
Si el materia del bordado es demasiado pesado debe bagjar la velocidad general del bordado.
- Laconfiguracion basicaes “Velocidad dta(1)", s laconfiguracion es bgjalavelocidad disminuye en 30~50 rpm.

r[Atencic')n] EL uso de esta funcion puede influir en la calidad del bordado por lo que SunStar
aconseja la configuracion basica. No somos responsables en la disminucién de la calidad del
bordado producido por el uso de esta funcion. J

( Sensor de deteccion de hilo

Cuando €l detector de hilo detecta roturas de hilo repetidamente segin la configuracion del pardmetro lamaguina
se para. Esta configuracion evita las fal sas detecciones.

- Laconfiguracion basica esta configurada en 3 [puntadas]. Es configurable desde 0 hasta 10 [puntadas] en escala
de 1 [puntada).
Si desea desactivar esta funcion introduzca“0”.

@ Nivel de deteccion
Eslaconfiguracion del nivel de sensibilidad del detector de hilo.
- Laconfiguacion bésicaes “bajo (0)”, puede configurar “ato (2)” y “medio (1)”

@ Ajuste del hilo sobrante despues del corte

@ Angulo inicial A del movimiento del bastidor

Es el angulo de giro del ge principa en € inicio del movimiento del bastidor cuando el ancho del bordado es
inferior a1.9mm.

- Laconfiguracion bésica es 240° configurables desde 230° hasta 250° en escala de 1°.

V) Angulo inicial B del movimiento del bastidor
Es el dngulo de giro del ge principa en € inicio del movimiento del bastidor cuando el ancho del bordado es
superior a 2.0mm.
- Laconfiguracion bésica es 240° configurables desde 230° hasta 250° en escala de 1°.

r[Referencia] Selecciéon del modo poliéster: Si configura el angulo inicial de movimiento del
bastidor A y el angulo inicial de movimiento del bastidor B en 250°, se selecciona el modo poliéster y
es posible prevenir los enredos durante un bordado. J

@ Picker Off Time (Corte automatico)
Eslaconfiguracion de lalongitud del hilo superior sobrante en la aguja después del corte.
- Serie E Compacta Unicabezal, Serie E Bridge Unicabezal y Serie E Estandar Unicabezal
La configuracion bésica es 13 [ang]. Si la configuracidn es menor que el valor basico la sobrante del hilo
superior serd corto y s la configuracion es mayor que €l valor basico la sobrante del hilo superior serélargo. Es
configurable desde 0 hasta 60 [ang] en escala de 1[ang].

- Mé&quina de bordar MA-6
El valor predeterminado es 35 [ang], configurables desde 0 a 60 [ang] en escalade 1 [ang].



5.4.4 Configuracion de las barras de aguja (configuracion del color)

Esta funcion consiste en pre-programar |as barras de aguja para los cambios de color, si durante un bordado aparece un
codigo de cambio de color las barras se cambian automaticamente. También puede cambiar €l color del disefio del
bordado que aparece en pantalla.

La[Fig. 5.4.4-1] eslapantallaque aparece a pulsar & botdn de configuracion de las barras de aguja en la pantalla de la
[Fig. 5.4.0-1]. Sedividen en 3 partes: Eleccidn de la barra de aguja, cambio de labarra de agujay cambios de color.

« Eleccion : Esla programacion del orden de las barras de aguja para el cambio de color en el bordado segun el
disefio. Pueden programarse hasta 300 cambios de color.

+ Cambio : Manteniendo |a numeracion basica de agujas puede programar homologando las agujas 1 a 1.

« Cambio de color : Es el cambio de color del disefio del bordado que aparece en pantalla.
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[Fig 5.4.4-1] [Fig 5.4.4-2]

® Para comprender el contenido superior vamos a estudiar los cabezales de la maquina de bordar multi
cabezal SWF de la [Fig. 5.4.4-2].

Como puede ver en la[Fig. 5.4.4-2] las agujas de |a maquina de bordar multi cabezal estdn numeradas, es decir, cada
barra de aguja tiene un nimero propio, esta caracteristica permite a lafuncion de “cambio de la barra de aguja’ de la
[Fig. 5.4.4-1] programar homologando las agujas 1 a 1. Si e nimero de la aguja de la numeracion bésica coincide con
el nimero de la aguja elegida, 1a aguja que entra en funcionamiento es la bésica como en la [Fig. 5.4.4-2]. Puede
cambiar el nimero de la aguja béasica mediante el cambio de numeracién. Trataremos este punto mediante los
gemplos.
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® Son los botones utilizados en la configuracién de la barra de aguja. La seleccion del menu se realiza mediante los
botones de direccion y el botdn y la introduccion de los valores se realiza mediante el teclado numérico.

Boton de eleccion de la barra de aguja

Weedle Select I

Botdn de cambio de la barra de aguja

Needl e Conwert I

Boton de cambio de color

Needle Color I

INSERT : Se usaparaadicionar unabarra de aguja entre dos barras de un programa de barras de aguja.

DELETE : Seusaparaborrar unabarra de aguja de un programa de barras de aguja.

RESET : Reinicialaconfiguracion de las barras de aguja.

[E5) Simulation : Puede visualizar €l acabado imaginario de un bordado en proceso.

OK : Este botdn aplicala configuracion.



(1) Eleccion de la barra de aguja

En este menl se programa el orden de las agujas paralos cambios de color durante un bordado. Al pulsar el botdn de
“eleccion de labarrade aguja’ en la[Fig. 5.4.4-1] se activan los botones necesarios para €l cambio como en la[Fig.
5.4.4-3]. Trataremos las instrucciones de uso en |los gjemplos.

Heedle Step Mo,

(1 /4 300)

Tl 34|66 7| 86819

12

13

14

tfofojojojofopoy|an

0

0

i

Heedle 1234|567

Convert 1] 2|3 4] 5|87

B [ :PAGE UP/OM

<USED KEY=

MENU MOVE

‘ENTER
:ESC/PRE
‘HUMBER  INPUT
‘FUMCTION  KEY

[Fig 5.4.4-3] |

[Referencia]

La configuracion de las barras de aguja se mantienen como valores iniciales aunque se apague y se
encienda la maquina y aunque se abra un nuevo disefio, si desea cambiar la configuracion segun el nuevo

disefio debe configurar de nuevo los parametros.

-
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¢Ejemplo 5.4.4-1] Ejemplo de eleccién de barra de aguja.

Abrir el disefio de la casilla n® 37 y programar el orden de las barras
de aguja en 7-3-5-1-6-4-2-1.

Abra el disefio de la casilla n° 37 como indica la [Fig. 5.2-6].
(Consulte el apartado “5.2 Apertura del bordado”)

Pulse el botdn SETTING .
Mediante los botones de las direciones seleccione “parametros de la barra de aguja” y pulse el boton @ :

(@) Pulse el boton de eleccion de las barras de aguja.

Como podra ver en la[Fig. 5.4.4-4] se activaran los subments del men( de eleccidn de la barra de aguja que son:
Botones de adicion, borrar, recuperacion de los valores bésicos y simulacion. Ademés el cursor se colocard en el n°
1 delalistade eleccion.

Needle Step Mo, {1 / 300) <USED KEV¥»
Elii elafafs]el[7]s]ofn[n]ue]u]u]s SRl e
D100 0100010000100 ) | @mm ace up/ow
L vesesmes ) @ e
Neede 2T sl al el &l 7] al 3 Esp EscrRE
Convert | 1] 2| 3| a|l5|6|7]8|s (U)) HuMEER  INPUT

'FUNCTION  KEY

[ (&

EME TIME

[Fig 5.4.4-4] |




B) Introduzca el 7 mediante el teclado numérico.
Aparecerael 7y e cursor se colocaen el 2° como en la[Fig. 5.4.4-5].

———————

Needle Step Mo. (1 / 300}

Tl 234|567 89|02 13] 14|15
Heedle
Convert 12| 3456|789

<USED  KEY>

%ﬁ MEWU  MOYE
W

PAGE  UP/DN
:ENTER
iESC/PRE
NUMBER  INPUT
FUNCTION  KEY

EME TIME

[Fig 5.4.4-5] |

© Introduzca los numeros 3, 5, 1, 6, 4, 2'y 1 en orden siguiendo los pasos anteriores.

Compruebe si se han introducido los nimeros correctamente y pulse [E8) OK .



@Ejemplo 5.4.4-2] Ejemplo de adicién y borrar.
En el programa 7-3-5-1-6-4-2-1 adicionar la barra de aguja n° 9 en el

5° (entre 1y 6) y borrar la barra de aguja n° 4 del 7°.
(Antes debe realizar el [Ejemplo 5.4.4-1] )

Vaya al menu de eleccion de la barra de aguja.

Mediante los botones de direccion coloque el cursor en el 5°.

El cursor se colocarden e 6 como en la[Fig. 5.4.4-6].
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Heedle Step Ho. @ a1/ 300) <USED KEY-
IEEE H Bl 7] a]alm[nlr]a]u]ns T
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A | @ e
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Canvert 1| 2| ala|ls|6 78] (I NueER  NPUT

@ FUNCTION  KEY
— < .'_ _'. - ' )
L H-A:-H B B = EES

EMBE  TIME

A 0sT 0%
| 800
RPM

[Fig 5.4.4-6] |
Pulse el botdn ([ELINSERT .
Apareceralacopiadel 6 y aumentard una barra de agujacomo en la[Fig. 5.4.4-7).
Needle Step Na. (1 /4 300) <USED KEY>
T2 346|678 910 ]12[13]14]18
MENU - MOVE
'?SSWHEdEIDDDDDD ﬁ:PAGEUPKDN
N | © o
HNeedle 112 3 46| 6| 78] 49 @ ESLCPRE
Convert 112 3| 456|789 @I (HUMEER  INFUIT
0 FUNCTION KEY
&S
EME TIHE
[Fig5.4.4-7]




(4) Pulse el 9 en el teclado numérico.
Se haintroducido € 9 como enla[Fig. 5.4.4-8].

Heedle Step Ho, (1 / 300}
112 L O - T - < IO W O O <3 B T R N I 1
T3 15| -9 41 2| 1|yojofo0jpo|ofa0
Heedle 2l 3| 4] 5| 6] 78|19
Convert 2 34| 51 67[8]9

<USED KEV=

‘MENU MOVE
W [ :PAGE UP/ON

@ ‘ENTER
@ ‘ESC/PRE

@ HUMEER  INPUT

@ FUNCTION  KEY

= RE

EMBE TIME

[Fig 5.4.4-8] |
B Mediante los botones de direccion coloque el cursor en el n° 4 del 7°.
El cursor se colocarden € 4 como en la[Fig. 5.4.4-9).
Needle Step Mo, {1/ 300 <USED KEY>
1] 2 4| s EH s|olwofulelielu]s i pe
T 1|9 el aloflofofofo]o LR
N 7 @ ‘ENTER
Needle AEIREREEE €D sescoene
Convert 2| 3| 4| 5| 6|7 8|3 @‘ HNEER WY
@ FUNCTION  KEY
[Fig 5.4.4-9] |




@ Pulse el boton [EJDELETE ..

Como enla[Fig. 5.4.4-10] el 4 se borraray aparecerael 2 enlabarrade agujan®7.

Heedle Step MNo.

{1/ 300
Tl e 3| 4867891001213 M4]15
Tl 3|8 1] 8] 6 r{fojofojpofojofan

Needle 123|466 7|8

Convert 12345 6|78

<U3ED KEY=

=

MENU MOYE
‘PAGE  UP/ON
'ENTER
‘ESC/PRE
NUMBER  INPUT
'FUNCTION  KEY

D&

EME TIME

[Fig 5.4.4-10] |

Para aplicar la configuracion pulse [E6) OK .



(2) Cambio de labarrade aguja
Consiste en cambiar la numeracion bésica de cada aguja de la[Fig. 5.4.4-2] por otraimaginaria. El nimero de barra
elegida equivale al nimero de barra cambiada y el nimero de barra cambiada equivale a nimero basico de la barra
de agujadel cabezal. Si en un programa de cambio decolor esde 1,2, 1,2, 1,2, 1, 2, 1, 2 y queremos cambiar todas
las agujas 2 a 1 debemos cambiar los numeros uno por uno, pero mediante e cambio de color solo es necesario
cambiar una vez, debe pulsar € botdn de cambio de barra de agujay en e 2° introducir € 1. Se han realizado los
cambios en una sola operacion.

La[Fig. 5.4.4-11] esla pantalla que aparece a pulsar cambio de barra de aguja. Trataremos las instrucciones de uso
en los gemplos.

Needle 3tep MHo. (0 / 300) <USED KEY»

‘HENU MOYE
‘PAGE UP/ON
‘ENTER

] ESC/PRE
‘HUMBER  INPUT
'FUNCTION  KEY

[Fig 5.4.4-11]
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@Ejemplo 5.4.4-3] Ejemplo de cambio de barras de aguja.

Cambio de color: La barra de aguja n° 1 tiene el hilo marrén y la
barra de aguja n° 2 el azul. Teniendo un programa de 1-2-1-2-1-2-1-2-
1-2 el objetivo es convertir el bordado bicolor en marrén monocolor.

Primeramente abra el disefio.
(Consulte € apartado “5.2 Apertura del bordado”)

Introduzca el orden 1-2-1-2-1-2-1-2-1-2 mediante la eleccién de barra de aguja como en la [Fig. 5.4.4-12].
(Consulte el [Ejemplo 5.4.4-1] Ejemplo de eleccion de barra de aguja)

Vaya al menu de cambio de la barra de aguja.

(4) Mediante los botones de direccion seleccione la barra de aguja n° 2

wraw

Needle Step MNao. ¢ (0 / 300) <USED KEV>
i lelalals]6loalaln[n]we[ua]lu]s B HOiE
el e e fe]o oo o] o] o] 0] | g puce upsa
W @ ENTER
Meed e THENEEEEE (Esty Esc/pRe
Cear alalslsl o] als (MU nUKER INPUT

F1) FuNCTION KEV
e —
(=5
S

EME TIME

Pulse el 1 en el teclado numérico.
Compruebe que & niimero de aguja del 2° hacambiado a 1 como enla[Fig. 5.4.4-13].

wrawi

‘FUNCTION KEY

Needle Step No. ¢ 0/ 3003 <USED KEV»
i lelalalselealalw[n]wre[u][uls i e
e o]z ifefr]efofofofofol o] o] | @ eaac upson
“’ @ ENTER
Heed e | gw ARREINE (Est) Esc/PRE
Convert | 1] 1108 4] 5| 8| 7| 8] 3 % HUMBER  INRUIT

O I ES

EWE  TIKE

B F———

'.:g,. ‘_ Wl e |
O o [
Fig54443]

@) Pulse el boton (Eg) OK .



(3) Cambio de color

Sirve para distinguir las barras de aguja mediante los colores en la pantalla y facilitar la operacion de cambio de

barras de aguja(color). Esta funcién no afecta en el bordado.

Al pulsar el botén de cambio de color se activan los colores de las barras como en lapantallade la[Fig. 5.4.4-14].

Heedle Step Mo, (o /4 3000
T2 3|45 67690 nf2[13]M14]15
tleft1jejry2f(1fejojojolofojo]a0

Heedls

Convert

<USED KEY=

:MENU HOYE
[ :PAGE UP/OM

@ ENTER
Esp Escoee
@. NUMBER  INPUT

@ FUNCTION  KEY

EHE. TIHE

0sT 0 WK

0y 0

'E—
EEEE
---_---_

[Fig 5.4.4-14]

Si elige una barra mediante el teclado numérico aparecerd una ventana de seleccion de colores con la gama de
colores como en la [Fig. 5.4.4-15]. Mueva € cursor mediante los botones de direccion y coléquela sobre € color
deseado y pulse &l boton [E6) OK .

Heedle Step Mo,

(0 / 300)

o

sl alelglolalalmlulplaliyg
i

.1 th MEEDLE COLOR PICKER

|nn

<USED KEY>

# :MENU MOYE

@ ESC/PRE
@ FUNCTION KEY

EME TIME

L
£3

800
RPM

0st 0 WK

X oy 0

[Fig 5.4.4-15] |

En laventana de cambio de color de la[Fig. 5.4.4-15] puede gjustar la velocidad de movimiento del cursor mediante

el boton FRAME SPEED.
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5.4.5 Configuracion del compensador del bastidor

El compensador consiste en decidir la posicion inicia, € punto medio de compensacion y la posicion fina parafacilitar
las operaciones del bordado.

La[Fig. 5.4.5-1] aparece a pulsar € botdn de configuracion de bastidores en € mend SETTING .

Frame 0Offset Setting

<USED KEV>
DESIGN START POINT
B:E FRAME  WOYE
¥ 0 ¥ 0
@ {ESC/PRE

OFFSET MIODLE POINT

@ CFUNCTION KEY¥

ks ] i i} | =
(B [ORC
L - |4y E L
Wio HE
DESIGM OFFSET POINT I
05T 1 WK
¥ 0 v 0 X 0y 0
05T 0%

| v R

[Fig 5.4.5-1]

El submen( del compensador de bastidores:

START (POSICION INICIAL DEL DISENO) : Designalaposicion inicial del bastidor del disefio abierto. El
bastidor se mueve autométicamente desde donde esté hacia el punto inicial configurado a iniciar un bordado.

MIDDLE (PUNTO MEDIO DE COMPENSACION) : Esta configuracion evita que la barra de aguja toque &
bordado durante e movimiento del bastidor haciael punto inicia o final. Si no necesita esta funcion puede configurar
la posicion mediacomo posicidninicia o final, en ambos casos no afectaen e bordado.

[E3) OFFSET (POSICION FINAL DEL DISENO) : Designa la posicion final y la posicion del compensador. Es
(til paralos cambios del bastidor, 1os Applique, €tc.

r

[Precaucion]

1. Si la configuracion béasica del compensador del sistema no esté en “Si” el bastidor no vuelve al punto de
compensacion aunque esté configurado en el menu de configuracion.

2. Si el origen del bastidor esta torcido el bastidor no puede encontrar el punto de compensacion.

-



@Ejemplo 5.4.5-1] Configuracion de:
Posicion inicial del disefio —=X: 500, Y: 300.
Punto medio de conpensacion -X: 1,000, Y: 1,000.
Posicioén final del disefio(compensacion) -X: 1,500, Y: 1,700.

En el menu de configuracion pulse el botén de “configuracion del compensador de bastidores”.
Apareceralapantaladela[Fig. 5.4.5-1]

Pulse el boton (E) START .
Laposiciéninicial del disefio se activara.

Introduzca los valores de configuracién X, Y para mover los bastidores.

@ Pulse el boton [F2) MIDDLE .
El punto medio de compensacion se activara

Introduzca los valores de configuracién X, Y para mover los bastidores.

@) Pulse el boton de ([E3) OFFSET .
La posicién de paradatras finalizar el bordado se activara.

Introduzca los valores de configuracién X, Y para mover los bastidores.

Pulse el boton [E6) OK .
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5.4.6 Configuracion de las opciones

En la configuracion de opciones puede configurar 1os dispositivos opcionales de accesorios. Las opciones de la maguina
de bordar pueden ser Cording, Sequiny Boring. La[Fig. 5.4.6-1] esla pantalla de configuracion de las opciones.

Los puntos 3, 5y 6 se activan cuando estan configurados los puntos 2y 4.

OPTION SETTING m‘
<USED KEY>

1. CORDING [MO]

2. SEQUIN_L [NO] @ ENTER

EsQ :ESCIPRE
@l NUM INP

4. SEQUIN_R [NO]

7. BORING NEEDLE [NO]

[Fig 5.4.6-1] |

[Referencia]
El accesorio Sequin solo es configurable en los modelos Unicabezal Estandar Serie E y Unicabezal Bridge

Serie E.
_J



(1) Dispositivo “Cording”
@O Pulsed boton SETTING en el menU de las funciones principales.
@ Seleccionelaconfiguracion de las opcionesy pulse € botdn @ .

@ Seleccioned “1. Configuracion del Cording” y pulse el boton @ .
Aparecerd laventana de configuracion dela[Fig. 5.4.6-2].

| OPTION SETTING —
| ‘ CORDING m
2 e | ” | §ED ENTER

:ESCIPRE
:NUM INP

4. SEQUIN_R [NO] :BCKSPC
0sT 0 wK
7. BORING NEEDLE [ 1] x 0y 0
1 0sT 0%

[Fig 5.4.6-2]
@ Pulse 1 (Si) en en teclado numérico. ([Fig. 5.4.6-3))
Si desea corregir pulse el botén @ y si deseacancelar pulse el botdn @
=
| OPTION SETTING e | (bt
| | coroiNG _ESC |
o | i | §ET) :ENTER
Es® :EsciPRE
QUi NUM NP
4. SEQUIN_R [NO] @ ‘BCKSPC
7. BORING NEEDLE [ 11
[Fig 5.4.6-3]

® Pulsed botonED .
Se ha completado la configuracion del dispositivo “Cording”.




(2) Configuracién del accesorio Sequin

@ En e mend de configuracion principa pulse e boton SETTING .

SIWF

@ Enlapantalade configuracion seleccione la configuracion de opciones'y pulse € boton @ :

@ Seleccione el ment 2. Sequin L o el menu 4. Sequin R.

Tras la seleccidn apareceran las pantallas de configuracion correspondientes, el Sequin L segin la[Fig. 5.4.6-4]
y € Sequin R segun la[Fig. 5.4.6-5]. Puede configurarse entre dos tipos, Single o Double.

| OPTION SETTING | SN
1. ol [ seouin L (Esc | |
No(), Single(t), Dauble(2) [
| : | GE} ENTER

50 ESCIPRE

(NUM INP

4. SEQUIN_R [NO] :BCKSPC

7. BORING NEEDLE INOl

[Fig 5.4.6-4] |

| OPTION SETTING [ e
1. 6ol | sequi_R LESC |
Na(0), Single(1), Double(2)
ZIEE 0 | 1l SET) :ENTER
- o I S0 :ESCIPRE
:NUM INP
| :BCKSPC
||
f .
|= D&
EMB TIME
6. SEQUIN RPM [ 800 rpm] - - {
0sT 0 WK
7. BORING NEEDLE L) X oY 0

[Fig 5.4.6-5] |

@ Pulse el nimero “1”. Paracorregir pulse el botdn @ y paracancelar pulse el botdn @

® Pulsed boton EED .

® Seleccione el ment 3. Longitud del Sequin L o el menu 5. Longitud del Sequin R.
Tras la seleccion apareceran las pantallas de configuracion correspondientes, € Sequin (L) segin la[Fig. 5.4.6-

6] y e Sequin (R) seglinla[Fig. 5.4.6-7].

e BT
\ |
1. co \ SEQUIN(L) DN LENGTH _Esc |
5 3.0 ~ 99 mm
Z5t | A | fl BET) :ENTER
S0 :ESCIPRE
NUM NP
4. SEQUIN_R [HO] ‘BCKSPC
6. SEQUIN RPM [ 800 rpm]

7. BORING NEEDLE

[NO]

[Fig 5.4.6-6] |

[XXESANSAX EX MX: XX

OPTION SETTING P [ X/ xx e |

| i (ot

1. co | SEQUINR) DN LENGTH (Esc|

30 ~ 998 mm

L ‘ i | i BET :ENTER

7 BE - SQ :ESCIPRE
NUM NP

4. SEQUIN_R [SINGLE] l :BCKSPC |
||
RS

EMB TIME

6. SEQUIN RPHM 1 800 rpm] - {

0 st 0 wk
X DY 0

7. BORING MEEDLE

[NO]

[Fig 5.4.6-7] |




@ Introduzca el valor deseado mediante el teclado numérico seguin los limites de la configuracion.
Pulse el boton EE) .

©@ Seleccioned 6. Velocidad Sequin.
La[Fig. 5.4.6-8] eslapantalla de configuracion de la velocidad sequin.

. f FAK/ER KM XD EX
OPTION SETTING .
‘ M <USED KEY>
1. €0 | sequin RPM _Esc |
; min ~ 800[rpm]
= 55 ‘ F ‘ Fl :ENTER
= Ay il :ESCIPRE
:NUM INP
4. SEQUIN_R [SINGLE]
5. SEQUIN(R) DN LENGTH (5.0 mm]
| 0 st 0 WK |
— |
7. BORING NEEDLE [NO] Y 0
0sT 0%

| W

[Fig 5.4.6-8]

@ Introduzcael vaor deseado mediante el teclado numérico seguin los limites de la configuracion.

@ Pulsed botdn @ . Laconfiguracion esta completa.




(3) Dispositivo “Boring”
@O Pulsed botdn SETTING en el menU de las funciones principales.

@ Seleccione laconfiguracion de las opcionesy pulse el botdn @ :

@ Seleccionee “7. Configuracion del Boring” y pulse € botén @ :
Apareceralaventana de configuracion dela[Fig. 5.4.6-9).

| OPTION SETTING _Esc |
1. €0l | BoRiNG NEEDLE _Esc |
% ok ED :ENTER
‘ - ‘ €sQ :ESCIPRE
@l NUM INP

4. SEQUIN_R [NO] (cL) :Bckspe

[Fig 5.4.6-9] |

@ Dentro del limite permitido introduzca € nimero de la barra de aguja con la aguja Boring instalada mediante el
teclado numérico.

Si desea corregir pulse el botdn @ y s desea cancelar pulse € botén @

® Pulsed boton GED .

Se ha completado |a configuracion del dispositivo “Boring”.



5.4.7 Configuraciones varias

Al pulsar el botdn de configuraciones varias en e men( de configuracion aparece la pantalla de la [Fig. 5.4.7-1]. En
configuracones varias puede seleccionar 5 menus, la configuracidn de la aguja CUT, las configuraciones relacionadas
con el cortahilo, la configuracion del sonido, seleccion de las condiciones del hilo y la configuracion de lafechay la
hora

<USED KEY>
1. CUT NEEDLE SET #:MENU MOVE
% ENTER
3. TRIM SET ‘ESC/PRE
4. SOUND VOLUME [OFF]
6. THREAD SELECT [NORMAL]
05T 0 WK |
— |
7. TIMEIDATE SETTING X 0y 0

[Fig 5.4.7-1]
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(1) Configuracion de la barra de aguja “Cut”
Laaguja“Cut” es una aguja con funcidn cortadora creada especialmente para esta funcion, se coloca en las barras de
aguja como las agujas normales pero su funcion no es la de bordar sino la de cortar € tejido dandole forma. Para
activar esta funcion debe desactivar el detector de hilo y e cortahilo automatico, por tanto la configuracion de la
aguja “Cut” consiste en desactivar autométicamente las funciones innecesarias. La [Fig. 5.4.7-2] es la pantalla que
aparece a pulsar la configuracion de laaguja“Cut”en la[Fig. 5.4.7-1]. Se marcan en color rosa las agujas normales
para bordado y en amarillo las agujas “ Cut”.

Enla[Fig. 5.4.7-2] puede ver la configuracion de la barra de aguja n® 4 con la funcion cortadora.

CUT MEEDLE SET ESC
<USED KEW>
gga MENU  MOVE
M1 W2 N3 N4 HE
@ ENTER
HO HD ND YES NO
@i ESC/PRE
HE W7 NB Ha i @ FUNCTION KEY
HO HO ND NI HO
N1t M12 H13 H1d Mi5 | e
X 0y 0
HO HD ND HO HD 0sT 0%
G0N
PM
[Fig 5.4.7-2]

(2) Configuracion de los detectores de hilo de cada cabezal
Esta funcion no esté disponible en este modelo.



(3) Configuraciones relacionadas con el cortahilo
Configura todo lo relacionado con €l cortahilos que son 4 elementos. El &ngulo inicial de corte, la velocidad de
aceleracion del eje principal en el inicio del corte, configuracion del tamafio del rematado inicial y final y Fix
Position Adjustmente.

I | =
— |
<USED KEY>
1. Trim Angle Setting [0] #:MENU MOVE
2. Accelation [NORMAL] g -ENTER
3. Start or End BIT Length [08] ‘ESCIPRE
4. Fix Position Adjustment [ 0] @ :FNT KEY

&

osT 0%

S RSPUPN - [ L

[Fig 5.4.7-3]

@ Configuracion del anguloinicial de corte

Se configura paracambiar € dngulo del e principa en e movimientoinicia del motor del cortahilo durante el corte.
- Laconfiguracion basica es 1° configurables desde -5° hasta 5° en escala de 1°.

@ Configuracion de laduracion (t) de la velocidad de aceleracion del gje principal en el inicio

Se configura el tiempo que dura desde la velocidad “Inching” hasta la velocidad normal del bordado.
- Laconfiguracion basicaes “normal”. Tiene dos opciones: Normal (0) y lenta (1).

Velocidad normal

Velocidad inching

i i > Tiempo
Comienzo t

@ Configuracion de lalongitud del rematado inicial o final tras el corte de hilo

Se configuralalongitud de las puntadas del rematado.
Puede ser efectivo paralos tejidos finos o punto de lana la configuracion de 0.8[mm].
- Laconfiguracion basica es 0.8]mm] configurables desde 0.6[mm)] hasta 0.8]mm] en escala de 0.1/ mm].

@ Fix Position Adjustmente

Ajuste la posicion de parada del eje principal dentro de la seccion 100° en direccidn estandar (105°) o en
direccion contraria (95°) aumentando o disminuyendo entre los limites de configuracion -10° a 50°.
- Laconfiguracion predeterminada es 0, configurables desde -10 hasta 50 controlando el valor del contador.
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(4) Configuracion del sonido

Configura el sonido del teclado. La configuracion se realiza mediante € teclado numérico, introduciendo O (OFF,
desactivado) y 1 (ON, activado).

(5) Eleccion del cabezal
Esta funcion no esté disponible en este modelo.

(6) Eleccion de las condiciones del hilo

Puede elegir €l hilo segin las condiciones.
- Laconfiguracion bésicaes Normal (0), si desea configurar punto de lana introduzca Wool (1).

(7) Configuracion de la fecha y la hora
Esta configuracion se utiliza para cambiar lafechay la hora que aparece en la parte superior derecha de la pantalla.
Si selecciona el 7° elemento en configuraciones varias aparecera la pantalla de configuracion de lafechay la horade
la[Fig. 5.4.7-4].

‘ THE OTHERS SETTING

<USED KEY=
1. CUT HMEEDLE SET
MENU MOYE
TIME/DATE SETTING E%E
& [ :NUMBER UP/OM

Sl e | oo @ ESC/PRE
ks oK @ FUNCTION KEY

: Oay | = . n = |
. = H | |
: el ‘ EME TIHE
B. THREAD S IRMAL :
— MinUtE —_—
| m_-ﬁ“ﬂ X 0y 0

05T 0%

300
PM

[Fig 5.4.7-4]

La configuracion se realiza mediante los botones de movimiento del ment 'y el botén UP/ DN de la numeracion.
Parael cambio de fechay lahora consulte € apartado “4.4.2 Cambio de lafechay lahora’.



Caja de herramientas

-La caja de herramientas es un menu de configuracion de los elementos de preparacion
prebordado. Contiene 6 men(s de configuracion: Cortahilo manual, centro del bastidor, seleccidn
del bastidor, configuracion del idioma, mantenimiento de la maguina, etc.

I

Al pulsar (F4) TOOLS en lapantallaprincipal aparecerael submend dela[Fig, 5.5.0-1].

TOOLS

<USED KEY>

% ‘MENU  HOYE
HANUAL TRIN

ENTER
@ ESC/PRE

FRAME CENTER

HOOP SELECT | @
P
=

LANGUAGE

=

EME TIHE

WACH INE

[Fig 5.5.0-1]

+ CORTAHILO MANUAL : Puede utilizar esta funcién para cortar el hilo manua mente cuando €l ususario desee
aunque no sea por codigo o por corte automatico.

« CENTRO DEL BASTIDOR : Esta funcion sirve para mover e bastidor hacia el centro sujeténdolo desde el
centro.

« SELECCION DEL BASTIDOR : Puede configurar los limites virtuales del bastidor segin la formay el
tamafio del marco del bastidor.

+ CONFIGURACION DEL IDIOMA : Puede configurar hasta9 idiomas segin la necesidad del usuario.

« MANTENIMIENTO DE LA MAQUINA : Puede configurar 7 elementos relacionados con la méaguina: Servicio
de lamaguina, informacion de la méquina, test de movimiento de la
maquina, punto origen del bastidor, comprobacién de errores,
comprobacion del detector de hilos, reinicio de lamemoria, etc.
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5.5.1 Cortahilo manual

El usuario puede utilizar esta funcidn para cortar e hilo manualmente cuando e ususario desee aunque no sea por
codigo o por corte automético.

Al seleccionar TOOLS aparece € menl dela[Fig. 5.5.0-1]. Mediante |los botones de direccion seleccione € cortahilo
manual y pulse el botdn @ aparecera la ventana de la [Fig. 5.5.1-1] con el mensaje “¢Desea cortar €l hilo
manualmente?’, s pulsae botdn YES autométicamente corta e hilo. S no desea cortar € hilo puede pulsar e boton

B No o@.

<USED KEY>

# MENU - MOYE

MESSAGE _Est |

@ ESC/PRE

T

Do wou want to Trim 7 | g

i \" @ FUNCTION KEY

"m\\

i o
o = [

E osT 0%
I M 500
RPM

[Fig 5.5.1-1]

5.5.2 Centro del bastidor
Esta funcion mueve € bastidor hacia el centro.

Enla[Fig. 5.5.0-1] seleccione el centro del bastidor mediante los botones de direccion y pulse el boton @ aparecera
laventana del mensgje dela[Fig. 5.5.2-1] con el mensgje “ ¢Deseamover €l bastidor haciael centro?'.

Sujetado desde e origen del bastidor, a pulsar € botdn START ¢l bastidor comienza a a moverse. Si no desea
mover el bastidor pulse el botén (E2) CANCEL o @ .

<USED KEV=

# MENU MOYE

@ ESC/PRE
@ FUNCTION KEY

B

EME TIME

MESSAGE LEst |

Move to the Frame Center 7

[Fig 5.5.2-1] )




5.5.3 Seleccion de bastidores
Lafuncion de seleccion del bastidor consiste en la eleccion del bastidor seguin el tamafio deseado. Debe seleccionar €

tamafio y pulsar el boton @ para que € bagtidor vuelvaa punto de origen automaticamente y compruebe los limites
X e segln laposicion de compensacion.

<USED KEY:=

# MENU HOYE

@ ENTER
@ ESL/PRE

| OFFSET | hoop seect D]

HOOP  240x240 |

HOOP 300150

HOOP  CAPWIDE

HOOP  CAPSEM| HOOP  SRF-18

HOOP  SRF-15 HOOP  SRF-12

12 D&
HOOP SRF-9 EME TIME

[Fig 5.5.3-1]

5.5.4 Configuracion del idioma (Language)

La configuracion del idioma permite al usuario elegir €l idioma deseado, puede elegir entre 9 idiomas diferentes:
coreano, inglés, espafiol, aleman, danés, italiano, indonesio, chino y turco.

Para configurar el idioma seleccione € idioma deseado mediante |os botones de direccion y pulse el botdn @

. T

‘ LANGUABE ﬂ

SELECT LAMGUAGE !

| |
™ sl
P = SE—
||

L
= 0y 0

.@ osT 0%
I 800
RPM

<USED KEV:

# MENU MOYE

ENTER
@ ‘ESC/PRE

[Fig 5.5.4-1]
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5.5.5 Mantenimiento de la maquina

En mantenimiento de la maguina puede configurar 7 elementos relacionados con la maquina: Servicio de la maguina,
informacién de la maguina, test de movimiento de la maguina, punto origen del bastidor, comprobacion de errores,
comprobacion del detector de hilos, reinicio de lamemoria, etc.

En la[Fig. 5.5.0-1] seleccione el menu de mantenimiento de la maguina mediante los botones de direccion y pulse el
botdn @ aparecera @ subment de lapantallade la[Fig. 5.5.5-1].

WACH INE ESE # <USED KEY>

% ‘MENU  MOYE
MACHIME SERYICE

@ :ENTER
@1 ‘ESC/PRE

WACHINE  INFORMAT ION

MACHINE TEST

FRAME ORIGIN

ERROR  INFORMAT ION

THREAD EREAK INFORMATION

MEMORY  INIT IAL

[Fig 5.5.5-1]

« SERVICIO DE LA MAQUINA: Puede configurar la posicion de los motores de salto y de lentejuela.

« INFORMACION DE LA MAQUINA: Es una lista de informacion de las maquinas SWF.

« TEST DE MOVIMIENTO DE LA MAQUINA: Puede comprobar el funcionamiento correcto de los
solenoides, sensores de hilo, etc.

« PUNTO ORIGEN DEL BASTIDOR: Consiste devolver € bastidor a punto de origen.

« COMPROBACION DE ERRORES: Muestra unalista de los 10 dltimos efrores de la méguina.

« COMPROBACION DEL DETECTOR DE HILOS: Muestra |a lista de deteccion de rotura de hilo por
cabezales.

« REINICIO DE LA MEMORIA: Borralos disefios de la memoria.



(1) Servicio de la maquina

La funcién del servicio consiste en encontrar las configuraciones erréneas de la maguina y ayudar a reconfigurar

correctamente lamaguina.
% Estafuncion no esta disponible en este modelo.

(2) Informacion de la maquina

Muestrala configuracion bésica de la primerainstalacion del sistema de la méaguina.
(Consulte en € apartado “3.2 Cambio de la configuracion de laméaguina’ sobre lainstalacion del sistema)

MACHINE SETTING REPORT

EMBGAN

"""" === OO

[Fig5.55-2] |

[Nota]

DE ROTULACION”.

Las Series de MA-6 tiene la function de rotulacion como especificacion basica, por lo que no aparecera el articulo
de “14. NUMERO DE ROTULACION?”, pero para las series de Monocabezal Compac E, de Monocabezal Bridge
E, y de Monocabezal Normal E, la funcion es una opcién, por lo que se aparecera el articulo de “14. NUMERO

[Nota]

rotulacion.

En las Series de Monocabezal Compac E, Monocabezal Bridge E, Monocabezal Normal, si se aparece *
000000’ 0 “FFFFFF” para “14. NUMERO DE ROTULACION” , es la Caja de OP que no ofrece la funcién de




(3) Test de movimiento

Comprueba el funcionamiento de la méquina poniéndola en movimiento por partes.
La[Fig. 5.5.5-3] aparece d pulsar test de movimiento en la[Fig. 5.5.5-1].

MACH INE ESC # <USED KEY>

Bga MENU  MOVE
MACHINE SERYICE
@ ENTER
Esp escirRe

MACHINE  INFORMAT ION

MACHINE TEST

ERROR  INFORMATIOM

THREAD BREAK IMFORMATION

HEMORY  IMIT 1AL

FRAME ORIGIN |

|

BHhEh s

[Fig 5.5.5-3]

» TEST DE SALTO : Sirve paracomprobar € movimiento del solencide de salto.

« TEST DEL WIPER : Sirve paracomprobar €l movimiento del solenoide del wiper.

« TEST DEL PICADOR : Sirve para comprobar el movimiento del solenoide del picador.

« TEST DEL CORTAHILO : Sirve para comprobar el movimiento del solenoide del cortahilo.

« TEST DE SUJECION : Sirve paracomprobar el funcionamiento correcto del solenoide de sujecion.

« TEST DE DETECCION DE HILO SUPERIOR : Sirve para comprobar el funcionamiento correcto del
sensor del detector de hilo superior.

« TEST DE SUJECION DEL HILO SUPERIOR : Sirve paracomprobar el funcionamiento correcto del
solenoide de sujecion del hilo superior.

« TEST DE MOVIMIENTO DEL SEQUIN : Sirve paracomprobar € funcionamiento correcto del dispositivo
Sequin.

« TEST DE ASCENSO Y DESCENSO DEL SEQUIN : Sirve paracomprobar el funcionamiento correcto del
Lift (elevador) del dispositivo Sequin.

@D Testdesdto

Seleccione el test de salto en la [Fig. 5.5.5-3] mediante los botones de direccidn y pulse el botédn @ , @
solenoide de salto de cada cabezal se pondraen movimiento durante 0.5 segundos.

® Test del wiper

Seleccione el test del wiper en la [Fig. 5.5.5-3] mediante los botones de direccion y pulse e bot6n @ , d
solenoide del wiper de cada cabezal encendido en On se pondrd en movimiento durante 0.5 segundos.




@ Test del picador
Seleccione € test del picador en la [Fig. 5.5.5-3] mediante los botones de direccion y pulse el botdn @ , d
solenoide del picador instalado cercadel garfio se pondré en movimiento durante 0.5 segundos.

@ Test del cortahilo
Seleccione € test del sistema de sujecion en la[Fig. 5.5.5-3] mediante los botones de direccion y pulse el boton —
@ , €l solenoide de sujecion de la correccion del movimiento de parada instalado en el gje principa se pondra
en movimiento durante 0.5 segundos.

® Test de sujecion
En la pantalla de la [Fig. 5.5.5-3], mediante los botones de direccidn seleccione €l test de sujecion y pulse
botdn @ , €l solenoide del cortahilo instalado en lalevadel cortahilo funcionara durante 0.5 segundos.

® Detector de hilo superior
Seleccione €l test del detector de hilo superior en la[Fig. 5.5.5-3] mediante los botones de direccion y pulse e
botdn @ , €l sensor de deteccidn de roturade hilo del panel de gjuste de tension de |os cabezal es encendidos en
On se mueve haciendo que la luz de la lampara del cabezal conectado al muelle detector de hilo se encienda
intermitentey laluz de lalampara de los cabezal es que no estén conectados se apaguen.

@ Test del sistema de sujecion del hilo superior
Seleccione € test del sistema de sujecion del hilo superior en la[Fig. 5.5.5-3] mediante |os botones de direccion
y pulse € botdn @ , € solenoide de sujecion del hilo superior de la parte superior de la barra de aguja se
pondra en movimiento durante 0.5 segundos.
% Solo es aplicable en e modelo Unicabeza Bridge Serie E.

Test de movimiento del Sequin
En la pantalla de la [Fig. 5.5.5-3], mediante los botones de direccion seleccione €l test del Sequin y pulse €l
botdn @ , € motor Feeding del dispositivo Sequin se movera segin la configuracion Feeding.
x Este men( solo se activa cuando esté configurado el accesorio Sequin (opcional).

@ Test de ascenso y descenso del Sequin
En lapantalla de la[Fig. 5.5.5-3], mediante |los botones de direccidn seleccione el test de ascenso y descenso del
Sequin y pulse € botdn @ , € lift o elevador del dispositivo se movera alternativamente en direccion Up
(ascenso) y Down (descenso).
x Este menU solo se activa cuando esté configurado el accesorio Sequin (opcional).
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(4) Punto origen del bastidor
En la pantalla de la [Fig. 5.5.5-1], al pulsar el botdn de punto origen del bastidor el bastidor se mueve
automdticamente hacia € punto de origen, es decir, vista la maguina de frente, € bastidor se mueve hacia delante,
hacia laizquierda y tras encontrar €l punto de origen inmediatamente se mueve hacia €l lado opuesto buscando los
[imites X e 'Y, cuando € bastidor encuentra todos los puntos vuelve a la posicion inicial. Si pulsa €l botdn @
durante el proceso de la funcién aparecerd la ventana de la pantalla de la [Fig. 5.5.5-4] con el mensgje para
comprobar si deseaparar o iniciar e movimiento del bastidor. Si desea parar pulse €l botdn CANCEL .

<USED  KEY:=

# 'MENU  MOYE

@ {ESC/PRE
@ FUNCTION  KEY

EME TIME

MESSAGE _Est |

Frame Origin !

05T

DWK |

0y o |

. 0 sT 0%
| ™\ 500
RPM

[Fig 55.5-4] |

r

[Precaucion]
Durante la busqueda de los limites del bastidor no debe dejar objetos sobre la mesa ya que pueden chocar y
provocar dafios en el bastidor. Durante la operacion no debe dejar objetos sobre la mesa.

-



(5) Comprobacion de errores

ERROR  INFORMAT ION

HRHHS KHARE M HY
Floppy DOrive is HNot FReadwy

HEHRS HESE MR HK
Diskette Space is insufficient

HWANHS HESNE MHIEM
Floppy Drive is Mot Ready

RAEHHS REARK RRHK

<USED KEY=

# MENU MOYE

@ ENTER
@ ESC/PRE

Floppy Drive is Mot Ready

EMB TIME
0ST owk

X 0y 0
T 0%

300
PM
| ] )] ] ] )

[Fig 5.5.5-5]

El sistema SWF guarda automéaticamente 10 errores producidos durante el funcionamiento de la méaguina. Esta
funcidn consiste en mostrar estos errores para analizar los motivosy solucionar el problema.

(6) Comprobacion del detector de hilos
Muestra la estadistica del nimero de detecciones de rotura de hilo por cabezales.

(7) Reinicio de la memoria
Borratodos |os disefios guardados en la memoria.
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Pre-chequeo

- La funcion de pre-chequeo consiste en examinar el estado de las condiciones de la maguina
antes de comenzar un bordado. Puede configurar 5 elementos. Posicion del bordado, gauge,
linea de contorno, comprobacion del proceso y comprobacion de los limites.

Al pulsar € boton READY en lapantallaprincipal aparecerael subment dela[Fig. 5.6.0-1].

READY ESC # <USED KE¥>

% 'MENU  MOVE
POSITION

@ ENTER
@ ESC/PRE

28|

EMG TIME

GALGE

FASTVIEW

EXCLUDE |
TRACE |

= -

[Fig. 5.6.0-1]

« POSICION DEL BORDADO : Esta funcion permite localizar visualmente el disefio dentro de los limites X e
Y aunque no seredlice el bordado en realidad.

+ GAUGE : Produce autométicamente el gauge del contorno necesario seglin la configuracion en “14. Distancia
entre el contorno del bordado y gauge” en “configuracion de pardmetros del bordado”.

« LINEA DE CONTORNO : Consiste en bordar solo e contorno del disefio.

« COMPROBACION DEL PROCESO : Mediante |a pantalla se visualiza e proceso del bordado puntada a
puntada, la direccion del disefio, os cambios de color, etc

« COMPROBACION DE LOS LIMITES : Esta funcién compruebasi e disefio se excede o no de los limites X
eY segln el bastidor usado.



5.6.1 Posicion del bordado
Esta funcién permite posicionar el bordado en el punto deseado del bastidor.

@ Al pulsar el botén de posicidn del bordado en lapantallade la[Fig. 5.6.0-1] aparece la pantalladela[Fig. 5.6.1-1].

POSITION
<USED KEY>
A
¥
0%

=

% - T30 [an] | BDD

! onbn EEEE

[Fig. 5.6.1-1]

® Lalineadiscontinua del interior del bastidor de la [Fig. 5.6.1-1] muestra el tamafio vertical y horizontal del disefio

del bordado y lamarca“+" esel punto inicia y alavez laposicion del bastidor donde la barra de agujaredizara e
bordado.

@ Al pulsar un punto dentro del bastidor €l disefio del bordado se posiciona en € punto deseado del bastidor. Si parte
de lalinea discontinua aparece en rojo puede provocar error durante el bordado por sobrepasar los limites X e Y, se
recomienda la vision completa de la linea discontinua dentro del bastidor.

r

[Precaucion]
Si empuja el bastidor con la maquina en OFF el punto de origen del bastidor se pierde, es estos casos no se

puede posicionar el disefio del bordado en el punto exacto del bastidor utilizando la funcién de la posicién del
bordado. (Consulte el apartado “5.5.5 (4) Punto origen del bastidor”)
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5.6.2 Gauge
Esta funcion produce autométicamente el gauge del contorno necesario.

@® Al sdleccionar € “gauge’ mediante |os botones de direccion en la[Fig. 5.6.0-1] y pulsar € botdn @ , aparece una
pantallasimilar aladela[Fig. 5.6.2-1].

| GALIGE

<USED KEV>

X oy 1]

0 SsT 0%

B00
PM

[Fig. 5.6.2-1] |

® Sienla[Fig. 5.6.2-1] selecciona SAVE aparecerdla pantalladela[Fig. 5.6.2-2] con el menu guardar. Elijala

casillay pulse el botén copy para guardar el disefio en la memoria. Para cancelar pulse el botén

CANCEL -

GAUGE

<USED KEY>

COPY DESIGN

@ ESC/PRE

@ FUNCTION KEY

S

o < [ &)
=t

EMB TIME

[Fig. 5.6.2-2] |
r[Referencia]
La distancia de la linea gauge del disefio se configura en “14. Distancia entre el contorno del bordado y
gauge” en “5.7.2 Configuracion de los parametros del disefio”. J

Enla[Fig. 5.6.2-1], E2) FRAME Se encargade comprobar que el disefio no sobrepasa los limites recorriendo lalinea
gauge autométicamente.



5.6.3 Linea de contorno

Esta funcion consiste en bordar solo € contorno del disefio abierto.

@ Al sdleccionar la“linea de contorno” mediante los botones de direccion en la[Fig. 5.6.0-1] y pulsar € botdn @ ,
aparece una pantallasimilar aladela[Fig. 5.6.3-1].

| EXCLUDE

<USED KEY:

0sT 0%

éﬁnu
PM

[Fig. 5.6.3-1]

® S enla[Fig. 5.6.3-1] selecciona SAVE apareceralapantalladela[Fig. 5.6.3-2] con el menu guardar. Elijala

casillay pulse el botén copy para guardar el disefio en la memoria. Para cancelar pulse el botén

CANCEL -

EXCLUDE

COPY  DESIGH

<USED KEV=

@ ESC/PRE
@ FUNCTION  KEY

2= (&1

EMB TIME

X Y 0

0sT 0%

GO0
M

[Fig. 5.6.3-2]

Enla[Fig. 5.6.3-1], [£2) FRAME Se encarga de comprobar que € disefio no sobrepasalos limites recorriendo lalinea

de contorno autométicamente.




5.6.4 Comprobacion del proceso
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Esta funcion permite visualizar en la pantalla el proceso del bordado puntada a puntada, por colores, cada 100 puntadas,

cada 1000 puntadas, a velocidad altay avelocidad bgja.

La[Fig. 5.6.4-1] aparece a pulsar € botdn de “ comprobacidn del proceso” en la pantalladela[Fig. 5.6.0-1].

| FASTVIEW
<USED KEY>
| E#;FH:MENU HOVE
~COLOR
fiii ENTER
{ :ESC/PRE
+100 €9
FUNCTION KEY
+1000
=T asT  owk |
Sy 0 |
0%
1
CE— BWEEEE

[Fig. 5.6.4-1] |

Puede ver en la pantallade la[Fig. 5.6.4-2] que € disefio se realiza puntada a puntada mostrando poco a poco su forma

a completo.

FASTYIEW

-COLOR

-1000

| STITCH

+100
-100

+1000

<U3ED KEY=

E#;Fa MENU MOVE
@ ENTER
@a ‘ESL/PRE

(::) FUNCTION  KEY

[Fig. 5.6.4-2] |



m |nstrucciones para el uso de los botones.

@ - Cancelalavisualizacion del proceso.

| + Color : Afiade puntadas para mostrar € siguiente color.

0L — Color : Elimina puntadas para mostrar € color anterior.
+100 + 100 : Ensefia € disefio aumentando las puntadas de 100 en 100.
-100 - 100 : Ensefia el disefio disminuyendo las puntadas de 100 en 100.
+1000 +1000 : Ensefia el disefio aumentando las puntadas de 2000 en 1000.
-1000 - 1000 : Ensefia el disefio disminuyendo las puntadas de 1000 en 1000.

START : Al pulsar este boton con la configuracion de la velocidad en baja o ata aparece en pantalla el
recorrido virtual del bordado.

STOP : Tras comenzar €l recorrido virtual si deseaparar e proceso debe pulsar este botdn.
FAST : Muestra el disefio en pantalla a alta 0 a baja velocidad. Si en el botdn se lee velocidad alta esta
configurado en baja. Para configurar en alta pulse una vez el botdn, laindicacion del botén cambiard a

baja, esta es la configuracion de la velocidad alta. Si pulsa otra vez podra leer alta, esta es la
configuracion de lavelocidad baja.

RESTART : Reiniciael bordado en proceso virtualmente solo en pantalla.



El proceso de la figura siguiente muestra el disefio de la casilla n°® 37 por colores mediante en boton

SWF

disefio estd formado por 17 colores diferentes. Lafigurainferior muestra el disefio en 9 niveles.
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5.6.5 Chequeo de los limites

@ Esta funcion consiste en comprobar répidamente el tamafio del disefio del bordado en proceso en los ges X e Y
posicionado dentro del bastidor y ver si esta dentro de loslimites del bastidor.

A

Punto de inicio del bordado

\)

[Fig. 5.6.5-1]

@© Laflechadela[Fig. 5.6.5-1] muestra el trayecto del bastidor. El bastidor se mueve répidamente en las direcciones
méximas y minimas X e Y para comprobar si el disefio sobrepasa de los limites del bastidor. Si sobrepasa de los
limites el bastidor se paray aparece €l mensgje “error del limite del bastidor” en la pantalla.
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wA) Diseno

- En e men( de disefio estan las funciones de operacion de repeticion y edicion de disefios.

[

Lapantalladela[Fig. 5.7.0-1] aparece a seleccionar DESIGN  en el mend de funciones principales.

DES IGH ; ﬁ

REFEAT

<USED KEY»

Bgﬁ HENU  MOVE
@ :ENTER

| | s :escoere

EDIT |

[Fig. 5.7.0-1] |

» Operacidn de repeticion : Se usa para bordar un disefio repetidamente.
« Edicion : Se usa para editar los disefios.
« LETTERING : Paraeditar lafiladeletras.

[Nota]

Salvo los modelos de la serie MA-6, en las Series de Monocabezal Compac E, Monocabezal Bridge E,
Monocabezal Normal , puede operarse la funcion de rotulacién solo con la CERADURRA DE USB. Para la
mayor informacion,consulte “5.7.3 LETTERING”.



5.7.1 Operacion de repeticion

La funcion de sistema de repeticion permite bordar repetidamente un disefio o varios disefios dentro de un mismo
bastidor.

Al seleccionar la operacion de repeticion enla[Fig. 5.7.0-1] aparecerala pantalladela[Fig. 5.7.1-1].

REPEAT <USED KEY»

‘MENU  MOVE

ENTER
@Ei ESC/PRE

. iiiiii‘:;;:‘

EME TIME

GENERAL REFEAT

SPECIAL REPEAT

REPEAT LOAD

[Fig. 5.7.1-1]

« REPETICION COMUN : Un disefio puede repetirse hasta 99 veces en las direcciones verticales y
horizontales.

« REPETICION ESPECIAL: Varios disefios con aplicaciones del sistema espejo, variacion angular, aumento,
disminucidn, etc. puede repetirse hasta 64 veces en un bastidor.

« ABRIR UNA REPETICION : Se usaparaabrir un proceso de repeticion guardado en lamemoria.
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(1) Repeticion comun
Larepeticion comun es larepeticion de un disefio en las direcciones X e Y.
La[Fig. 5.7.1-2] aparecera al seleccionar repeticion comun en la[Fig. 5.7.1-1].
Mediante los botones de direccion debe mover e ment y pulsar e boton @ . Si no desea configurar pulse el

botdn @

| GENERAL REPEAT Esc |
<USED KEY>
| % MENU  MOYE
2, Y Repeat [ 1] |
ENTER
3, & Desian Interval [0.0 ] @' ‘ESC/PRE
4, ¥ Desian Interval [0.0 nm] @ ‘FUNCTION  KEY
— = ..
B, X / V¥ Desisn Priority % Priority] @D
6. Design Interval Mode [Frame Stop]
0sT 0 WK
T, Mirror Convert [Ha] X oy 0
0 sT 0%
300
PM
[Fig. 5.7.1-2]

@ Repeticién X : Configurael nimero de repeticiones en ladireccion X desde 1 hasta 99 veces.
@ Repeticion Y : Configurael nimero de repeticiones en ladireccion Y desde 1 hasta 99 veces.

[Referencia]
Los limites de configuracién de la repeticién deben ser menores que [(n° de repeticiones X) por (n° de
repeticiones Y)] 99. J
@ Intervalo de disefio X : Configura la distancia entre los puntos iniciaes de |os disefios de repeticion hacia e
ge X. Ladireccion se decide mediante los signos (+/-).
+ : Repeticidn haciala derecha
|: -1 Repeticion hacialaizquierda

Cuando la distancia es de +30mm Cuando la distancia es de -30mm
| A jmEmm———— nl | nl | b nl
pmed P pmed P
I . I .
: 9 el : L 1

-
1
1
1
1
w

-
1
1
1
1
w

E Punto inicial del disefio ' Punto inicial
toad? _j./del bordado
‘ Distancia de movimiento \ Distancia de movimiento \

(+30mm) ‘ (-30mm) ‘

emmmm————————
Fmmmmm————————




@ Intervalo de disefio Y : Configurala distancia entre los puntos iniciales de los disefios de repeticion hacia el ge

Y. Ladireccién se decide mediante los signos (+/-).

[ + : Repeticion haciala derecha
- : Repeticion hacialaizquierda

Cuando la distancia es de +20mm

Cuando la distancia es de -20mm

1
1 _———
o

1

H bmmmmy
1 1
I m———
! 1

! 1

! 1

! 1

1

b

[ —]

~---- Distanciade | (+20mm)
L ———- movimiento

Punto inicial del disefio

1

oo

i L===n

1 1

1 r=-—-—

! 1

! 1

1 1 - .

i ! Puntoinicial del disefio
Loem

~---- Distanciade | (-20mm)
movimiento

® Orden de preferencia X/Y : Se decide el orden de preferenciaentre las direcciones X eY.
La[Fig. 5.7.1-3] representala preferenciade ladireccion X y la[Fig. 5.7.1-4] lapreferencia de ladireccion Y.

6 — 5 — 4
3 — 2 — 1
[Fig. 5.7.1-3]

[Fig. 5.7.1-4]

® Método de movimiento : Se puede configurar el tipo de movimiento entre los disefios.

Existen dos tipos de cadigos, de paraday de salto.

[ Codigo de parada : Se para después de trasladarse a siguiente disefio.
Codigo de sdlto : Iniciael bordado automaticamente después de trasladarse al siguiente disefio.



@ Sistemaespego: Puedeinvertir el disefio como s estuvierareflgjado en un espejo.

NO X
| D l =T = l | D l [ A
1 1 1 1 1 1 1 1
P P P be-m
! [ ! [ ! [ _——— !
: ] > : 7 : 0 > r :
1 r=-—-— 1 r=-—-— 1 r=-—-— bmm=y 1
1 1 1 1 1 1 1 1
. - . . . . - b
i1 Puntoinicial del disefio P i+ Puntoinicial del disefio b
een een een -
‘ Distancia de movimiento ‘ Distancia de movimiento ‘
(+30mm) (+30mm) ‘
Y XY
=T = l =T = l
1 1 1 1
poree poree
R R
: S i J
r=== r===
! 1 ! 1
¢ ! ¢ ! o o
[ 1 Puntoinicial del disefio
b Loy
1 1
| ) L ]
=9
! . _ _ o ER
i i vimi 55
Distancia de (+20mm) Distancia de movimiento 'S 3 | (+20mm)
movimiento Sy
(+30mm) 23
r--m | EEE
1 ! L _— !
o ™ Punto inicia del disefio b
1 : : :
: 1 ! :
1 e g r_—_—— 1
i H L :
Vo o
1 LR il === - 1
1 1 1 1
| I —— ! | S —— 1

Los valores de configuracion para el teclado numérico son los siguientes.

Valor Configuracion
0 NO
1 X
2 Y
3 X_Y




@Ejemplo 5.7.1-1] Abrir el disefio de la casilla n°® 35, programar de la siguiente manera
y guardar

« Repeticiones X : 3

+ Repeticiones Y : 3

« Intervalo de disefio X : 200 mm

+ Intervalo de disefio Y : -200 mm

+ Orden de preferencia X/Y : Preferencia Y
« Método de movimiento : Cddigo de salto
« Sistema espejo : Operacion normal

« Forma de guardar : Guardar en datos

Abra el disefio de la casilla n°® 35.
(Consulte € apartado “5.2 Aperturadel bordado™)

Al seleccionar (E8) DESIGN en el menu de las funciones principales aparecera la pantalla de la [Fig. 5.7.1-
1]. Si selecciona la repeticién comun podra ver la pantalla de la [Fig. 5.7.1-2].

Pulse “1. Nimero de repeticiones X"
Aparecerd |lapantalla de configuracion dela[Fig. 5.7.1-5].

(@) Introduzca el nimero de repeticiones 3 mediante el teclado numérico y pulse el boton @ :

GENERAL REPEAT EsC
<USED KEV»
‘x Repeat ESC ‘
— [
| 3 ‘ GE) ENTER
3 ¥ i @ ESC/PRE
@l HUMBER  INPUT
4, ¥ Design Interval [0.0 i | @ ‘BACKSPACE
5. % / Y Desian Priority [¥ Priarity] I
EME TIME
6. Design Interval Mode [Frame Stop]
7. MWirror Convert [Mo] X 0y 0

[Fig. 5.7.1-5]




Pulse “2. NUmero de repeticiones Y”.

Apareceré lapantalla de configuracion dela[Fig. 5.7.1-6].

SIWF

@ Introduzca el numero de repeticiones 3 mediante el teclado numérico y pulse el botdn @ :

| GEWERAL REPEAT

ils

8

# |V Repeat

|

<USED KEV=

‘ENTER
‘ESC/PRE
NUMBER  IMPUT
‘BACKSPACE

4, ¥ Design Interval 0.0 ]
E. % / ¥ Desiagn Priority [% Priarity]
6. Design Interval Mode [Frame Stop]
7. Mirror Convert [Ma]

8
-

= IS ES

EMB TIME
0sT WK |
X 115 i i
DST- 0% E

GO0
M

[Fig. 5.7.1-6] |
Pulse “3. Intervalo de disefio X".
Aparecera |apantalla de configuracion dela[Fig. 5.7.1-7].
Introduzca el numero 200 mediante el teclado numérico y pulse el boton @ .
| GEMERAL REPEAT
<USED KEV>
1 X |>< Design  Interwval M
5y -999mm  ~  999mm
| o0 | (SED EnTER
| Esp escirRe
@. NUMEER  INPUT
4. ¥ Desian Interval 0.0 ] @ ‘BACKSPACE
S
5. ¥ / ¥ Desisn Priority [¥ Priority] l_CI_. lﬁﬁﬁ@
EMB TIE
6. Desian Interval Hode [Frame Stop]
0sT 0 WK
7. Mirror Convert [Mo] X U‘f’. i .
I - 0sT 0% |
Qi
[Fig. 5.7.1-7]




©) Pulse “4. Intervalo de disefio Y”.

Aparecerala pantalla de configuracion dela[Fig. 5.7.1-8].

Introduzca el niumero -200 mediante el teclado numérico y pulse el botdn @ :

| GEMERAL REPEAT

# ‘V Desian Interval

=

-999mm  ~ 999mum

<USED KEV=

2, 4
| _oni | @ ENTER
T = (Esd Esc/rRE
@. NUMBER  INPUT
| @ ‘BACKSPACE
—
E. ¥ / V Desisn Priority [¥ Priority] {0 |Esﬂf¢j
|
EMB TIME
6. Design Interval Mode [Frame S3top]
0sT 0 WK
7. Mirror Convert [Mao] X oy 0
osT 0%

GO0
M

[Fig. 5.7.1-8]
Pulse “5. Orden de preferencia XY”.
Aparecera |a pantalla de configuracion dela[Fig. 5.7.1-9].
Introduzca el numero 1 mediante el teclado numérico y pulse el boton @
| GENERAL REPEAT
<USED KEY>
1K ‘x /¥ Desian Priority _ESt |
n N
| | | (SED EnTER
" ] Esp escirRe
(uuly wumeER  MPUT
4, Y Desian Interval [-200.0 nm] @ ‘BACKSPACE
—
| 2= [&
EMB TIME
6. Design Interval Hode [Frame Stop]
0 st 0 WK
7. Mirror Convert [Mo] X oy i
| T 0%
]
. ~ (R
[Fig. 5.7.1-9] |




Pulse “6. Método de movimiento”.
Aparecerala pantalla de configuracion dela[Fig. 5.7.1-10].

Introduzca el numero 1 mediante el teclado numérico y pulse el boton @ :

| GEMERAL REPEAT
<USED KEY=
1K |Desi9n Interval Mode W
5y { Stop 0, Jump ¢ 1 )
| : | ) :enTeR
T i Esp escirRe
(uuly wumeER  MPUT
4, ¥ Desian Interval [-200.0 nm] @ ‘BACKSPACE
ol —
5. % / ¥ Design Priority [¥ Proirity] {ca) lﬁﬁi@
[T - | A
| EME TIME
7. Mirror Convert [Ha] X 0y I l
0sT 0%
1
200
PM
=

[Fig. 5.7.1-10]

8 Pulse “7. Sistema espejo”.
Apareceralapantalla de configuracion dela[Fig. 5.7.1-11].

Introduzca el numero 0 mediante el teclado numérico y pulse el botdn @ :

(Los pasos (19 y (1) de este gjemplo no son necesarios porque la configuracion bésica es operacion normal, hemos
realizado dichos pasos como muestra en el gjemplo.)

| GEMERAL REPEAT
<USED KEY=
1ox |Mirr0r Convert m
5y e 5 @ B A § Es R 8
| 0 | (GED EnTER
5. 1 . (EsD Esc/eRE
(Ul wuMBER  MPUT
4. ¥ Design Interval [-200.0 ] @ ‘BACKSPACE
o s
5. % / ¥ Design Priarity [ Proirity] l_CI_. IEE@
EME TIME
6. Desian Interval Mode [Frame Jump]
0sT 0 WK |
| X 0y i |
1 (=1 0%
600
PM
=)
[Fig. 5.7.1-11] )




Tras comprobar la configuracion pulse el boton OK' de la parte superior derecha de la pantalla.
La[Fig. 5.7.1-12] eslapantalla con la configuracion completa.

‘ GEMERAL REPEAT

<UUSED KEY=
2. Y FRepeat [ 3]
(SED ENTER
3. ¥ Design Interval [200.0 mm] @' ESC/PRE
(@l NUMBER  INPUT
4. ¥ Desian Interval [-200.0 mm] @ ‘BACKSPACE
5. % /¥ Design Priority [¥ Proirity] |
EME TIME
E. Design Interval Mode [Frame Jump]
7. MWirror Convert [No]
H
l

[Fig. 5.7.1-12] |

En la pantalla de la [Fig. 5.7.1-13] aparece la ventana de cuestion del método para guardar la operacion de
repeticion.

<USED KEY>

# MEHU MOVE

@ ESC/PRE
@ FUNCTION KEY

HESSAGE _Est |

REPEAT SAYE METHOD

EME TIME

[Fig. 5.7.1-13] |




Pulse el botdn DATA .

‘ REPEAT DATA SAVE

<USED KEV=

7%
&%

@ ESL/PRE

@ FUNCTION KEV
| | —
S IEES

EME TIME

X Ul 1]

prol 0 sT 0%
500
| RPM

[Fig. 5.7.1-14] |

La[Fig. 5.7.1-14] eslapantalla de seleccion del nimero de la casilla, pueden verse 10 casillas vacias para guardar.

Pulse el cuadro 1.
Aparecerd |a pantalla de configuracion de la [Fig. 5.7.1-15] con la operacion de repeticion. En esta pantalla se
desactivan los botones de aperturay de repeticion. El botdn de disefio aparece en color azul.

REPEAT/35ST. 245,364

llﬁS.?mm

>

c~ - 536.7mm

98, %nm 501, nm

[Fig. 5.7.1-15] |
[Referencia]
La operacion repetitiva limita el uso de las funciones abrir e importacién / exportacion J
r[Referencia]
Puede guardar un programa de repetién en datos con otro programa guardado anteriormente
sobrescribiendo los datos. En el sistema de repeticion no existe la funcion de borrar datos. J



@Ejemplo 5.7.1-2] Cancelar la programacién de repeticion.
(Precaucion: El boton de cancelar solo se activa cuando hay un programa configurado.)

En el menu de funciones principales seleccione DESIGN  con letras azules.
Apareceralapantaladela[Fig. 5.7.0-1]. Pulse el boton @ :

Aparecera la pantalla de la [Fig. 5.7.1-16]. Al pulsar el boton @ se cancela la operacién de repeticion.

<U3ED KEY>

B& MEHU  MOYE

ENTER
@a ESC/PRE

GENERAL REFEAT

SPECIAL REPEAT |

REPEAT LOAD |

[Fig. 5.7.1-16]
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Larepeticion especia es una composicion, se pueden redizar hasta 64 composiciones con los disefios guardados en
lamemoria

(2) Repeticion especial

Lapantalladela[Fig. 5.7.1-17] aparece a pulsar el boton de repeticion especial en laventanadela[Fig. 5.7.1-1].
En una pantalla puede componerse hasta 8 disefios, s desea realizar més composiciones puede utilizar |os botones
de direccion.

‘ SPECIAL REPEAT
<USED KEV>
2
YSCALE : 00 WSCALE : (00 & :
(HAfEE £ o0 (HGAEE 00
HIRRR Egu HIRRUR EHD W [ :PAGE UP/DN
mm a 10k, mm R
flaal 1000 fmal 1000 @ enten
3 4 @. {ESC/PRE
YSCALE : (00 % YSCALE ¢ (00 %
YSCALE ¢ 100 § YSEATE ¢ 100 §
WikkoR © 0 WikkoR £ D)
: : 'FUNCTION  KEY
[ 1 0.0 [ BN
\"lmm] 1 0.0 \flmm] 2 0.0
5 I
YSCALE : (00 & ¥SCALE : 00 %
YSCALE ¢ (00 YSCALE : 100 §
SNELE i 0 SHGLE 10 .
MIRROR 0 MIRROR : 0 | EME TIME
X[mm] 0.0 N[mm] 0.0
\"n_]m 0.0 ¥lmm 0.0
7 _ g !
YSCALE : (00 ¥SCALE : (00 X 0y 0
YSCALE ¢ 100 WSCALE ¢ 100 ¥ _
il ] i ¢ ox
1 lem] 0.0 lem] i .
EEEE
[Fig. 5.7.1-17] |




@Ejemplo 5.7.1-1] Mediante la repeticion especial componer los disefios n° 51 y n°® 81

como en la [Fig. 5.7.1-18].

» Disefio n° 46 Escala_X 150%, Escala_Y 150%

« Disefio n° 81 Escala_X 200%, Escala_Y 200%

| #

REPEAT/358T.

152.2mm 152 .Emm

8.864

63.7mm

143 2mm

=&

EME T IME

e 00

Seleccione la “repeticion especial” en la pantalla de la [Fig. 5.7.1
Aparecerdlapantalladela[Fig. 5.7.1-17].

).

[Fig. 5.7.1-18]

Mediante los botones de direccion seleccione la zona 1 en la pantalla de la [Fig. 5.7.1-17] y pulse el boton @ .

Aparecera lapantalla de configuracion dela[Fig. 5.7.1-19].

| SPECI | SPECIAL  REPEAT

IR T <USED KEY>
2% Scale (oo ] B:E MENL HOYE
3¥ Scale (oo ]

ENTER

- 4 .4nale [0 angle] m @

| Eshh EscspRe
5.Mirror [HD]
6% Space (0.0 wn) € Funcrion kev

Fv; 7Y Space [0.0 mm] 1'1 — =
8.COPY __, !@ !5
9 ELETE EME TIME

il 0sT 0 WK

X 0y 0

st 0%
- | —
dsnn
PM

[Fig. 5.7.1-19] |

Pulse “1. Numero de disefio” en la pantalla de la [Fig. 5.7.1-19]
Apareceralapantalla de apertura del disefio.

y pulse el botdn @ :



(@) Mediante los botones de direccién vaya a la pantalla con el disefio n° 46.
Apareceralapantalladela[Fig. 5.7.1-20].

‘ FREE STITCH : 715,613,656

<USED KEWV=

'HENU  MOYE
‘PAGE UP/ON
‘EMTER
‘ESCAPRE

@ CFUNCTION  KEY¥

06

§
A A =

[Fig. 5.7.1-20] |

©) En la pantalla de la [Fig. 5.7.1-20] seleccione el disefio de la casilla n° 46 mediante los botones de
direccion y pulse el boton @ :

@ Pulse “2. Aumento y disminucién X” de la [Fig. 5.7.1-19].
Apareceralapantaladela[Fig. 5.7.1-21].
Mediante el teclado numérico introduzca 150 y pulse el botdn @ .

‘ SPEDI#‘ SPECIAL REPEAT ‘
J <USED KEV»
‘ ¥ Scale ﬂ h
50 -~ 200 %
‘ 150 ‘ - BED :ENTER
U @ {ESC/PRE
@| ‘MUMBER  INPUT
B.X Space (0.0 mn] (L) :BACKSPACE
7.4 Space [0.0 mm] i
8.COPY
9.0ELETE
| STITCH @ G448 o g
%] ;1298
Ylmm] © 850 = e L
COLOR D2 0sT 0%
“ann
PM

[Fig. 5.7.1-21] |




Configure en 150 la funcién 3. Aumento y disminucion Y.
(No debe cambiar |a configuracion del los botones 4. Angulo de giro y 5. Sistema espejo)

Configure en 0 la funcion 6. Espacio X.
Configure en 10 lafuncién 7. Espacio Y.

Iy

Referencia]

En el primer disefio de composicién no se configuran los puntos 6. Espacio X y 7. Espacio Y. Segun la
posicién del primer disefio se configurara el espacio X e Y del segundo disefio de composicién. Es dificil
obtener la posicién del segundo disefio a la primera vez, debera ajustar la posicién las veces que sean
necesarias. J

El primer disefio se ha configurado como la[Fig. 5.7.1-22].

@ Configure como en la [Fig. 5.7.1-22] y pulse el boton [E8) OK .

SF'E[:I.E‘ SPECIAL REPEAT
pp— e I <USED KEV»
2.4 Scale [150 %]
3.4 Scale (150 %]
@ ENTER
4.4nale [0 angle] j @
B ESC/PRE
B Mirror [HO] @l "MUMBER  INPUT
.4 Space 0.0 ) @ BACKSPACE
TN Space [0 mm] j  —— =0
8 COPY ._I:I_. l@ X
0 OELETE EME TIME
\ j STITCH @ 6498 lii -l —
3 [ ] ; 128.8
Y[nm] L850 s U
B -
L dauu
PM

| |

[Fig. 5.7.1-22]
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Laconfiguracion del primer disefio se ha completado como indicala[Fig. 5.7.1-23].

SPECIAL REPEAT
<USED KEV>
1146 2
YSCALE © 150 2 YSCALE 100 3
YECALE : 150 & YEEALE : o0 @
WHELE i AHELE D
WIRRIR 0 WIRADR 0
mm N T 5 1l
dal 1% I §ED ENTER
3 4 B ESC/PRE
VREATE 110 & USEALE 10D 4 -
i ik D e
: : ‘BACKSPALCE
¥ L0 ¥ 0.0
pamy 0 I
5 B
YSCALE 100 2 YSCALE & 100 ¢
B Lo -
g[IRR]DR EHD ﬁlIRR?R EHD EME TIME
m G115 mm o 5 -~
Y [mm 0.0 ¥ [mm 0.0 |
ST WK
7 B . .
WSCALE 100 % YSCALE @ 100 % s Y 0
YACALE | 100 § YSCALE 100 3 -
sHELES i AHGLE D
WIRROR 00 WIRROR © 0 0%
] X[mm] 0.0 }(lmm] 0.0

= O D D ) B

[Fig. 5.7.1-23] |

Mediante los botones de direccion seleccione la zona 2 en la pantalla de la [Fig. 5.7.1-23] y pulse el boton

@ .

Apareceralapantalla de configuracion dela[Fig. 5.7.1-19).
Pulse “1. Numero de disefio” y seleccione el disefio n° 11.
13 Configure en 200 la funcién 2. Aumento y disminucion X.

Configure en 200 la funcién 3. Aumento y disminucion Y.
(No debe cambiar la configuracion del los botones 4. Angulo de giro y 5. Sistema espejo)

Configure en 0 la funcion 6. Espacio X.
Configure en -10 lafuncién 7. Espacio Y.



El segundo disefio se ha configurado como la[Fig. 5.7.1-24].

8 Mediante los botones de direccion seleccione “Aceptar” en la pantalla de la [Fig. 5.7.1-24] y pulse el botén @ .

‘ SPEEI#| SPECIAL REPEAT ‘
1.DES IGN [ 1] RUSERER
é: 2.4 Scale (200 %)
H (200 %)
ENTER
LAt b Epale] H g {ESC/PRE
EMirrar [ND] @l MUMBER  INPUT
B Space (0.0 mn @ ‘BACKSPACE
7Y Space [-10.0° mm] i - =1 =
oEw 3 |EE) &
9 DELETE EME T IME
O STITCH @ 2280 |
¥[nm] t 1524
k,%%_,‘/ Y [nn ] D 43.3 = e .
| | “anu
PM

[Fig. 5.7.1-24] |

La configuracion se ha completado como indicala[Fig. 5.7.1-25].

‘ 3PECIAL REPEAT

<U3ED KEY=

@‘, ENTER
@" ESC/PRE

@l NUMEER  INPUT

@ BACKSPACE

RS

EME TIME

[Fig. 5.7.1-25] |
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Pulse el bot6n OK  de la parte superior de la pantalla de la [Fig. 5.7.1-25].
Enla[Fig. 5.7.1-26] aparece la pantalla con la cuestion del método para guardar.

SPECIAL REPEAT
<USED KEV>
201] j
VSCALE © B0 % WSCALE 1200 § i
REAE ;120§ WRrArE oon # B:E HENUS HOvE
—|_ AMEIE 0 i - ARG E o n
MESSAGE _Est |
] || @ ESC/PRE
REPEAT SAYE HETHOD

@ FUNCTION KE¥

) =&
HIRAOR &0 HIRAOR 0 EME TIME
lem] 1 0.0 lem] 2 0.0 -
\"n_1m 1 0.0 Y [mm i [0,/
o 8 - i
YSCALE 00 % WSCALE 100 ¢ - 7 0|
VSCALE ©00 & WSCALE 100 & y ;
GHECE i 0 B 0 :
WIRROR © 0 WIRROR © O 0 sT 0% |

= X[mm] 0.0 N[mm] 0.0 e

¥ lmm 1 0.0 Y¥lmm 0.0 500

PM

[Fig. 5.7.1-26] |

Pulse el botdn DESIGN .
Lazonaldela[Fig. 5.7.1-27] contiene la operacion de repeticion comdn redlizado en e [Ejemplo 5.7.1-1].

‘ REFEAT DATA SAYE

<USED KEV»

@ ESC/PRE
@ FUNCTION KE¥

A
b i .I_ = . = - ‘H
6 7 B IR 10 j ,_CI_, I@ Ej

EME TIME

X 0y 1]

..............

) A W1 0 11 0 sT 0%
= X[mm 0.0 N[mm 0.0 -
¥ it ¥ i

i L0 i fA, 500
PM

[Fig. 5.7.1-27]

Mediante los botones de direccion seleccione la zona 2 en la pantalla de la [Fig. 5.7.1-27] y pulse el boton @ .
Aparece laimagen de la composicion de los disefios parala repeticion especia previamentevistaen la[Fig. 5.7.1-18).



(3) Abrir una repeticion

Consiste en abrir un programa de repeticion guardado en datos.

Al pulsar el boton de aperturaen la[Fig. 5.7.1-1] aparece lapantalladela[Fig. 5.7.1-28].

En una pantala de la [Fig. 5.7.1-28] hay dos operaciones de repeticion guardados. Seleccione |a operacion deseada
mediante |0s botones de direccion y pulse el botén @ .

‘ REPEAT DATA

LOAD

e
324
e

£

}*d%f}nﬂ1

T

TR

T

T

D s [+ |5 |

=SB

<U3ED KEY=

@ ESC/PRE
@ FUNCTION KEY

EME TIME

[Fig. 5.7.1-28] |
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5.7.2 Edicion
Esta funcion consiste en editar los disefios.

Lapantalladela[Fig. 5.7.2-1] aparece al seleccionar laoperacion de repeticion en lapantalladela[Fig. 5.7.0-1].

& "

EDIT ESE

<USED KEY>

g:a MENU  MOVE
STITCH EDIT
DESIN O IV IDE | ENTER
Est) :esc/eRe

DESIGN  FILTER ING |

DESIGH  ZO0OM M |

[Fig. 5.7.2-1] |

« Editar puntadas : Puede modificar los codigos de las puntadas, cambiar €l niimero de puntadas, etc. del disefio
abierto visualizado en la pantalla.

+ Dividir puntadas : Consiste en dividir y guardar el disefio en dos seglin |as caracteristicas.
« Filtro : Esta funcién eliminalas puntadas innecesarias durante el bordado.

« Zoom-in : Puede aumentar en pantallalas partes del disefio y comprobar las puntadas con més precision.



(1) Editar puntadas

La edicion de puntadas permite modificar 1os datos visualizados en la pantalla, puede modificar codigos, nimero de

puntadas, €tc.

La[Fig. 5.7.2-2] eslapantalainicia que aparece al pulsar editar en la[Fig. 5.7.2-1].

STITCH EDIT

stitch Mo Function
2 (i1 K JUMP
) (113 32 JUMP
4 (i1 3 JUMP
& Gh i JUMP
B 65 K JUMP
7 (i1 K JUMP
8 65 32 JUMP
g i1} i JUMP
10 (i1 3 JUMP
L 1 (113 K JUMP

. [RANGE] 0 - 12.7[un]

52

<USED KEY>

# MENU MOVE

] ‘PAGE  UP/ON

@a ESC/PRE
@. NUMBER  INPUT
@ FUNCTION KEY

Wi EME TIME
0sT OWK |

X oy i ‘
osT 0% |

k00
PM

[Fig. 5.7.2-2] )

Enla[Fig. 5.7.2-2] puede editar cada puntada mediante la numeracion.

Muevael cursor hacialos datos de la puntada o codigo mediante los B:E botones de direccion.

Laintroduccion de los valores se realiza mediante e teclado numérico, [EDINSERT y F2 (E2DELETE .

Paraver lasiguiente péginapulse los botones [ B PAGE UP/DN.
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Como puede ver en la [Fig. 5.7.2-3] los datos X y los datos Y se pueden corregir una vez seleccionados. Puede
introducir los valores mediante el teclado numérico. Para seleccionar €l siguiente dato debe utilizar los botones de
movimiento del men(.

|STITEH EDIT
. stitch Mo, ¥ ta R : Function RESELEEENS
gzg MENU  HOVE
5 = = W @ [ PAGE UP/DN
i o i . O ESC/PRE
4 &6 H JUHP %| NUMBER  INPUT
5 5 31 JUKP (1) FUNCTION KEV
B 5 31 JUKP .
7 86 3 JUP ._CI_. l@@
= = = T o REE
9 5 31 JUKP OST 0wk
i 6 31 JuKp = b 0 |
I T 55 a1 JUHP ﬂ D sT 0%
500
| [RANGE] 0 - 12.7[m] PM

[Fig. 5.7.2-3] )

Como puede ver en la[Fig. 5.7.2-4] unavez seleccionado € cédigo de funcidn puede cambiar mediante los botones
del teclado numérico 0: Normal ~ 5: Sgend. Hay 6 tipos de codigo y la configuracion se realiza mediante el teclado
numeéico.

STITCH EDIT

stitch Mo, Function

<USED KEV>

65 3 JUMP Bga HENU  HOYE
2 BB 31 s @ [ PAGE UP/DN
: L i o [ 'ESC/PRE
: = 4 AL %u NUMBER  INPUT
g s 3 JUKP E1) FUNCTION KEV
B 65 3l JUMP e T —
Tt | B
8 65 32 JUHP EMB TIHE
¢ 65 31 JUHP

10 £6 3l JuMp X 0y 0

I T 85 3t AP N U 0%
b0
| [RANGE] DWNDRNAL, 1:COLOL, 2.UNP, 3:END, 4:S0start, 5:SQend  [PM

[Fig. 5.7.2-4] )




Al pulsar la busqueda por cédigo de funciones en la pantalla de la [Fig. 5.7.2-2] aparece un menu ordenado segin
los tipos de codigo como en la pantalla de la [Fig. 5.7.2-5]. Si pulsa €l boton de blsqueda de cédigos de salto
aparece lapantallade la[Fig. 5.7.2-6] con solo cddigos de salto.

SHHCH BN

Function

1 14 ] HORMAL
2 13 15 HORMAL
3 ks 15 HURMAL
4 15 12 HORKAL
5 17 n HORMAL
6 16 10 HORMAL
7 n f HORHAL
8 19 & HORMAL
9 =21 B HORMAL
10 22 il HORMAL
n 27 4 HNRHAI

L

<USED KEV>

(BED EnTER

@ :ESC/PRE

[ [ %

EME TIME

0ST owk
X 0y 0
0sT 0%

Bo0
PM

[Fig. 5.7.2-5] |

SHHCH BTN

stitch Ho.

3,499 BB a1 JUMP
4,500 1} 42 Jump
3,601 13 a1 JUMP
3,502 65 kil JUHP
3,503 65 kil JUMP
2.504 G0 N JUHP.
4.077 B5 32 JUMP
6,251 B5 a1 JUMP
6,252 il a1 JUMP
k7R3 RAR al MR

<USED KEV>

(EED EnTER

@ :ESC/PRE

[ [ &

EME TIME

QsT 0 WK
X oy L1}
0sT 0%

[Fig. 5.7.2-6]

Si pulsa el boton de busqueda por codigo de color aparece la pantallade la[Fig. 5.7.2-7] con sélo cddigos de color y
s pulsa el botdn de blsqueda por codigo de lentejuelas aparecen sdlo codigos de lentejuelas, pero en lapantallade la
[Fig. 5.7.2-9] no aparece ningun codigo de lentejuelas porque el disefio no contiene datos de este codigo. Si abre un
disefio con cddigos de lentejuel as aparecerdn |os datos.
Para cancelar la busqueda por codigos pulse €l botén de cancelacion.

X

46 = ki -15 COLOR
LYs 13 21 COLOR
48 12 20 coLor
43 13 21 COLOR
50 13 &l COLOR
51 1 2o COLOR
52 24 4 £l R
53 24 3 COLOR
54 23 3 COLOR
RR - - rnlnR

<USED KEV>

(BED EnTER

@ :ESC/PRE

RDE

EME TIME

[Fig.5.7.2-7] |

SHICH EUN

stitch Ho.

Function

<USED KEV>

(BED EnTER

@ :ESC/PRE

SRS

EME TIME

0ST owk |
X 0y |
0sT 0%

[Fig. 5.7.2-8]
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@Ejemplo 5.7.2-1] Abrir el disefio n° 35 y editar segun los parametros siguientes.

1] Borrar los datos de la puntada n® 3,000
2] Cambiar la funcién del cddigo de la puntada n° 3,500 en cddigo de color.
3] Adicionar entre la puntada n® 10,000 y n°® 10,001 X: 2mm, Y: -5mm un c6digo de salto.

1] Borrar los datos de la puntada n° 3,000.

Pulse (E8) DESIGN  en el menu de las funciones principles y seleccione la funcion de edicion.
Pulse el botén de edicion en la [Fig. 5.7.2-1].

Mediante los botones de movimiento del menu y los botones PAGE UP / DN seleccione la puntada n° 3,000.

Apareceralapantaladela[Fig. 5.7.2-9].

|STITCH EDIT
- <USED KEY>
2,993 42 3a NORMAL ‘[J
2,994 6 4 HORMAL
2,995 26 22 HORMAL g :EERE
2,996 12 12 HORMAL @ NUMBER  PUT
2,997 -13 -0 HORMAL (EL) mACKSPACE
2,998 -27 -2z HORMAL
2,999 -6 -6 HORMAL .1‘:1_. r@_ '
3,001 -23 -19 HORMAL 0sT 1 WK
3.002 5 3 HORMAL X 0y 0
3,003 17 1 HIIRMAL ‘:J i i
| e - G
[RANGE] 0 - 12.7[mn] PM
i i : - [Fig. 5.7.2-9]
Seleccione la linea 3,000 y pulse el botén [E21ST DELETE
|STITEH E0IT Est | f
- <USED KEY>
2,993 42 38 NORMAL TJ
2,994 6 4 HORMAL
2,995 26 22 NORMAL g :;5:%
2,996 12 12 HORMAL GO0 humeza weuT
2,997 -13 -0 NORMAL @ BACKSPACE
2,998 -27 -22 HORMAL
2,999 -6 -6 NORMAL p_. I’E '
3,001 5 ] HORMAL 0st 0 WK
3,002 17 14 HORMAL X 0y v
3,003 5 4 NORMAL A.'_J
{ E]
[RANGE] 0 - 12.7[un] PM
' [Fig. 5.7.2-10]

han avanzado una posicion.

Como indica la [Fig. 5.7.2-10] la puntada n° 3,000 se ha eliminado de la lista y las puntadas posteriores



2] Cambiar la funcién del cédigo de la puntada n° 3,500 en codigo de color.
(1) Mediante los botones de movimiento del ment y los botones PAGE UP / DN seleccione la puntada n° 3,500.

Como en la pantalla de la [Fig. 5.7.2-11] seleccione la linea 3,500 y mediante los botones de
movimiento de menu vaya al codigo de funciones.

STITCH EDIT
. stitch Mo, ¥ Data Function ‘ SHSEDRKEN
3,459 BT -10
@ oo
‘ 0 ESC/PRE
95 ¢ ¢ NORMAL %| :NUKBER  INPUT
3,503 23 28 HORMAL @ ‘BACKSPACE
3,504 9 7 NORMAL - [ —
3 505 -8 -4 HORMAL ._CI_. \l@ @
3,506 -31 -29 HORMAL EMB TME
3,507 -5 -3 HORMAL osT 0wk
3,508 3 4 NORMAL X 0y u
L 3,509 28 25 HORMAL ﬁ__ W= 0% 1
= e R
| [RANGE] O:NORMAL, 1:C0LOL, 2:JUNP, 3:END, 4:SOstart, 5:S0end PM
) T ) ) /) |

[Fig. 5.7.2-11]
Introduzca 1 mediante el teclado numérico
STITCH EDIT
stitch Ho. Function ‘ SLSEILIKRY
3,499 NORMAL
3,500 -26 -5
@ :ENTER
3,501 -4 -1 NORMAL @ e
3,502 4 4 HORMAL (B NuMBER  INPUT
3,503 23 28 HORMAL (L) :BACKSPACE
3,504 g 7 NORMAL . [ ——
3,505 -8 -4 NORMAL .__. |@ @
3 505 -31 -29 NORMAL EHE TIHE
3,507 -5 -3 NORMAL 0 st 0 wK
3,508 3 4 NORMAL X B a
3,508 28 25 NORMAL ﬂ__ ) 0% |
500
[RANGE] O:NORMAL, 1:COLOL, 2:WJUMP, 3:END, 4:30start, 5:50end PM
[Fig. 5.7.2-12]

Enla[Fig. 5.7.2-12] se observa que el codigo ha cambiado a cddigo de color.
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3] Adicionar entre la puntada n° 5,000 y n° 5,001 x: 2mm, y: -5mm un cédigo de salto.

Mediante los botones de movimiento del menu y los botones PAGE UP / DN seleccione la puntada n° 5,000.
Aparecerdlapantaladela[Fig. 5.7.2-13].

|STITCH E0IT ;
USED KEY
‘ = =
4,395 15 13 NORMAL
4,995 -8 -13 NORMAL
ENTER
4,397 -21 -8 NORMAL g T
4,998 28 -25 NORMAL @) NuseeR NeUT
4,999 -5 -5 NORMAL (EL) BaCKsPacE
ORG
5,001 1 18 NORMAL = @
5,002 4 3 NORHAL , EMB TIME
5,003 28 24 NORMAL
5,004 22 20 NORMAL X vy |
L 5,005 22 20 HORMAL v )21 0%
B0
[RANGE] 0 - 12.7[nn] PM
‘ ' [Fig. 5.7.2-13]
Tras seleccionar la linea 5,000 pulse el botdon ([E2)1ST INSERT .
Enla[Fig. 5.7.2-14] puede ver que se ha adicionado una puntada, la puntada 5,001.
|STITCH E0IT
<USED KEY>
4,995 15 13 NORMAL
4,995 -8 -13 NORMAL
ENTER
4,997 -21 -8 NORMAL g T
4,998 28 -25 NORMAL @) NuseER  NeUT
4,999 -5 -E NORMAL (EL) BacksPacE
5,000 -20 -15 NORMAL : = p—
5,001 0 NORMAL |[>C @
5,002 9 13 NORMAL | Bl il
5,003 4 3 NORMAL
5,004 28 24 NORMAL X vy |
L 5,005 22 20 HORMAL v )1 0%
B0
[RANGE] 0 - 12.7[nn] PM
‘ ' [Fig. 5.7.2-14]

En datos X introduzca 2.
En datos Y introduzca-5.

(@) Configure el cddigo de funciones en 2. cddigo de salto.



@) La [Fig. 5.7.2-15] muestra que se ha configurado los valores introducidos.

STITCH EDIT
stitch Mo kS 1fa ¥ Data Function SUSEORKEYe
4,995 15 13 NORMAL
4,996 -18 -13 NORMAL
4,997 -21 -18 NORMAL g E:;EERE
4,998 -28 -25 NORMAL @, NUWEER  INPUT
4,999 -5 -5 NORMAL @ ‘BACKSPACE
5.000 -20 -15 NORMAL
5,001 2 -5
5,002 19 18 HORMAL 8 =
5,003 4 a HORMAL ost 0wk
5,004 28 24 NORMAL X 0 el
5.005 22 20 NORMAL ﬂ 0%
T ——
[RANGE] D:NORMAL, 1:COLOL, 2:JUMP, :END, 4:3Ostart, 5:30end

[Fig. 5.7.2-15]

@ Al pulsar el boton guardar SAVE aparece una pantalla similar al de la [Fig. 5.2.7-16].

Pulse € botdn YES . Losvalores de la configuracion introducida se ha guardado en lalinea 5,001.

STITCH EDIT

<USED KEV»

stitch Ho. % Data ¥ Data Function
4,995 15 13 NORMAL B:E MENU  HOVE
i MESSAGE WSt
t €D escrere
4,9

Really wou want to save?

4,9 @ CFUNCTION  KEY

5.0
5.0
5,002 19 13 HORMAL EME T IME
5,003 4 3 HORMAL
5,004 28 24 HORMAL X 0y 0
L 5,005 22 20 HORMAL ﬂ [T 0%

o0
| [RANGE] ONORMAL. 1:00LOL, 2:UNP, 3:END, 4:SOstart, 5:Slend EEEE

[Fig. 5.7.2-16]
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(2) Dividir puntadas

La divisién de puntadas consiste en dividir y guardar el disefio como dos disefios diferentes, pueden separarse por
color o puntada.

Al pulsar ladivision de puntadas en la[Fig. 5.7.2-1] aparece |la pantalladividida de la[Fig. 5.7.2-17]. La pantallade
la izquierda muestra el disefio seleccionado y la pantalla de la derecha es donde aparecerd la parte dividida del
disefio.

DESIGH DIVIDE ESC

<USED KEWV=

@ {ESC/PRE
@ CFUNCTION  KEY¥

EMEB TIME

| o

[Fig. 5.7.2-17]

STITCH : Puede separar la cantidad de puntadas que desee el usuario.

— COLOR | : Este botdn solamente puede usarse cuando €l botdn de adicion y su funcidn es contrariaa boton
de adicion. Al pulsar este bot6n |os colores uno por uno se affaden al disefio original.
(Equivalea botén = -mue | en “5.6.4 Comprobacion del proceso”)

+ COLOR : Al pulsar este boton queda en la izquierda un color y los demés aparecen en la pantalla de la
derecha.

(Equivale a botdn en “5.6.4 Comprobacion del proceso”)

SELECT : Guardalos dos disefios divididos en lamemoria.



@Ejemplo 5.7.2-2] Dividir el disefio en 5,000 puntadas y guardar por separado.

Después de seleccionar (£4) DESIGN  seleccione “menu de edicidn” en el submenut mediante los botones
de direccion.

Pulse el botdn de “division de disefio” en el menu de edicion.

Pulse el boton (€Y STITCH en la [Fig. 5.7.2-17].
Aparecerdlapantalla de configuracion dela[Fig. 5.7.2-18].

‘ DESIGH  O1¥I10E

‘ STITCH ﬂ

0 - 27,221[st]
4 | 1 | EE) entem
(Esiy iEsc/pRE

@u HUMEER  INPUT

@ BACKSPACE
-y | —
= EE

<USED KEV=

EME TIME

[Fig. 5.7.2-18]
@) Introduzca 5,000 mediante el teclado numérico.
©) Pulse el boton @ .
Se han separado as 5,000 puntadas como indicala[Fig. 5.7.2-19)].
‘ DESIE:‘NHD‘W\DE _EsC |
<USED KEY>
@ [ESC/PRE
@ FUNCTION KEV
2 = (&)
| ] EME TIME
[Fig. 5.7.2-19]




@ Pulse el botén [E4) SELECT .
Podré ver lapantalladela[Fig. 5.7.2-20].

T

| DESIGN DI¥IDE

- - [

<USED  KEY:

# MENL HOYE

@ ESC/PRE
@ FUNCTION KEY

X oy 0

0sT 0%

G00
PM

[Fig. 5.7.2-20] |

Seleccione las casillas para guardar los disefios mediante el teclado numérico.

Se han seleccionado las casillasn® 72y n° 73.

Pulse los botones [E2) SAVE , [E3) SAVE en ambos disefios.

En la[Fig. 5.7.2-21] puede comprobar que los disefios se han guardado en las casillas n° 72 y n° 73 por separado.
(Paralaconsulta sobre la pantalla de lafigura ver e apartado de apertura de disefios.)

| FREE STITCH : 715,618,656

<U3ED KEY=

# MENL  MOYE

@ ESC/PRE
@ FUNCTION  KEY

X Iy 0

0sT 0%

600
PM

[Fig. 5.7.2-21] |




@Ejemplo 5.7.2-3] Dividir el disefio en un color y guardar por separado.

Después de seleccionar [E4) DESIGN  seleccione “menu de edicion” en el subment mediante los botones
de direccion.

Pulse el boton de “division de disefio” en el menu de edicion.
Pulse el boton (E3) + COLOR una vez en la [Fig. 5.7.2-17].

Como podraver enla[Fig. 5.7.2-22], si pulsa unavez se separara un color y €l resto aparecera en la parte derecha de
lapantalla.

o

DESIGH DIVIDE

<USED KEV>

@ ESC/PRE
@ FUNCTION KEY
7
= EDE

EME TIME

[Fig. 5.7.2-22]
[4) Pulse el boton (E4) SELECT .
Podraver lapantaladela[Fig. 5.7.2-23).
‘ DESIGH DIV
<USED KEY>
B:Ei HENU HOVE
@ ESC/PRE
@ FUNCTION KEV
o
o4 < [
EMB TIME
[Fig. 5.7.2-23]




®) Seleccione las casillas para guardar los disefios.
Se han seleccionado las casillas n® 74 y n° 75.

@) Pulse los botones [E2) SAVE , [E3) SAVE en ambos disefios.

‘ FREE STITCH : 715,618,656

<USED KEY>

Bgﬁ MENU MOYE

@ ESC/PRE
@ FUNCTION KEY

iy <[

[Fig. 5.7.2-24] |

En la [Fig. 5.7.2-24] puede comprobar que los disefios se han guardado por separado. (Para la consulta sobre la
pantallade lafiguraver el apartado de apertura de disefios.)



(3) Filtro
Si la distancia entre las puntadas de un bordado es muy corta (0.1~0.3mm) €l hilo puede romperse constantemente,
para evitar que esto suceda el filtro detecta las puntadas cortas inferiores al valor configurado y las elimina
suméandolas a las puntadas siguientes creando puntadas més largas que €l valor de configurado.

La[Fig. 5.7.2-25] es el menl que aparece d pulsar el boton del filtro.

‘DESIGN FILTERING = ESC ‘ DESIGN FILTERING | ESE ‘
T [st]
0.0 7 0 [St?]
0.1 7 0.1 7
0.2 7 0.2 7
0.3 235 0.3 235
0.4 850 0.4 850
0.5 1262 0.5 1262
0.5 1673 0.6 1673
| SAVE POINT | | SAVE POINT |
76 78
| FILTER STITCH | | FILTER STITCH |
[Fig. 5.7.2-25] [Fig. 5.7.2-26]

@Ejemplo 5.7.2-4] Configurar el disefio para bordar solo las puntadas superiores a
0.3mm.

En el menu de funciones principales seleccione E€) DESIGN
En el submenu de disefio seleccione menu de edicion mediante los botones de direccion y pulse el boton @ :
Compruebe si hay puntadas inferiores a 0.3mm.

Si hay puntadas inferiores a 0.3mm configure en 0.4mm la funcion de filtro mediante los botones de
direccién superior e inferior y pulse el botén @ :

Comprobar el n° de casilla y guardar.
La[Fig. 5.7.2-26] esla pantalla de comprobacion de un disefio filtrado y guardado anteriormente.

[Referencia]
En la [Fig. 5.7.2-26] puede ver que no todas las puntadas se han filtrado, el filtro no se aplica en todas las

puntadas de un disefio. J



SWF

(4) Zoom-in
Lapantalladela[Fig. 5.7.2-27] muestralaaplicacion del Zoom-in.
Hay dos pantallas: la pantalla del Zoom-in del disefio y la pantalla de gjuste de posiciones. La funcién Zoom-in
muestra el disefio aumentado en pantallay lafuncidn de gjuste de posiciones muestra la parte deseada del disefio en

aumento. También puede usar |0s botones de gjuste.

Puede doblar su tamario hasta 100 veces su tamario original.

DESIGN  ZOOM N ESC|

» Pantalla de
aumento del
disefio

}

» |ndicador de

Pantalla de ajuste de aumento
posiciones 1

[Fig. 5.7.2-27]

La péagina siguiente muestra el disefio de la[Fig. 5.7.2-27] aumentado 2, 4, 6, 10, 20 y 50 veces su tamafio original.
La zona de aumento se selecciona mediante los B:E botones de direccion.

Puede configurar € aumento o disminucién mediante los botones [ [ UP/DN.



DESIGN Z0DM I Bl DESIGN ZOOM N _ESC |

P
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e

| DESIGN  Z0OM IN
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5.7.3 LETTERING

La LETTERING es la funcién que ofrece la introduccién de la fila de letras por e usuario y la editacion para poder
redlizar el bordado con la fila introducida libremente. La funcidn puede ser aplicada en pre-bordado, en peracién, o en
paro de la operacion.

Para gjecutar €l programa de LETTERING en pre-bordado, debe trasladar al ment de LETTERING utilizando el boton
B:E enlapantaladel [Fig. 5.7.3-1], y pulse el teclado de @ .

i COOOOOMONONOL
<USED KEY>»

REPEAT

g:a ‘MENU MOVE
-ENTER
@ :ESCIPRE

5
|~ Bl F L@
RN s o |
LER /ST 0 WK
|Ex 0y 0

£ 0sT 0% |

e T Ok R

EDIT

DESIGN ESC # SWFO0Z 2ST. 3275
|
|
|

LETTERING

[Fig. 5.7.3-1]

Para ejecutar el programa de LETTERING en medio de la operacion del bordado, debe seleccionar el botén
LETTER delos botones del ment de funciones.

Para gecutar € programa de LETTERING en paro de la operacion, cunsulte la parte de “6.5.3 LETTERING”. El mode
de uso del programade LETTERING hasido explicado en € “Manual de LETTERING”

[Nota]

@ Salvo los modelos de la serie MA-6, en las Series de Monocabezal Compac E, Monocabezal Bridge E,
Monocabezal Normal, puede operarse la funcién de rotulacién con la CERADURRA DE USB, la cual
puede ser usada como la MEMORIA DE USB normal.

®@ La CERRADURA de USB puede comprarla en la empresa, y en caso de pérdida y dafio por el descuido
del usuario, debe consultar con la empresa para la nueva compra.

® La CAJA de OP tiene los dos PUERTOS DE USB. Al usar ambos a la vez, la caja solo reconocera el
posterior conectado. Por ejemplo, al conectar la MEMORIA DE USB que contiene un disefio después de
haber conectado la CERRADURA DE USB en el PUERTO DE USB, solo sera reconocida la MEMORIA
DE USB. En cambio, al conectar la CERRADURA después de la MEMORIA, solo sera reconocida la
CERRADURA. J

r

[Precaucion]
El sistema de archivos de la CERRADURA DE USB es de FAT16. FORMATEANDO con el sistema de

FAT32 no pude utilizar la CERRADURA DE USB. _|



El menu descativado de LETTERING como en los dibujos [Fig. 5.7.3-2] y [Fig. 5.7.3-3] es la Cgja de OP que no puede
aplicar lafuncién de LETTERING.

“Men( de DISENO” en pre-bordado

JO0000CONODOX

#  SWF002f 28T. 3275
<USED KEY*>

g:a :MENU MOVE

:ENTER
:ESCIPRE

DESIGN

REPEAT

EDIT

LLLE

Stop Switch Stop

[Fig.5.7.3-2] |
“Menl de transporte del bastidor” en paro de la operacion
‘ XOOMOOOODONX
# SWFO02/ 2ST. 3275
FRAME ﬁ <USED KEY>
FRAME | B:E:MENU MOVE
S_CODE | :ENTER
| :ESCIPRE
S
Stop Switch Stop
[Fig. 5.7.3-3] |




6  Menii de funciones en una parada durante un bordado

La [Fig. 6.0-1] es la pantalla que se ve a parar en una operacion. Es similar a la pantalla pre-bordado excepto los
botones de “pre-chequeo”, de “repeticion” que son reemplazados por “puntadas de flotacion” y “movimiento del
bastidor”, ademés se limita el uso de algunos menls. Aunque se haya realizado una configuracion previa a bordado
puede ser necesario algunos retoques para conseguir acabados de mejor calidad por lo que este apartado trata las
funciones en una parada durante un bordado.

2,908

} : 49 .9nm
C. 5! 50.0mm

©oeenee 0w N osEmnm N
= ot =

[Fig. 6.0-1] |

Tras comparar los mends pre y post bordado, este apartado solo tratara las funciones que son diferentes: Apertura del
bordado, configuracion, puntadas de flotacién y movimiento del bastidor.

[Referencia]
Si desea realizar puntadas de flotacidn en el inicio mediante el uso del “menu de parada durante un proceso”
debe pulsar el boton de parada.



s Cambios del menu de funciones principales

[E) EMBCALL (Es un poco diferente al pre-bordado)

INPUT (Es igual que el pre-bordado)

SETTING (Eligual excepto la “configuracion basica” y “configuracion de opciones”)

TOOLS (Es igual que el pre-bordado)

FLOAT (Cambio de menu)

FRAME  (Cambio de men0)



— Apertura del bordado —

— Importacion

— Configuracion

—— Herramientas————

[R] Estructura del menu funciones

— Disefio Borrar
E Copiar
— Finalizar la operacion Exportar
— Floppy Formateo
Seleccion del archivo Vista previa
E Borrar
Copiar
— Importacion por USB

—— Importacion por tarjeta CF
— Importacion por puerto serial

— Configuracion basica (En comparacion con el mend prebordado solo puede configurar 2 elementos.)
- Configuracion de los parametros del bordado
I Configuracion de los parametros de la maquina

| Barra de aguja —E Eleccion

Cambio

Cambio de color
—— Designacion del compensador
— Configuracion de las opciones

L Configuraciones varias —‘:

— Cortahilo manual
— Centro del bastidor
— Seleccion del bastidor

Configuracion de la Aguja “Cut”
Configuracion del sensor del cabezal

—— Puntadas de flotacién

—— Movimiento del
bastidor

— Configuracion del idioma

— Matenimiento de — Servicio de la maquina
la maquina — Informacion de la maquina
— Test de movimiento — Test del salto
— Test del wiper
— Test del picador
— Test del cortahilo
— Test de sujecion
— Test del detector de hilo
— THD HOLD TEST
— Punto origen del bastidor (Menu del modelo Serie E
— Comprobacion del error Bridge Unicabezal)
— Comprobacion de la deteccion de hilo
— Reinicio de la memoria
—— Movimiento del —— Recuperacién de datos
bastidor — Recuperacion del punto origen del disefio
L Recuperacién del punto origen tras un apagon
—— Cadigo de velocidad — Codigo de velocidad alta
—— Cddigo de velocidad baja
L— Recuperacion de los valores basicos
— LETTERING



Apertura del bordado

Al pulsar el boton (EJEMBCALL durante el bordado aparece la ventana con el mensaje “¢Desea cancelar la
operacion?’ dela[Fig. 6.2-1]. Si pulsa [E1) YES laoperacion se paray aparece e menu de funciones pre-bordado y s
pulsa NO la méquina no se paray aparece la pantalla de apertura de bordado de la [Fig. 6.2-2]. En la pantdla
todos los botones aparecen inactivos excepto 1os botones de seleccion y borrar y también puede exportar disefios a las
instalaciones externas, ademas, anteriormente se debia esperar hasta finalizar el bordado para poder copiar un disefio

pero se ha afiadido esta funcidn y es posible copiar 10s disefios durante el bordado.

<USED KEV>

# MENL HOYE

@ ESC/PRE
@ FUNCTION  KEY

NESSAGE _Est |

Do vou want to cancel DATA SET 7

[Fig.6.2-1] |
| FREE STITCH : 715,618,656
<USED KEY>
Bga MENU MOYE
% @ [ :PAGE UP/ON
: @ ENTER
@ ESL/PRE
@ FUNCTION KEY
_—_ — T
B ES
1
[Fig. 6.2-2] |

Las instrucciones de uso son las mismas que el menu pre-bordado.



Configuracion

(1) Configuracion basica

Si en una parada se pulsa “configuracion — configuracion bésica’ aparece la [Fig. 6.3-1]. La mayoria de los botones
estan limitados excepto “8. Coordinacion del bastidor (Compensador)” y “9. Configuracion del nimero de sdto y
corte automatico”. Las instrucciones de uso de los dos puntos anteriores son las mismas que el mend pre-bordado.

BASIC SETTING

<USED KEY:»
# MENU  MOYE

‘ENTER

@a ESC/PRE
@ FUNCTION  KEY

o)1= [

EME TIHE

9. Jump Convert [ 3 st]

8
l» .& -b " -b
L o = — -

[Fig. 6.3-1]

(2) Configuracion de las opciones

La configuracion de las opciones durante € bordado esta limitado.



[X] Puntadas de flotacién

La puntadas de flotacion durante €l bordado consiste en dejar una parte sin bordar realizando puntadas de flotacion y

bordar la parte restante.

La[Fig. 6.4-1] eslapantallade configuracion que aparece a pulsar (€3 FLOAT  enla[Fig. 6.0-1].

La configuracion de las puntadas de flotacion se redliza introduciendo |os val ores mediante un teclado numérico como € de
la[Fig. 6.4-2] o pulsando los botones de valores fijos +1, +100, +1,000, 10,000, +Color [Fig. 6.4-1]. Parala configuracion

directa de los valores pulse (E6) STITCH

numéricoy pulse e boton @ .

en el menl de la [Fig. 6.4-1], introduzca los valores mediante el teclado

-‘ 1l einsr _ar | .

<lSED KEV>

(SET) :ENTER
€S0 ESC/PRE

@ HUMBER  INPUT

@ ‘BACKSPACE

[Fig.6.4-1] |

[Fig.6.4-2) |

% Uso de las puntadas de flotacion.

@ Pulseel botén [E5) FLOAT .

@ Comprobar las puntadas normales del disefio y configurar las puntadas de flotacion.

@ Puede accionar mediante el boton de inicio de la caja de operaciones.
Realizaré as puntadas de flotacion segun la configuracion.

Si desea cancelar pulse @
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Bastidor

6.5.1 Movimiento del bastidor
Si durante un bordado la méguina se paraliza (por el botdn Stop o por rotura de hilo, etc.) o se apaga perdiendo la
posicidn, a retomar la maguina autométi camente recuerda la Ultima posicion.

La[Fig. 6.5-1] aparece a seleccionar “movimiento del bastidor” en € mend FRAME Y esteasuvez ubicadoene
men( de funciones en una parada durante un bordado.

FRAME g ﬁ i

<USED  KEY>

B:E MENU  WOVE
OATA  ORIGIM
DESIGN  ORIGIN | ) :EnTER
Esp EscopRe

POWER ORIGIN |

[Fig.6.5-1] |

@ Recuperacién de datos : La recuperacion de datos consiste en recordar la Gltima posicion del bastidor en la
parada. Aunque el operador mueva €l bastidor mediante la llave de movimiento o redlice cualquier tipo de gjuste en
lamaquinaal retomar €l bordado el bastidor vuelve ala ltima posicién.

@ Recuperacién del punto origen del disefio : El bastidor recuperalaposicion inicial del disefio.

@ Recuperacion tras un apagon : Aunque la maquina se apague, a encender y reiniciar el bastidor vuelve a la
ultima posicion tomando como base el punto de origen. Para usar esta funcién debe configurar € punto de origen
antes de comenzar el bordado.

Para activar estas funciones solo necesita pulsar los botones.



6.5.2 Codigo de velocidad

Durante una operacion a ata velocidad puede surgir la necesidad de redizar puntadas a bgja velocidad en agunas partes
determinadas del bordado, € codigo de velocidad consiste en configurar la bgja velocidad para bordar esta parte especifica del
bordado. S se ha redlizado la configuracion, a comenzar un nuevo bordado con & mismo disefio cuando llegue a la parte
especifica € bordado se redizard a baja velocidad configurada anteriormente. Para configurar la baja velocidad consulte €
gpartado “6. Velocidad del bordado en velocidad bagja’ “5.4.3 Configuracion de los parametros de laméquing’.

La[Fig. 6.6-1] aparece a seleccionar “Cadigo de velocidad” en e menu FRAME Y este a su vez ubicado en el
menU de funciones en una parada durante un bordado.

*

S_CO0OE (E3C <USED KEY=

LOWw  SPEED

RESET |

[Fig. 6.5-2]

(1) Cddigo de velocidad baja
Esta funcidn consiste en reducir la velocidad del bordado durante una operacion a alta velocidad. Si durante la
velocidad ata paraliza la maquina, pulsa el botdn de baja velocidad, pulsa el botén SET y seguidamente el botn
Start lavelocidad cambia a baja.

(2) Codigo de velocidad alta
Esta funcién consiste en aumentar la velocidad del bordado durante una operacién a baja velocidad. Si durante
lavelocidad baja paraliza la maguina, pulsa el botén de ata velocidad, pulsa el botén SET y seguidamente el botdn
Start lavelocidad cambiaa alta.

(3) Recuperacion de los valores basicos
Eliminael cambio de velocidad de las partes especificas del disefio.



6.5.3 LETTERING

SIWF

Es la funcion que ofrece la introduccién de la fila de letras por €l usuario y la editacion para poder redizar el bordado

con lafilalibremente introducida.

FRAME

_Esc |

FRAME

S_CODE

LETTERING

SWFO002f 2 sT. 3275

<USED KEY>

d;a ‘MENU MOVE

i Stop Switch Stop

[Fig. 6.5-3] )

Utilizando €l botdn B:E en lapantalla de <Dibujo 6.5-3>, traslade a menl de LETTERING y se gjecutara €l programa
de LETTERING pulsando el botén @ . El modo de uso del programa de LETTERING ha sido explicado en el
“Manua de LETTERING”. Consultea “Manual de LETTERING”.



"] Solucién de problemas

Mensajes de error y sus soluciones

7.1.1 Motor del eje principal y otros

No. Error Descripcion Solucion
100 Error de posicién de parada del Cuando €l gje principal no se Ajustar € angulo del je principa
motor del e principa paraen 100° en 100° mediante la palanca.
101 Error del transmisor del motor Error del transmisor del motor Apagar y reiniciar el interruptor
del gje principal del gje principa principal
Error por recalentamiento del Cuando hay enredo en €l garfio, Comprobar todos los garfios de los
102 | motor del ge principa problemas del control delaaguja | cabezalesy apagar y reiniciar €
6 enredo d cortar € hilo interruptor principal
103 Sistema de corte no recuperable | Cuando & sensor del cortahilono | Inspeccionar €l sistemade cortey
vuelve asu posicién resolver el problema.
104 Error del interruptor Start Cuando se pulsad interruptor Comprobar la conexién del
Start con el Power en On conector del boton Start
105 Error del interruptor Stop Cuando se pulsa el interruptor Comprobar la conexion del
Stop con el Power en On conector del boton Stop
107 | Error delavévula Cuando lavévulase abre
Error del aireapresion Cuando € nivel de aire a presion
108 bajadd nivel estndar
(Lentegjuelas)
Error delapolea Cuando la configuracion de la Comprobar lapoleade ee
109 polea es errénea principa y tras la comprobacion
realizar lareconfiguracion
110 | Errordel ACLine Problemas en latabla de union Cambio de latabla de union

7.1.2 Problemas de los motores de los ejes X, Y

No. Error Name Descripcion Solucién
200 (+X) Blsqueda del limite del El sistematransporte del bastidor | Mover € bastidor en
bastidor (+X) hallegado al limite direccion (-X)
201 (-X) Busgueda de! limite del El sistematransporte del bastidor | Mover €l bastidor en
bastidor (-X) hallegado al limite direccion (+X)
202 (+Y) Busqueda del limite del El sistema transporte del bastidor | Mover el bastidor en
bastidor (+Y) hallegado a limite direccion (-Y)
203 (-Y) BUsqueda del limite del El sistematransporte del bastidor | Mover el bastidor en
bastidor (-Y) hallegado a limite direccion (+Y)
204 Error del transmisor del gje X Problemas en € transmisor del Desactivar y activar el interruptor
geX principal
205 Error del transmisor del gje’Y Problemas en € transmisor del Desactivar y activar el interruptor
geX principal
206 Error en larecuperacion del El solenoide del wiper no se Reparar e mecanismo del wiper
wiper recupera
207 Error en larecuperacion del El motor del cortahilo no se Reparar e mecanismo del

cortahilo

recupera

cortahilo




7.1.3 Cambio de color
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No. Error Descripcion Solucién
. En el cambio delabarra, labarra | Girar labarra manualmente,
Error de posicion de labarrade . .
300 de aguja anterior no vuelve asu comprobar el problemay colocarla

aguja

posicion

en su posicién correcta

7.1.4 Embrague

No. Error Descripcion Solucion
: I I
Error del embrague A del gje Cuando surge un problemaen el Comprobar fos cab es qlel
400 - L embrague, reactivar € interruptor
principa embrague A del ge principal o
principal
Comprobar los cables del
. . Cuando surge un problemaen € . .
401 | Errorinthe main shaft encoder Z L embrague, reactivar el interruptor
embrague Z del je principa .
principal
7.1.5 Operacion de repeticion
No. Error Descripcién Solucion
- (n°derepeticiones X) por ("°de | Debe programar de la siguiente
E I . .
501 fror en la programacion de repeticiones Y) ] 99 Cuando e n® | manera: (n° de repeticiones X) por

repeticion

de programacion superael limite.

(n°derepeticiones Y) ] 99




7.1.6 Disquete Floppy y comunicacion

No. Error Name Descripcion Solucién
600 El disquete no esta preparado Cuando el disquete no se Introducir el disquete en ¢l driver
encuentraen el driver
No existe ningln sector en €l Cuando € disquete no esta Formatear € disquete o cambiar €l
601 | disquete formateado o tiene un formato disquete
diferente
602 No selocaliza€l disefioen e Cuando €l disefio no se encuentra | Cambiar el disquete
disquete en el disquete
El disquete esté protegido contra | Cuando el disquete estd protegido | Eliminar la proteccion del disquete
603 | escritura contra escrituray no es posible
importar |os disefios
Disquete defectuoso Cuando €l disco esta dafiado Formatear el disquete o cambiar el
604 di
Isquete
605 No hay espacio suficiente Cuando no hay suficiente espacio | Cambiar el disquete
paraamacenar datos
606 No se puede encontrar € disquete | Cuando se extrae el disquete Introducir el disquetey reiniciar €
durante unalectura proceso
Se ha encontrado un sector Cuando el sector del disquetees | Formatear el disquete o cambiar €
607 | defectuoso enlalecturadel defectuoso disquete
disquete
Se ha encontrado un sector Cuando el sector del disquetees | Formatear el disquete o cambiar €
608 | defectuoso en laescrituradel defectuoso disquete
disquete
Error desconocido del disquete Cuando surge un error Formatear € disquete o cambiar €
609 desconocido durante lalectura disquete
del disquete
Error del disquete Cuando surge un error Formatear € disquete o cambiar €l
610 desconocido durante lalectura disquete
del disquete
611 | Error del disefio ZSK
612 | Error del disefio BARUDAN
613 | Sector cama defectuoso
614 Error en lainstalacion del OS Cuando no se puede encontrar
archivos deinstalacion del SO
Error del dato importado Cuando surge algin problemaen | Volver aimportar el archivo
630 los archivos importados por un mediante el lector
lector de cinta
Error del Network Cuando no hay instalada una Comprobar lared del sistema
640 .
conexion de red Network
650 Error de USB Cuando no se encuentra el driver | Comprobar s e sistema USB es

del USB

FAT 16




7.1.7 Memoria
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No. Error Descripcion Solucion
200 No selocaliza el archivo del Cuando los datos de un disefiono | Almacenar el disefio mediante los
disefio en lamemoria se encuentraen lamemoria disquetes Floppy
No hay suficiente espacio en Cuando no se puede almacenar Borrar los datos innecesarios
701 | memoria datos por fata de espacio en la
memoria
100 casillas de lamemoria Cuando lamemoriaestillena Borrar los datos innecesarios
702 | completas porque hallegado a limite de los
100 disefios
Error en € sistema de memoria Cuando surge algin problemaen | Pulsar RESET o volver areiniciar
703 | dedisefios €l proceso de escrituray borrado | €l sistema
delamemoria
Error en labateriadelamemoria | Cuando la bateria que mantiene Consulte con &l servicio técnico
lamemoriaen estado OFF seha | maés cercano, hay que cambiar la
704 gastado. Cuando lainformacion bateria (si e problema es muy
delaspuntadas X, Y esinestable | frecuente hay que cambiar €
CPU)
801 Error del disefio con lentejuelas Cuando hay error en € disefio Correccion del disefio
con lentguelas
-~ Error de comunicacion MC1 Cuando se cortalacomunicacion | Comprobar €l cable o apagar y
CAN constantemente reiniciar
o2 Error de comunicacion MC2 Cuando se cortalacomunicacion | Comprobar €l cable o apagar y

CAN constantemente

reiniciar

7.1.8 Lettering

No. Error Descripcién Solucién
952 Formateo de Disco No Soportado | Error en € sistemade archivosde | Compruebe s e sistemade
o0 Error del/O USB archives de USB es de FAT16.
Disco de Llave debe estar —— Compruebe s eslaCERRADURA
93 inicializado Cerradurano disponible de USB correspondiente.
954 | Vdor delaLlave Equivocado! Cerradura de USB no disponible Compruebes es|aCERRADURA

de USB correspondiente.




7.1.9 Memoria USB

m FAQ (Preguntas Frecuentes) sobre problemas de reconocimiento de la memoria USB

Q. No se reconoce el dispositivo USB.

1. ¢Hainsertado correctamented USB en e puerto USB en la parte dela caja de control ?
D S seconectael USB alafuerza puede insertarse d revés. Ademés, debido a las frecuentes conexiones en € puerto

USB, d estado de contacto del pin de conexion en d puerto de entrada puede disminuir. Compruebe s se enciende la
luz LED del USB despuésdelainsercion.

USB de4pin
Plug connector (User) Jack connector (User)

o

» Pin de conexion

2. ¢Utilizaun cablede extensién o un hub USB?

D Un cable de extension USB o un hub USB puede reducir € voltgje esténdar (DC +5V) del puerto USB. En este caso,
el USB no puede funcionar correctamente.

3. Por favor, gecutelarevison devirus.

@ Algunos virus interrumpen € reconocimiento de los dispositivos exteriores. Use varios programas antivirus para e
tratamiento de los diversosvirus.

4. Serecomienda usar € USB dd fabricante sugerido por nuestra empresa.

(D Hay muchos fabricantes de USB. Dentro del dispositivo USB se encuentra € controlador, la cual puede variar
dependiendo del fabricante. Por |o tanto, puede ocurrir problemas de reconocimiento segiin |as diferentes calidades de
los fabricantes, y por ello para evitar dichos problemas es preferible que el consumidor escoja € de uno de los
fabricantes més reconocidos. Le recomendamos que utilice USB de SAMSUNG, LG, SANDISK, TRANSAND. Sin
embargo, tampoco se garantizad 100% de los defectos del USB de las empresas recomendadas.

-

[Aviso]

Por favor llame a nuestra oficina mas cercana o centro SWF CS en caso de que continie problemas con la memoria USB.

-



Instalacion de la maquina

7.2.1 Parte frontal de la caja de control
La[Fig. 7.2.1-1] y la[Fig. 7.2.1-2] eslaparte frontal dela Cgade Control.

TN

[Fig. 7.2.1-1] Serie E Compacta Unicabezal, Serie E Bridge Unicabezal

@O Soporte del driver principal

® Pand 1/0, soporte del driver XY
@ Soportedelacorriente

@ Interruptor principal

[Fig. 7.2.1-2] Serie E Estandar Unicabezal

@® Power Rack

@ Main Driver Rack

® Pand 1/0, XY Driver Rack

@ Conector de conexion del Main Switch (Conmutador Principal)



7.2.2 Método de instalacion y cambio del fusible
Si a enchufar el cable principa de la mégquina de bordar, ésta no se enciende, siga las instrucciones siguientes. Segin la
indicacion del digujo, localice el fusible einstale un nuevo fusible de recambio.

<Parte posterior de la caja de control>
L N
4 \
! ]
AN , ]
/7 —
L
/ === ﬁ/@
1
I
\
\
\
N
~ . . 2
~ » Tipo de fusible estandar:
AC250V, 4A
« NUmero de fusible: 2 EA
[Fig. 7.2.2-1] Serie E Compacta Unicabezal, Serie E Bridge Unicabezal, Serie E Estandar Unicabezal
<Parte posterior de la caja de control>
PR N
= \ | o
M
~ 7 N
\

+ Tipo de fusible estandar:
AC250V, 4A
« Numero de fusible: 2 EA

[Fig. 7.2.2-2] Maquina de bordar MA-6

r

Hay peligro de electrocucion aunque el interruptor principal esté apagado en OFF, por tanto en los cambios
de panel o en las reparaciones del servicio técnico desenchufe siempre los cables de la corriente.
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7.2.3 Instrucciones para la configuracion del conmutador de cada panel
x Serie E Compacta Unicabezal, Serie E Bridge Unicabezal y Serie E Estandar Unicabezal

— Panel 1/0, configuracion del Conmutador del panel del Driver XY

La[Fig. 7.2.3-1] eslaestructuradel panel del driver XY, 1/O. Puede comprobar la ubicacion del panel en“7.2.1
Parte frontal de la caja de control”.

® I/0 Board

® XY Driver Board

@ I/0 Board Dip SW

® Y Driver Board Dip SW

® X Driver Board Rotary SW

® X Driver Board Rotary SW 1
@ X Driver Board Rotary SW 2
X Driver Board Rotary SW 3
@®@ Y Driver Board Rotary SW 4
@ Y Driver Board Rotary SW 5
@ Y Driver Board Rotary SW 6

Yyvy

[Fig. 7.2.3-1]

@ Panel 110
@ Panel del driver XY



@ Configuracion del Conmutador Dip del panel 1/0

ON

OFF

1L

]

\l

Yy

@ Configuracion del Conmutador Dip del panel del driver X

ON

OFF

TLLLLLL

Y V\V\V\V{l

Funciones

OFF

ON

Configuracion de I/D CAN

Reservado

Reservado

Reservado

Funciones

OFF

ON

Reservado

Reservado

Reservado

Reservado

Reservado

Configuracion del motor

Motor X

Motor Y

Modo autotest

En desuso

En uso

» Seleccion M/C




® Configuracion del Conmutador Dip del panel del driver Y

. N

Funciones OFF ON
Reservado — —

Reservado — —

Reservado — —

Reservado — —

Reservado — —
Configuracion del motor Motor X Motor Y
Modo autotest En desuso Enuso
Seleccion M/C — —

Yy V\V\V\V{l

rSegun la modelo de maquina debe configurar el Conmutador Dip 1. (En el modelo actual la configuracion

esOFF.) J

® Conmutador Rotativo 1
- Valor bésico “0”
- Compensacion del Driver X D Gain (D Gain sobre el estado de aplicacion del Dua Gain)

@ Conmutador Rotativo 2
- Valor bésico “0”
- Compensacion del Driver X | Gain (I Gain sobre el estado de aplicacion del Dual Gain)

Conmutador Rotativo 3
- Valor bésico “0”
- Compensacion del Driver X P Gain (P Gain sobre el estado de aplicacion del Dual Gain)

© Conmutador Rotativo 4
- Valor bésico “0”
- Compensacion del Driver Y D Gain (D Gain sobre el estado de aplicacion del Dua Gain)

@ Conmutador Rotativo 5
- Valor bésico “ 0"
- Compensacion del Driver Y | Gain (I Gain sobre el estado de aplicacion del Dual Gain)

@ Conmutador Rotativo 6

- Valor bésico “0”
- Compensacion del Driver Y P Gain (P Gain sobre el estado de aplicacion del Dual Gain)



% Méguina de bordar MA-6
La[Fig. 7.2.3-2] es el esquema del Control Board (Panel de Control). El Board (Panel) se sitlia en el interior del
brazo de lamaguina de bordar.

@ X Driver Board Rotary SW 3
® X Driver Board Rotary SW 2
® X Driver Board Rotary SW 4

@ X Driver Board Rotary SW 8
@© X Driver Board Rotary SW 7
X Driver Board Rotary SW 6

@Y Driver Board Dip SW
@ X Driver Board Dip SW

@ 10 Board Dip SW

@ Control Board

[Fig. 7.2.3-2] |

@ Control Board



@ Configuracion del Conmutador Dip del panel 1/0

ON

OFF

1L

Yy

\J

Yy

@ Configuracion del Conmutador Dip del panel del driver X

ON

OFF

TILLLLL

\/ V\V\V\V{l

Funciones

OFF

ON

Configuracion de |/D CAN

Reservado

Reservado

Reservado

Funciones

OFF

ON

Reservado

Reservado

Reservado

Reservado

Reservado

Configuracion del motor

Motor X

Motor Y

Modo autotest

En desuso

En uso

»  Sdeccion M/C




@ Configuracion del Conmutador Dip del panel del driver Y

. N

Funciones OFF ON
Reservado — —

Reservado — —

Reservado — —

Reservado — —

Reservado — —
Configuracion del motor Motor X Motor Y
Modo autotest En desuso Enuso
Seleccion M/C — —

Yy V\V\V\V{l

rSegL'm la modelo de maquina debe configurar el Conmutador Dip 1. (En el modelo actual la configuracion

esOFF.) J

® Conmutador Rotativo 4
- Vaor basico “0"
- Compensacion del Driver X D Gain (D Gain sobre el estado de aplicacion del Dua Gain)

® Conmutador Rotativo 2
- Vaor basico “0"
- Compensacion del Driver X | Gain (I Gain sobre el estado de aplicacion del Dual Gain)

@ Conmutador Rotativo 3
- Vaor basico “0"
- Compensacion del Driver X P Gain (P Gain sobre el estado de aplicacion del Dua Gain)

Conmutador Rotativo 6
- Vaor basico “0"
- Compensacion del Driver Y D Gain (D Gain sobre el estado de aplicacion del Dua Gain)

© Conmutador Rotativo 7
- Vaor basico “0"
- Compensacion del Driver Y | Gain (I Gain sobre el estado de aplicacion del Dual Gain)

@ Conmutador Rotativo 8

- Vaor basico “0"
- Compensacion del Driver Y P Gain (P Gain sobre el estado de aplicacion del Dua Gain)



% Serie E Compacta Unicabezal
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% Serie E Bridge Unicabezal
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[Fig. 7.3-2]
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[Fig.7.3-3]
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[Fig. 7.3-4]






